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ALTA TECNOLOGIA ITALIANA
HIGH ITALIAN TECHNOLOGY

C.B.C. Sp.A.
Via Luigi Einaudi, 3 - 42016 Guastalla (RE) - Italy
Tel. +39-522-831023 - Fax +39-522-831223

NAVOD K POUZITI

MANUALNI OHYBACI STROJ UNI 42

Cislo stroje.:

Datum vyroby:

Vyrobce: C.B.C SpA.

Adresa: Via L. Einaudi, 3
Z.1. San Giacomo
42016 Guastalla (RE)
ITALY

CTETE PECLIVE PRED UVEDENIM STROJE DO PROVOZU!
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ALTA TECNOLOGIA ITALIANA
HIGH ITALIAN TECHNOLOGY

EU-PROHLASENT O SHODE “ STROJE”

DECLARATION DE CONFORMITE A LA DIRECTIVE “ MACHINES”
DECLARATION OF CONFORMITY TO THE “MACHINES” DIRECTIVE
KONFORMITATSERKLARUNG NACH DER RICHTLINIE “MASCHINEN”
DECLARACION DE CONFORMIDAD A LA DIRECTIVA “MAQUINAS”

C.B.C. SpA - Via L. Einaudi, 3 - 42016 Guastalla (RE) - ITALIA

ProhlaSuje,ze popsany vyrobek

Déclare que la machine désdignée ci-dessous
Declares that the machine described below

Erklart hiermit, dass die unten aufgefiihrte Maschine
Declara que la maquina abajo indicada

MANUALNIT OHYBACI STROJ UNI42A
CINTREUSES ELECTRIQUE MANUELLE MOD. UNI142
MANUAL BENDING MACHINES MOD.UNI142
MANUAL ROHRBIEGEMASCHINEN MOD. UNI42A
CURVADORAS MANUAL MOD. UNI42A

Je ve shodé s odpovidajicimi evropskymi normami “Stroje” 89/336/CEE, 89/392/CEE, 7323/CEE, e
EN 50144 D.L. 277/91 .

Est conforme aux dispositions de la Directive “Machines” modifiée 89/336/CEE, 89/392/CEE,
7323/CEE, aux normes EN 50144 D.L. 277/91 et aux législations nationales la transposant

Conforms to the requirements of the “Machines” Directive 89/336/CEE, 89/392/CEE, 7323/CEE, EN
50144 D.L. 277/91 and to relevant national legislation applicable to the Directive

Mit den Bestimmungen der Uberarbeiteten Richtlinie “Maschinen” 89/336/CEE, 89/392/CEE,
7323/CEE, EN 50144 D.L. 277/91 und mit den zu deren Umsetzung erlassenen nationalen
Gesetzgebungen konform ist

In overeenstemming is met de bepalingen van de nachinerichtlun 89/336/CEE, 89/392/CEE,
7323/CEE, EN 50144 D.L. 277/91 zoals laatsteluk gewuzigd en met nationale bepalingen

Es conforme a las disposiciones de la Directiva “Maquinas” modificada 89/336/CEE, 89/392/CEE,
7323/CEE, EN 50144 D.L. 277/91 y a las legislaciones nationales que la transponen

Bosi Ermanno
President
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1.1  Rozméry a hmotnost

TRANSPORT AND INSTALLATION

UNI 42 Podstavec
Hmotnost kg 18 10
Délka mm 520 580
Sitka mm 170 210
Hloubka mm 350 410

1.2 Pohon stroje

Stroj je dodavan s ru¢ni klickou pro ruéni pohyb

1.3  Skladovaci podminky

e Stroj je zabalen do 2 rozdilnych kartond, v jednom je stroj a ve druhém podstavec.
e Stroj musi byt skladovan ve vertikalni pozici.
o Vertikalni pozice je indikovana na kartonu v grafickém zobrazeni.

2

2.1 INSTALACE

2.2  UZivaci prostor

Montaz

Rozbalte kartony a vyjmeéte stroj a podstavec.

e Smontujte ¢ast (B) s podstavcem dle

vyobrazeni pomoci 2 ptibalenych Sroubt (V)

UZivaci plocha a manévrujici prostor stroje jsou prezentovany v schématu dole.Navic, je nezbytné
piedvidat uZivaci plochu trubky, ktera bude ohybana a respektovat ptipadné jiz ohnuté ohyby na

trubce.
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3 POPIS

3.0 FUNKCNI POPIS

UNI 42 manualni ohybacka trubek je uréena pro ohybani kovovych trubek od 0° do 180°.

Sklada se z redukeni pievodovky s vystupem na trn pro prislusny ohybaci segment a piitlaéného
mechanizmu do kterého se upne prislusné smykadlo.

Pohon pievodovky otac¢i ohybaci segment ve sméru hodinovych ruc¢icek postupne do té doby,

nez dosahne pozadovaného thlu ohybu.

Stroj mize byt vybaven nékolika dopliiky s piislusenstvim,kterych funkce jsou popsané v bodé 3.2.
Pouziti stroje je popsané v bodé 4.

3.1 STAVBA STROJE

e Mechanicka prevodovka s redukénim pomérem asi 4000 : 1
e Pohyblivy drzédk smykadla

3.2  Popis prislusenstvi

3.2.1  Ohybaci segment

Ohybaci segment v hlinikovém nebo litinovém
kompletu s krouzkem pro upnuti trubky se
standardnim radiusem (3D nebo 4D).

Na segmentu néjdete:

* Externi rozmér trubky v mm(coul)

* Ohybaci radius v mm

*  Ohybaci stupnice

3.2.2 Smykadla

Pouzivané pro vétSinu ohybt na béznych
trubkach.
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3.2.4  Podstavec

Stabilni ocelovy podstavec(dodavany jako
Soucast stroje).
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3.3  Analyzarizik

3.3.1 Zhmozé&ni prstt

Popsano v bodé 4.5.3.

3.3.2 Zachyceni oSaceni a vlasa

Popsano v bodé 4.5.4.

3.3.3 Nespravné upnuti ohybaciho segmentu,smykadla nebo rolny

Popsano v bodé 4.5.1.

3.3.4 NapruZeni trubky po dosazeni poZzadovaného ohybu

Popsano v bodé 4.5.2.

4 Pouziti
4.1  Ohybaci kapacita

Je popsana v tabulce 4.1 Prvni.
Ohybaci postupy musi byt pouzivané podle specifikaci popisovanych v nasledujicich odstavcich:

4.1 Druha — Trubky jejich dimenze jsou zadané v mm

41 Treti — Trubky jejich dimenze jsou zadané v coulech

41 Ctvrta = Trubky jejich dimenze jsou zadané v coulech(plynarske)
41 Pata = Trubky s malym radiusem
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OHYBACI KAPACITA UNI 42 Tabulka 4.1 Prvni
TYP TRUBKY Primér Tloudtka stény
@ <[= mm J</=mm
Tvrdé a mékké médené trubky, Zihané mosazné trubky 42 15
Elektroinstalacni trubky 38 15
Nerezavéjici oceloveé trubky AlSI 304/316 35 2
Ocelove trubky hydraulickych rozvod(i ST. 35,4 f 42 3
Nabytkarské trubky 42 3
PE bojlerové trubky 42 3
Hlinikové trubky 42 3
Plynarské trubky UNI 5745 171/4 Standard
Vrstvené-sendviCové trubky typu (Mepla, Al-pex ,Multiskin...) 50 Standard
Standardni ohybaci radius 3nebo 4 x & (3D,4D)

Poznamka: Polomeéry ohybu(radius) ohybaciho segmentu jsou vyjadieny ke stiedu (ose)trubky (CLR)
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Tabulka 4.1 Druha

AR
R, @ 8 © |8

2 (mm.) (mm.)

mm R min. makx. min. max.

6 30 1 2 / 25 | >25 /
8 30 1 2 / 25 | >25 /
10 | 30 1 2 / 25 | >25 /
10 | 40 1 2 / 25 | >25 /
12 | 36 1 2 / 25 | >25 /
12 | 48 1 2 / 25 | >25 /
14 | 42 1 2 / 25 | >25 /
14 | 56 1 2 / 25 | >25 /
15 | 45 1 2 / 25 | >25 /
15 | 60 1 2 / 25 | >25 /
16 | 48 1 2 / 25 | >25 /
16 | 64 1 2 / 25 | >25 /
17 | 51 1 2 / 25 | >25 /
17 | 68 1 2 / 25 | >25 /
18 | 54 1 2 / 25 | >25 /
18 | 72 1 2 / 25 | >25 /
19 | 57 1 2 / 25 | >25 /
19 | 76 1 2 / 25 | >25 /
20 | 60 1 2 / 25 | >25 /
20 | 80 1 2 / 25 | >25 /
22 | 66 1 2 / 25 | >25 /
22 | 88 1 2 / 25 | >25 /
24 | 72 1 2 / 25 | >25 /
24 | 96 1 2 / 25 | >25 /
25 | 75 1 2 / 25 | >25 /
25 | 100 1 2 / 25 | >25 /
26 | 78 1 2 / 25 | >25 /
26 | 104 1 2 / 25 | >25 /
28 | 84 1 2 / 25 | >25 /
28 | 112 1 2 / 25 | >25 /
30 | 90 1 2 / 25 | >25 /
30 | 120 1 2 / 25 | >25 /
32 | 96 1 2,5 / 3 >3 /
32 | 128 1 2,5 / 3 >3 /
34 |102 1 2,5 / 3 >3 /
34 | 136 1 2,5 / 3 >3 /
35 [ 105 1 2,5 / 3 >3 /
35 | 140 1 2,5 / 3 >3 /
37 (111 1 2,5 / 3 >3 /
37 | 148 1 2,5 / 3 >3 /
38 [ 114 1 2,5 / 3 >3 /
38 | 152 1 2,5 / 3 >3 /
40 | 120 1 2,5 / 3 >3 /
40 | 160 1 2,5 / 3 >3 /
42 1126 1 15 / 2 >35 /
42 | 168 1 15 / 2 >35 /
50 | 200 1 15 / 2 >35 /

POZOR:
P¥i ohybani :

¢ Aluminiové ohyh.segmenty musi
byt pouzity jenom se smykadly.
Jsou pouzivany k ohybani tvrdych a
meékkych Cu trubek,hlinikovych
trubek,Zihanych mosaznych trubek,
, vrstvenych trubek typu Mepla,
Alupex atd.

e Litinové ohybaci segmenty se
pouZivaji jak se smykadlem tak s
rolnami . Jsou pouzivany k ohybani
tvrdych Cu trubek,oceli,nerezovych
trubekl, hydraulickych trubek,
topenarskych a plynaiskych trubek.
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Tabulka 4.1 Treti

S o 2| © S
NS @ mm. mm.
%) R (mm) min. max. min. max.
1/4 R 3D (6,35) 1 2 / 25 >25 /
5/16 R 3D (7,94) 1 2 / 25 >25 /
318 R 3D (9,52) 1 2 / 25 >25 /
12 R 3D (12,70) 1 2 / 25 >25 /
112 R 4D (12,70) 1 2 / 25 >25 /
5/8 R 3D (15,88) 1 2 / 25 >25 /
5/8 R 4D (15,88) 1 2 / 25 >25 /
34 R 3D (19,05) 1 2 / 25 >25 /
314 R 4D (19,05) 1 2 / 25 >25 /
718 R3D (22,22) 1 2 / 25 >25 /
718 R 4D (22,22) 1 2 / 25 >25 /
1 R 3D (25,40) 1 2 / 25 >25 /
1” R 4D (25,40) 1 2 / 25 >25 /
1"1/8 R 3D (28,58) 1 2 / 25 >25 /
171/8 R 4D (28,58) 1 2 / 25 >25 /
171/ R3D (31,75) 1 25 / 3 >3 /
171/4 R 4D (31,75) 1 2,5 / 3 >3 /
173/8 R 3D (34,92) 1 25 / 3 >3 /
173/8 R 4D (34,92) 1 25 / 3 >3 /
1112 R 3D (38,10) 1 15 / 2 >3 /
17102 R 4D (38,10) 1 15 / 2 >3 /
175/8 R 3D (41,28) 1 15 / 2 >35 /
175/8 R 4D (41,28) 1 15 / 2 >35 /
Tabulka 4.1 Ctvrta
> :
OO =) mm Tabulka 4.1 _Pata
NS = '
AR : :
3" GAS mm CoR E %
14 47 13.72 S 2 g mm i -
3/8 53,5 17,2 min. max. min. max_(mm)
1/2 59 213 12 20 2D 43
3/4 78 26,9 22 30 2D 61
1”7 100 33,70 32 38 2D 76
171/4 157 42,25 40 42 2D 91
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4.2  Popis zafizeni

A = Sestihran pro prenos pohybu Kliky na pohon pievodovky

B = Ruéni klika

C = Sestihran pro pfenos pohybu Kliky na stavici Sroub
smykadla nebo rolny

D = Zpétné zafizeni

E —> Zafizeni pro upnuti spec. prislusenstvi

F = Zafizeni pro upnuti smykadla pfip.rolny

G = Trn pro upnuti ohybaciho segmentu
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(Pro ohybéni tvrych médénych a jinych trubek - max. tloust’ka stény 1,5 mm)

4.3  Ohybani silnosténnych trubek — pouziti smykadla

Stroj pripraven pro vSechny druhy piisluSensvi.

Vlozte ohybaci segment na trn dle obrazku.

VloZte smykadlo do upinaciho piipravku a
zaaretujte jej kolikem.
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Otécenim klikou pfiblizte upnuté smykadlo k
ohybacimu segmentu tak,aby jste mohli vloZit
trubku.

Vlozte ohybanou trubku a na konec nasadte
krouzek ,ktery spojte s trnem na ohybacim
segmentu.

WWW.NIipo.cz
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Opét pomocou kliky jemné dorazte smykadlo na
ohybanou trubku.Vyjméte kliku.
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11

Stroj je ptipraven k ohybani.

Vyjméte ru¢ni kliku ze Sestihranu urceného k
nastaveni smykadla a vloZte ji na nize umistnény
Sestihran pro pohon pievodovky.

Otécejte klikou ve sméru ot&ceni hodinovych
ruc¢icek a zacne ohybani vliozZené trubky.

Po dosazeni pozadovaného Uhlu,vyznac¢eného na
obvodu ohybaciho segmentu zastavte otaceni
kliky.Podrzte kliku lehce v zabéru a nadzvednéte
pomalu zpétné zatizeni "'D'"; za t¢elem uvolnéni
nahromadénych sil(pruzeni).

Vyjméte opét kliku ze Sestihranu pohonu a
viozte ji do Sestihranu vySe urcéenému
k nastaveni smykadla otacejte klikou proti sméru
otaceni hod.ru¢icek.Vyjméte ohnutou trubku.
Kliku opét nasadte do Sestihranu niZze a ve
sméru otaceni hod.ru¢icek uved'te ohybaci
segment opét do vychozi polohy.
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4.4 Ohybani silnosténnych trubek — s pouZitim rolny(kladky)
(uréeno k ohybani hydraulickych,plynaiskych a trubek s min. tloust’kou stény 2 mm.)

11

Vlozte ptislusnou rolnu do upinaciho zaiizeni a
zaaretujte ji kolikem.
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VloZte prislusny ohybaci segment na ohybaci trn
dle obrazku.

Otacenim klikou ptiblizte upnutou rolnu k
ohybacimu segmentu tak,aby jste mohli vioZit
trubku. VloZte ohybanou trubku.
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Na konec nasadte krouzek ,ktery spojte s trnem
na ohybacim segmentu. Opét pomocou Kliky
jemné dorazte rolnu na ohybanou
trubku.Vyjméte kliku.
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Vyjméte ruéni kliku ze Sestihranu uréeného k
nastaveni rolny a vloZte ji na nize umistnény
Sestihran pro pohon pirevodovky. Otacejte klikou
ve sméru otaceni hodinovych rucicek a zacne
ohybani vlozené trubky.

Po dosazeni poZzadovaného Uhlu,vyznaceného na
obvodu ohybaciho segmentu zastavte otaceni
kliky.PodrZte kliku lehce v zabéru a nadzvednéte
pomalu zpétné zakizeni "'D'"; za G¢elem uvolnéni
nahromadeénych sil(pruzent).

Vyjméte opét kliku ze Sestihranu pohonu a
vlozte ji do Sestihranu vySe urcenému
k nastaveni rolny otacejte klikou proti sméru
ot&ceni hod.ruci¢ek.Vyjméte ohnutou trubku.
Kliku opét nasadte do Sestihranu niZze a ve
sméru otaceni hod.rucicek uved'te ohybaci
segment opét do vychozi polohy.
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451

Oveéite , jestli je smykadlo (nebo rolna) po nastaveni dobie zajisténé v upinacim zatizeni.
452

Pamatujte na to,Ze pii ohybani hlavné silnosténnych trubek vznika pruzeni mezi ohybacim segmentem a
smykadlem(rolnou).Opatrné proto pii uvoliiovani ohnuté trubky ze stroje.
453

Mobilni ¢asti stroje maZou byt nebezpeéné pro ruce pracovnika.
Davejte proto pozor béhem ohybaci operace.

45.4

Nenoste plandavé ¢asti prac.odévu a noste vaSe piipadné dlouhé vlasy sepnuté nebo pod cepici.

46 NEDOVOLENE UZiVANI

¢ Nepresahujte rozméry a dimenze stanovené v ohybacich tabulkéach 4.1
e NeuZivejte jiné procedury od téch uvedenych v bodech 4.3, 4.4 a 4.5.

47 ODSTAVENI STROJE Z PROVOZU - LIKVIDACE

Stroj musi byt demontovany a likvidovany jenom v mistech tomu uréenych.

Stroj musi byt rozmontovany tak,aby byli oddélené kovové ¢asti podle typu materialu

(zelezo, hlinik, mosaz...)a maziva,dle platnych norem o likvidaci primyslového odpadu
5 UDRZBA

51 TYP AND CETNOST PROHLIDEK

Ovette kazdych cca 50 pracovnich hodin stav trnu a upinaciho zakizeni.

52 GENERICKA UDRZBA

POPIS CETNOST
Cisténi a mazani smykadel a pfislusenstvi Kazdy den
Celkoveé ¢isténi celého stroje Jednou tydné

53 SPECIFICKA UDRZBA

Otevieni pirevodové skiing, pouziti specialniho tuku, ¢isténi bez pouziti rozpoustédel.
Promazani prevodu s trvanlivym tukem, po kazdych cca 1000 pracovnich hodinach

15
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