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Fig. 9 REMS Picus SR
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@ Drehzahleinstellung fir REMS Picus SR
@ ® ©) ® ®
= = n Ymin @
20-42 20-92 1.200 2
52 102-112 1.100 2
62 125-132 900 2
72-82 142-162 750 2
92 182 600 2
102-112 200-225 500 1 6
125-142 250 450 1 5
152 400 1 4
162-182 330 1 3
200 250 1 2




Fig. 4 Handgefuhrtes Trockenbohren mit Anbohrhilfe
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Fig.5 Dubelbefestigung des Bohrstanders in Beton mit Einschlaganker

1 2

4 5
Fig. 6 Dubelbefestigung des Bohrstanders in Mauerwerk

mit Spreizanker (Ankerschalen) 51
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Fig. 10 REMS Simplex 2
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Fig. 11 REMS Titan

33 . —29
\ 38

30

52 2 J—

.32 58

53

37

31

44

45

41 42

DNV NN

/

43




Fig. 12
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Preklad originalu navodu k pouziti

Obr. 1 REMS Picus S1
Obr. 2 REMS Picus S3
Obr. 3 REMS Picus S2/3,5
Obr.
Obr.

Obr.
Obr.
Obr.
2) Beton @ mm
3) Zdivo @ mm
4) Pocet otacek n '/min
5) Prevodova skFifi
6) Regulacni elektronika

Vykonovy §titek REMS Picus S3
Vykonovy stitek REMS Picus S2/3,5
1) Nastaveni otaéek pro REMS Picus SR

2
3
4 Rucné vedené vrtani na sucho s navrtavaci pomuckou
5 Pfipevnéni vrtaciho stojanu do betonu naréZeci kotvou
Obr. 6 Pripevnéni vrtaciho stojanu do zdiva rozpérnou kotvou (skofepina kotvy)
7
8
9

Obr. 1-12 37 Srouby
1 Vrtaci sloup 38 Sada distan¢nich dild
2 Posuvové sané 39 Rukojet’ pfepinace
4 Posuvova paka 40 Vzpéra
5 Nastavovaci Srouby 41 Pfipojeni hadice
6 Zakladova deska 42 Kryci deska
7 Drazka 43 Tésnici krouzek
8 Sroub s valcovou hlavou 44  Pripravek k odsavani vody
10 Upinaci thelnik 45 Gumovy kotou¢
11 Skli¢idlo pohonu 46  Saci rotor
12  Protismérny drzak (izolovana 47  Pfipojeni vrtaci korunky UNC 1%
plocha rukojeti) aG¥
13 Upinaci krk 48 Diamantovd jadrova vrtaci korunka
14 Kryt 49 Navrtavaci pomucka
15 Zafizeni pro pfivod vody 50 Prodlouzeni vrtaci korunky
16 Kontrolka ochranného 51 Z&sobnik na tlakovou vodu
spinag¢e PRCD 52 Srouby
17  Tlacitko RESET ochranného 53 Vedeni
spinae PRCD 54  Krouzek k snadnému uvolnéni
18 Tlacitko TEST ochranného korunky
spinae PRCD 55 Ostfici kamen
19  Ochranny spina¢ chybného 56 Nivelovaci blok
proudu PRCD 57 Nastavovaci kole¢ko
20 Rukojet motoru (izolovana 58 Laserovy ukazatel stfedu vrtani
plocha rukojeti) 59 Pojistovaci Sroub pro uzemnovaci
21 Spina¢ vedeni
22 Adaptér 60 Zavitova dira
23 NaréaZeci kotva 61 Drzadlo
24  Usazovaci zelezo 62 Rychloupinaci sada 160
25 Zavitova ty€ s oblym zavitem 63 Rychloupinaci sada 500
26 Podlozka 64 Vrtaci Sablona REMS Titan
27 Rychloupinaci matice 65 Tvrdokovovy vrtak na kdmen
28 Rozpérna kotva @ 15 mm SDS-plus
29 Upinaci hlava 66 Tvrdokovovy vrtak na kdmen
30 Kontra matice @ 20 mm SDS-plus
31 Srouby 67 Vakuové Cerpadlo
32 Kfidlaty Sroub 68 Vrtaky na obklady
33 Zavitové vieteno 69 Navrtavaci pomUcka s vakuovym

34 Valcovy Sroub

upindnim

Vseobecna bezpeénostni upozornéni

Prectéte si veSkeré pokyny. Nedodrzeni nasledujicich pokyni miize zpUsobit zasa-
Zeni elektrickym proudem, pozar a/nebo tézka zranéni. Dale pouzity pojem ,elektricky
pristroj“ se vztahuje na ze sité napajené elektrické naradi (se sit'ovym kabelem),
na akumulatory napdjené elektrické naradi (bez sit'ového kabelu), na stroje a elek-
trické pristroje. Pouzivejte el. pfistroj jen k tomu celu, pro ktery je uréen a dodrzujte
pfitom vSeobecné bezpec€nostni predpisy.

USCHOVEJTE DOBRE TYTO BEZPECNOSTNI POKYNY.

A) Pracovisté

a) Udrzujte na Vasem pracovisti Cistotu a poradek. Neporadek a Spatné osvét-
leni na pracovisti mohou mit za nasledek Uraz.

b) Nepouzivejte el. pristroj v prostredi, ve kterém hrozi nebezpeci vybuchu,
ve kterém se nachazeji horlavé kapaliny, plyny nebo prach. Elektrické pfistroje
vytvareji jiskieni, které maze tento prach nebo plyny zapalit.

c) Béhem prace s el. pfistrojem nesméji byt v jeho blizkosti déti, ani jiné
osoby. Pfi nepozornosti mizete ztratit kontrolu nad el. pfistrojem.

B) Elektricka bezpecnost

a) Pripojovaci zastrcka elektrického pristroje musi pasovat do zasuvky. Zastrcka
nesmi byt v zadném pripadé upravovan. Nepouzivejte zadné zastrckove
adaptéry spolecné s elektrickymi pristroji s ochrannym zemnénim. Nezmé-
néné zastrcky a odpovidajici zasuvky snizuiji riziko zasazeni elektrickym proudem.
Je-li el. pfistroj vybaven ochrannym vodiem, smi byt pfipojen pouze do zasuvky
s ochrannym kontaktem. Pouzivate-li elektricky pfistroj pfi praci na stavenistich,
ve vihkém prostredi, v exteriéru nebo obdobnych podminkach smi byt pfipojen
k siti jen pres 30 mA automaticky spina¢ v obvodu diferencialni ochrany (FI-spinac).

b) Vyvarujte se télesného kontaktu s uzemnénymi vnéjSimi plochami, napf.
trubkami, télesy topeni, vafrici, chladni¢kami. Pokud je Va$e télo uzemnéno,
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je vysSi riziko zasazeni elektrickym proudem.

c) Nevystavuijte el. pristroj desti nebo vlhku. Vniknuti vody do el. pfistroje zvySuje
riziko zasazeni el. proudem.

d) Nepouzivejte pfivodni kabel k uceltim, pro které neni urcen, abyste za néj
pristroj nosili, véseli nebo jej pozili k vytazeni zastrcky ze zasuvky. Chraiite
kabel pfed horkem, olejem a ostrymi hranami nebo otacejicimi se dily
pristroje. Poskozené nebo zamotané kabely zvySuji riziko zasaZeni elektrickym
proudem.

e) Pokud s elektrickym pfistrojem pracujete v exteriéru, pouzivejte jen pro
tento Gcel uréené a schvalené prodluzovaci kabely. Pouzitim prodluzovaciho
kabelu, ktery je uren k praci v exteriéru sniZite riziko zasazeni elektrickym
proudem.

C) Bezpecnost osob
Tyto nastroje nejsou uréeny k pouzivani osobami (véetné déti) se snizenymi
fyzickymi, smyslovymi nebo dusevnimi schopnostmi anebo s nedostate¢-
nymi zkuSenostmi a védomostmi, pokud ov§em tyto osoby nebyly o pouziti
nastroje instruovany nebo kontrolovany osobou, ktera je zodpovédna za
jejich bezpec€nost. Je zapotfebi kontrolovat déti, aby se zajistilo, Ze si s nastrojem
nehraji.

a) Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate a jdéte na praci s elektrickym
pristrojem s rozumem. Nepouzivejte elektricky pristroj, pokud jste unaveni,
nebo pod vlivem drog, alkoholu, nebo Iékud. Jediny moment nepozornosti pfi
praci s elektrickym pfistrojem mudze vést k vaznému zranéni.

b) Noste vhodné osobni ochranné prostfedky a vzdy ochranné bryle. NoSeni
osobnich ochrannych prostfedkd, jako je dychaci maska proti prachu, protisklu-
zova bezpecnostni obuv, ochranna pfilba nebo ochrana sluchu podle zpisobu
a nasazeni elektrického pfistroje snizuje riziko zranéni.

c) Zabrarte bezdéénému zapnuti. Pfesvédcte se, Ze je spinac pfi zastréeni
zastréky do zasuvky v poloze ,,vypnuto“. Pokud mate pfi pfenaseni elektric-
kého pristroje prst na spinaci nebo pfistroj pfipojujete zapnuty k siti, méze to
vést k razm. Nepfemostéte nikdy t'ukaci spinac.

d) Odstrante nastavovaci nastroje nebo Sroubovaci klice pred tim, nez elek-
tricky pfistroj zapnete. Naradi nebo klice, které se nachazi v pohyblivych ¢astech
pfistroje, mohou zpUsobit zranéni. Nikdy se nedotykejte pohybuijicich se (obiha-
jicich) ¢asti.

e) Neprecenujte se. Zaujméte k praci bezpeénou polohu a udrzujte vzdy
rovnovahu. Takto mUZete pFistroj v neogekavanych situacich Iépe kontrolovat.

f) Noste vhodné oble¢eni. Nenoste volné obleceni nebo Sperky. Zabrante
kontaktu vlasu, odévi a rukavic s pohybujicimi se dily. olné obleceni, Sperky
nebo dlouhé vlasy mohou byt uchopeny pohybujicimi se dily.

g) Pokud mohou byt namontovana zafizeni na odsavani a zachycovani prachu,
presvédcte se, ze jsou tyto zapojena a pouzivana. Pouziti téchto zafizeni
shizuji ohroZeni zpusobena prachem.

h) Pfenechavejte elektricky pfistroj pouze pouéenym osobam. Mladistvi smi
elektricky pfistroj pouzivat pouze v pfipadé, jsou-li starSi 16-ti let, pokud je to
potfebné v ramci jejich vycviku a déje se tak pod dohledem odbornika.

D) Peclivé zachazeni a pouziti el. pfistroji

a) Nepretézujte elektricky pristroj. Pouzivejte k Vasi praci pro tento ucel uréeny
elektricky pfistroj. S vhodnym elektrickym pfistrojem pracujte Iépe a bezpeénéji
v udavaném rozsahu vykonu.

b) Nepouzivejte Zadné elektrické pristroje, jejichz spinac je defektni. Elektricky
pfistroj, ktery se neda zapnout nebo vypnout, je nebezpecny a musi byt opraven.

c) Vytahnéte zastréku ze zasuvky pred tim nez budete provadét nastavovani
pristroje, vyménovat dily prisluSenstvi nebo odkladat pristroj. Toto bezpe¢-
nostni opatfeni zabraruje bezdé&nému zapnuti pfistroje.

d) Uschovavejte nepouzivané elektrické pristroje mimo dosah déti. Nenechte

s elektrickym pfistrojem pracovat osoby, které s nim nebyly obeznameny

nebo tyto pokyny necetly. Elektrické pfistroje jsou nebezpecné, pokud jsou

pouzivany nezkuSenymi osobami.

Pecujte o elektricky pristroj svédomité. Kontrolujte, zda pohyblivé ¢asti

pristroje bezvadné funguji a nevaznou, jestli dily nejsou zZlomeny nebo tak

poskozeny, ze je timto funkce elektrického pfistroje ovlivnéna. Nechejte si
poskozené dily pred pouzitim elektrického pristroje opravit kvalifikovanym
odbornikem nebo nékterou z autorizovanych smluvnich servisnich dilen

REMS. Mnoho Urazt ma pfi¢inu ve $patné udrzovaném elektrickém naradi.

f) Udrzujte fezné nastroje ostré a Cisté. Peclivé udrzované fezné nastroje s
ostrymi feznymi hranami méné vaznou a nechaji se snadnéji vést.

g) Zajistéte polotovar. Pouzivejte upinaci pfipravky nebo svérak k pevnému upnuti
polotovaru. Témito prostfedky je bezpe€néji upevnén nez Vasi rukou, a Vy mate
mimoto obé ruce volné k ovladani el. pfistroje.

h) Pouzivejte elektrické pristroje, pfisluSenstvi, nastavce apod. odpovidajic
témto pokynuim a tak, jak je pro tento specielni typ pfistroje pfedepsano.
Zohlednéte pfitom pracovni podminky a provadénou ¢innost. Pouziti elek-
trickych pFistroji pro jinou pro pfedem stanovenou ¢innost muze vést k nebez-
pecnym situacim. Jakakoli svévolna zména na elektrickém pfistroji neni z
bezpecénostnich dlvodi dovolena.

E) Servis

a) Nechejte si Vas pfristroj opravovat pouze kvalifikovanymi odborniky a pouze
za pouziti originalnich nahradnich dild. Timto bude zaji$téno, Ze bezpeénost
pristroje zdstane zachovana.

b) Dodrzujte predpisy pro udrzbu a opravy a upozornéni na vyménu naradi.

c) Kontrolujte pravidelné pfivodni vedeni elektrického pristroje. Pokud je
potrebna nahrada pfivodniho vedeni, je nutno ji nechat z diivodu zabranéni
ohrozeni bezpe¢nosti provést vyrobcem nebo jeho zastupcem. Kontrolujte
pravidelné prodluzovaci kabely a nahrad'te je, jsou-li poSkozeny.

e

-

Specialni bezpe¢nostni pokyny pro REMS diamantové
jadrové vrtaci stroje Picus S1, Picus S3, Picus SR a
Picus S2/3,5

e Pohonny stroj drZte jen za k tomu urené, izolované rukojeti, pokud béhem vrtani,
mlze vrtaci pfisluSenstvi pfijit do kontaktu se skrytymi kabely nebo s viastnim
kabelem. Pokud vrtaci pfisluSenstvi zasahne vedeni, které je pod napétim, mohou
nechranéné kovové dily elektronaradi vést proud, coz muze vést k zasahu
uZivatele elektrickym proudem.

e PojiStovaci Sroub (Obr. 9 Pos. 59) pro uzemnovaci vedeni nesmi byt v zadném
pfipedé uvolnén, jinak existuje akutni nebezpeti ohrozeni Zivotal

e Béhem vrtani mizete zasahnout skryté polozena proudova vedeni. Vrtané misto
pfezkouSejte zkuSebnimi pfistroji!

e PouZivejte spolu s pfistrojem dodavané dopliikové rukojeti. Ztrata kontroly nad
strojem muze vést ke zranénim.

e PouZivejte pouze zasuvky s ochrannym kontaktem. Pfezkou$ejte ochranné
zemnéni zasuvky.

e PouZivejte pouze prodluzovaci kabel s ochrannym kontaktem.

e Pohonny stroj nepouzivejte nikdy bez dodavaného ochranného spinace chybného
proudu PRCD.

e Prezkousejte vzdy pfed zacatkem vrtani funkci ochranného spinace chybného
proudu PRCD (viz 3.).

e Pohonny stroj vedte b&hem vrtani jen na proto vytvorenych, izolovanych ruko-
jetich.

o Dbejte na to, aby se béhem provozu nedostala Zadna voda do motoru pohonného
stroje.

e P¥i netésnostech v dilech zafizeni pro pfivod vody provoz okamzité zastavte a
netésnosti odstrarte. NepfekraCujte max. 4 bary tlaku vody.

o Nechejte jadrova vrtani oznacit odpovédnym pracovnikem stavby.

e Statika stavby nesmi byt jadrovym vrtanim negativné ovlivnéna, v opaéném
pfipadé zavolejte vedeni stavby nebo statika.

o Dejte pozor na vedeni plynu, vody, elektfiny a jind vedeni, popfipadé je vyprazd-
néte/odpojte.

e Uzavfete pracovni prostor, pfi priichozich vrtanich na obou stranach, a/ nebo
zabezpecte porstfednictvim osoby zajist'ujici ochranu prostoru.

e Pfijméte opatfeni, aby eventuelné vypadnuvsi odvrtané jadro nezplsobilo zadné
Skody na osobach nebo vécech.

o U dutych stavebnich dilG pfezkou$ejte, kam vrtaci voda odtéka, aby nedoSlo ke
Skodam (napf. $kodam mrazem).

e Poditejte vzdy s tim, Ze se diamantova vrtaci korunka muze zablokovat. U ruéné
vedeného jadrového vrtani hrozi potom nebezpeci, Zze vam bude pohonny stroj
vyrazen z ruky.

e Prace nad hlavou nejsou s elektricky pohanénymi jadrovymi vrtacimi stroji dovo-
leny.

e P¥i vrtani volné z ruky nezajistujte spina¢ (21).

o \/ytahnéte zastrCku ze zasuvky, nez budete provadét nastavovani pfistroje nebo
ménit pfisluSenstvi. Nemysiny nebo nahodny start elektronafadi je pfi¢inou
mnoha nehod.

Specialni bezpeénostni pokyny pro vrtaci stojany
REMS Simplex 2 a Titan

o \/ytahnéte zastrCku ze zasuvky, nez budete provadét nastavovani pfistroje nebo
ménit pfisluSenstvi. Neumysiny nebo nahodny start elektronaradi je pricinou
mnoha nehod.

e Sestavte pfed montazi elektronaradi spravné upinaci pfipravek. Spravné sesta-
veni je dulezité z dlivodu zabranéni riziku slozeni ¢&i sklopeni.

e Upevnéte elektronafadi pevné na upinacim pfipravku, nez ho budete pouzivat.
Sesmeknuti elektronaradi na upinacim pfipravku méze vést ke ztraté kontroly.

e Upevnéte upinaci pFipravek na pevnou, rovnou plochu nebo sténu. Pokud mize
upinaci pfipravek sesmeknout nebo se kyvat, nemuze byt elektronafedi stejno-
mérné a bezpe¢né vedeno (viz 3.3.).

o NepretéZujte upinaci pfipravek a nepouzivejte ho jako Zebfik nebo leSeni. Preti-
Zeni nebo stani na upinacim pfipravku mize vést k tomu, Ze se tézisté prfesune
nahoru a tento se prevrhne.

Pouziti k uréenému ucelu

REMS elektrické diamantové jadrové vrtaci stroje pouzivejte jen k tcelu, ke kterému
jsou uréeny — k jadrovému vrtani v Zelezobetonu, zdivu a dalSich materialech, k
vrtani na sucho nebo na mokro, ruéné vedenému nebo s vrtacim stojanem.
VSechna dal$i pouziti neodpovidaji uréeni a jsou proto nepfipustna.

Vysvétleni symboll

@ Pred uvedenim do provozu si pre¢téte navod k provozu
@ Elektrické nafadi odpovida tfidé ochrany |

ﬁ Ekologicka likvidace
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. Rozpérna kotva M12 (Zdivo), 10 kust 079006
c € Znatka shody CE Narazeci kotva M12 (Beton), 50 kust 079005
Usazovaci zelezo pro narazeci kotvy M12 182050
1. Technické l]daje Tvrdkovovy vrtak na kdmen @ 15 mm SDS-plus 079018
. .. Tvrdkovovy vrtak na kdmen @ 20 mm SDS-plus 079019
1.1. Objednaci ¢isla o Rychloupinaci sada 160 079010
REMS P!cus S1 pohonny strOJ_ 180000 Rychloupinaci sada 500 183607
REMS Picus S3 pohonny stroj 180001 ZAvitova tyé s oblym zavitem M12 x 65 079008
REMS P!cus S2/3,5 pohqnny §tr01 180002 Rychloupinacimatice 079009
REMS E’ICUS SR pohonny stroj 183000 Podozka 079007
Rukojet o 180167 Navrtavaci pomiicka G % pro vrtaky @ 8 mm 180150
REMS Simplex 2 vrtaci stojan 183700 Tvrdkovovy vrtak na kamen @ 8 mm 079013
REMS Titan vrtaci stojan 183600 REMS vrtéky na obklady Set 6-8-10 181700
Univerzalni diamantové jadrové vrtaci korunky — induktivng pajené REMS vrtak na obklady & 5 mm 181710
REMS UDKB 42 x 420 x UNC 1% 181015 REMS vrtak na obklady @ 8 mm 181712
REMS UDKB 62 x 420 x UNC 1% 181025 REMS vrtak na obklady @ 12 mm 181714
REMS UDKB 82 x 420 x UNC 1% 181035 Navrtavaci pomicka s vakuovym upinanim 181723
REMS UDKB 92 x 420 x UNC 1¥4 181040 Jednostranny kli¢ SW 19 079000
REMS UDKB 102 x 420 x UNC 14 181045 Jednostranny kiic SW 30 079001
REMS UDKB 112 x 420 x UNC 1Y 181050 Jednostranny Kli¢ SW 32 079002
REMS UDKB 125 x 420 x UNC 1% 181057 sednostranny KIiC SW 41 079003
REMS UDKB 132 x 420 x UNC 1% 181060 Sestinranny kii¢ SW 3 079011
REMS UDKB 152 x 420 x UNC 1 181065 Sestihranny Kiic SW 6 079004
REMS UDKB 162 x 420 x UNC 1Y% 181070 Saci rotor k odsavani praChU 180160
REMS UDKB 182 x 420 x UNC 1% 181075 Adaptér G % vnéjsi — UNC 174 vnéjsi 180052
REMS UDKB 225 x 420 x UNC 1% 181085 Adaptér UNC 1% vnéjsi — Hilti BU 180054
REMS UDKB 250 x 420 x UNC 1% 181090 Adaptér UNC 172 vnéj$i — Wirth 180055
REMS UDKB 300 x 420 x UNC 1% 181095 Adaptér UNC 1% vnéj$i — G % vnitini 180056
Prodlouzeni vrtaci korunky 200 mm x UNC 1% 180155
Univerzalni diamantové jadrové vrtaci korunky LS — laserem svafované Ostfici kdmen 079012
REMS UDKB-LS 32 x 420 x UNC 1% 181410 Zéasobnik na tlakovou vodu 182006
REMS UDKB-LS 42 x 420 x UNC 1V, 181415 Krouzek k snadnému uvolnéni korunky 180015
REMS UDKB-LS 52 x 420 x UNC 1% 181420 Nivelovaci blok 182009
REMS UDKB-LS 62 x 420 x UNC 1v4 181425 Zafizeni pro odsavani vody 183606
REMS UDKB-LS 72 x 420 x UNC 1% 181430 Gumovy kotou¢ @ 200 mm (10 kust) 183675
REMS UDKB-LS 82 x 420 x UNC 1V, 181435 Vakuové upevnéni Titan 183603
REMS UDKB-LS 92 x 420 x UNC 1Y4 181440 Laserovy ukazatel stfedu vrtani 183604
REMS UDKB-LS 102 x 420 x UNC 1¥4 181445 Sada distanénich dili 183632
REMS UDKB-LS 112 x 420 x UNC 1% 181450 Vrtaci $ablona Titan 183605
REMS UDKB-LS 125 x 420 x UNC 1% 181457 Vakuové Cerpadlo 183670
REMS UDKB-LS 132 x 420 x UNC 1Y 181460 .
REMS UDKB-LS 152 x 420 x UNC 1% 181465 2. Vrtaci hloubka o o )
REMS UDKB-LS 162 x 420 x UNC 1% 181470 Vyuzitelna vrtaci hloubka univerzalnich diamantovych jadrovych vrtacich
REMS UDKB-LS 182 x 420 x UNC 1% 181475 korunek REMS 420 mm L ) ,
REMS UDKB-LS 200 x 420 x UNC 1Y% 181480 Hlubsi jadrova vrtani s prodlouzenim vrtaci korunky viz 3.7.
REMS UDKB-LS 225 x 420 x UNC 1% 181485
REMS UDKB-LS 250 x 420 x UNC 1% 181490
REMS UDKB-LS 300 x 420 x UNC 1%, 181495
1.3. Rozsah vrtani Picus S1 Picus S3 Picus S2/3,5 Picus SR
Jadrova vrtani v Zelezobetonu @20-102 (132) mm @ 20-152 (200) mm @ 40-300 mm @ 20-162 (200) mm
Jadrova vrtani ve zdivu @ 20-162 mm @ 20-250 mm @ 40-300 mm @ 20-250 mm
Pfipojovaci zavit vrtacich korunek UNC 1% vnéj8i, G Yo vnitini ~ UNC 1% vnéjsi, G Yo vnitini ~ UNC 1% UNC 1% vnéjsi, G % vnitini
Prdmér upinaciho krku 60 mm 60 mm 60 mm
Rozsah vrtani vrtaciho stojanu Simplex 2, Titan Simplex2  Titan Titan Simplex 2  Titan
Jadrové vrtani do @162 mm @200mm @250 mm @ 300 mm @200mm @250 mm
1.4. Otacky
230V, 50-60 Hz
Naprazdno 830 min-1 750, 1800, 2500 min-t 490, 1160 min-t 250/ 1200 min-t
PFi jmenovitém zatizeni 580 min-' 530, 1280, 1780 min-' 320, 760 min-' 250/ 1200 min-'
115V, 50-60 Hz
Naprazdno 940 min-1 770, 1860, 2580 min-t 440, 1030 min-t 250/ 1200 min-t
PFi jmenovitém zatizeni 740 min-' 570, 1380, 1920 min-' 290, 680 min-! 250/ 1200 min-'
1.5. Elektrické udaje
Napéti sité 230 V, 50—-60 Hz
Pikon 1800 W 2200 W 3420 W 2200 W
Jmenovity proud 8,4A 10A 16 A 11,5A
Jisténi (sit)) 10A(B) 16 A (B) 16 A(B) 16 A(B)
Ochranny spina¢ chybného proudu 10 mA 10 mA 10 mA 10 mA
PRCD s podnapét'ovym vypinanim
Napéti sité 115 V, 50-60 Hz
Prikon 1700 W 2050 W 2820 W 2200 W
Jmenovity proud 15A 18A 25A 19A
Jisténi (sit) 20A 25A 25A 25A
Ochranny spina€ chybného proudu 6 mA 6 mA 6 mA 6 mA

PRCD s podnapét'ovym vypinanim
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1.6. Rozméry (d x § x v) Picus S1 Picus S3 Picus $2/3,5 Picus SR
Pohonny stroj 450%x160x100 mm 550x160x105 mm 490%x205x150 mm 590%110x145 mm

(17,77x6,3"x3,9")

REMS Simplex 2, vrtaci stojan
REMS Titan, vrtaci stojan

(21,6"%6,3"x4,1")

435x245x805 mm (17,1"%9,6"x31,7")
360x555x1050 mm (14,2"x21,8"x41.3")

(19,3"x8,1"x5,9") (23,2"x4,3"x5,7")

1.7. Hmotnosti
Pohonny stroj 5,0 kg (11,1 Ib) 7,4 kg (16,3 Ib) 13,1kg (29,1 Ib) 6,35 kg (14,0 Ib)
REMS Simplex 2, vrtaci stojan 12,0 kg (26,4 Ib)
REMS Titan, vrtaci stojan 21,3 kg (47,3 Ib)
1.8. Informace o hluku
Hladina akustického tlaku 90 dB (A) 90 dB (A) 91 dB (A) 91dB (A)
Hodnotu urovné akustického vykonu 103 dB (A) 103 dB (A) 104 dB (A) 104 dB (A)
K=3dB
1.9. Vibrace
Hmotnostni efektivni hodnota zrychleni 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s?
K=1,5m/s?
Udavana hodnota emisni hodnota kmitani byla zméfena na zékladé normovanych zku$ebnich postupl a miize byt pouZita pro porovnani s jinym pfistrojem. Udavana
hodnota emisni hodnoty kmitani méze byt aké pouzit k Uvodnmu odhadu pferuseni chodu.
[\ UPOZORNENI
Emisni hodnota kmitani se muze béhem skuteéného pouziti pfistroje od jmenovitych hodnot odliSovat, a to v zavislosti na druhu a zplsobu, jakym bude pfistroj
pouzivan. V zavislosti na skute¢nych podminkach pouZziti (pferusovany chod) méze byt Zadouci, stanovit pro ochranu obsluhy bezpeénostni opatieni.
Uvedeni do provozu 2.3. Univerzalni diamantové jadrové vrtaci korunky REMS UDKB,
L REMS UDKB-LS
2.1. Elektrické pfipojeni L ! oo L REMS UDKB - induktivné pajené a opétovné osaditelné.
Pfed pfipojenim stroje pfezkousejte, zda na vykonovém Stitku udavané napéti REMS UDKB-LS - laserem svarované a odolné proti vysokym teplotam.
odpovida napéti sité. Pfed kazdym pouzitim musi byt funkce ochranného Rezné vi L . i Kk Ky i . kvali
spinage chybného proudu PRCD (19) pfezkousena (viz. 3.). ezné vastnt_)stl d’lamantqve Jadrovg vrtaci orunky jsou urceny kva |t9u
diamantu, velikosti zrna diamantu a jeho formy jakoz i pojivem, kovovym
2.2. Pohoné stroje REMS Picus praskem, ve kterém jsou diamantova zrna vazana. Uzivalelé, ktefi provadéji

Pohonné stroje REMS Picus jsou univerzalné pouzitelné k vrtani na sucho
nebo na mokro, ruéné vedenému (REMS Picus S1, Picus S3 a Picus SR) nebo
s vrtacim stojanem. Kombinované pfipojeni pohonného vfetena (11) REMS
REMS Picus S1, Picus S3 a Picus SR umozfuje jak pfimé pfipojeni diaman-
tovych jadrovych vrtacich korunek s vnitfnim zavitem UNC 1% jakoZ i s vnéj§im
zavitem G %. U pohonnych stroj REMS Picus S1, Picus S3 a Picus SR neni
ve stavu, v kterém jsou dodavany, zafizeni na pfivod vody (15) namontovano,
ale prilozeno. Napojeni pro pfipojeni vody na pohonné stroje je uzavieno krytem
(14). V tomto stavu jsou pohonné stroje (REMS Picus S1, Picus S3 a Picus
SR) pouzitelné k vrtani na sucho. U REMS Picus S2/3,5 je zafizeni na pfivod
vody jiz pfedmontovano. Vrtani na mokro viz. 2.5.

Otacky pohonného stroje pro hospodarné vrtani zavisi na priméru diamantové
jadrové vrtaci korunky. Volba ota€ek pohonného stroje ma byt pfi vrtani v
Zelezobetonu provedena tak, aby obvodova rychlost (fezna rychlost) diaman-
tové jadrové vrtaci korunky leZela v rozmezi mezi 2 a 4 m/s. Mimo tento optimalni
rozsah mlize byt samozrejmé rovnéz vrtano, avsak s Ustupky na rychlosti prace
alnebo trvanlivosti diamantovych vrtacich korunek. Pro zdivo plati vy$Si obvo-
dové rychlosti.

Pocet otacek stroje REMS Picus S1 je pevné nastaven. Od priméru vrtani 62
mm pracuje REMS Picus S1 v zelezobetonu v optimalnim rozsahu obvodové
rychlosti, pfi menSich primérech stale jesté v akceptovatelném rozsahu.
Diamantové segmenty univerzalnich diamantovych jadrovych vrtacich korunek
REMS byly v pojivu tim zplisobem modifikovany, Ze mize byt témito segmenty
i pfi malych primérech s REMS Picus S1 dobfe vrtano.

Pocet otacek stroje REMS Picus S3 muze byt diky 3-stupriové pfevodovce
zvolen tak, Ze bude v Zelezobetonu vrtano vzdy v optimainim rozsahu. Spravny
rychlostni stuperi mize byt zvolen dle vykonového §titku (Obr. 7) stroje REMS
Picus S3. Zde vyobrazena tabulka ukazuje v prvnim sloupci rychlostni stupné
1 az 3, v druhém prislusny pocet otacek, v tretim pramér vrtaci korunky pro
zdivo a ve CEtvrtém primér vrtaci korunky pro Zelezobeton. Bude tak napf.
provedeno jadrové vrtani @ 102 mm ve zdivu na 3. stupen, v Zelezobetonu na
1. stupen.

Otacky REMS Picus S2/3,5 je mozno diky 2-stupriové prevodovce zvolit tak,
ze bude vrtano vzdy v optimalnim rozsahu. Spravnou rychlost je mozno odecist
z vykonového S§titku (Obr. 8) REMS Picus S2/3,5. Zde zobrazena tabulka
ukazuje v prvnim sloupci rychlosti 1 a 2, v druhém k tomu patfici otacky, v tfetim
pramér vrtaci korunky pro zdivo a Zelezobeton.

Otacky REMS Picus SR mohou byt voleny plynule prostiednictvim 2-stupriové
prevodové skiiné v kombinaci s elektronickou regulaci poctu otacek tak, aby
bylo vrtano v optimalnim rozmezi. Spravny pocet otacek vyctete z tabulky (obr.
9). Spravny stupen prevodové skfiné je volen spinaci rukojeti (39), spravny
stupen otacek se nastavuje nastavovacim koleckem (57) regulaéni elektroniky.
Prostfednictvim elektronické regulace z(istava zvoleny pocet otacek také pod
zatizenim nadale konstantni.

Prevodové stupné fad'te jen za klidu stroje! Nikdy nefed'te v chodu nebo
béhem dobéhu. Pokud by se nedal néjaky pfevodovy stuper zafadit, rukou
otacejte souc¢asné rukojeti prepinace (39) a pohonnym vietenem/diamantovou
vrtaci korunkou. Predtim vytahnéte zastrku ze zasuvky!

mnozstvi jadrovych vrtani, musi pro optimalni pfizplsobeni feznych vlastnosti
jadrové vrtaci korunky rozdilnym pozadavkdm na vrtani mit pfipraveno mnoz-
stvi riiznych diamantovych jadrovych vrtacich korunek. Mnohdy mtize byt az
na misté vyzkouseno, ktera diamantova jadrova vrtaci korunka je vzhledem k
feznému vykonu (pracovni rychlosti) a trvanlivosti pro uréitou vrtaci tlohu
optimalng vhodna. Castokrat je ze strany uZivatele nutné kontaktovat vyrobce
diamantovych jadrovych vrtacich korunek, aby mohly byt pfipraveny optimalné
vhodné diamantové jadrové vrtaci korunky.

Pro bézné vrtaci ulohy vyvinul REMS univerzalni diamantové jadrové vrtaci
korunky. Tyto jsou univerzalné pouZitelné k vrtani na sucho a na mokro, ruéné
vedenému nebo s vrtacim stojanem. Pfipojovaci zavit univerzalnich diaman-
tovych vrtacich korunek REMS UNC 1% pasuje k REMS Picus S1, REMS Picus
S3, REMS Picus S2/3,5 a REMS Picus SR a k vhodnym pohonnym strojim
jinych vyrobct. Pfi odli$ném pfipojovacim zavitu pohonného stroje je mozno
dodat adaptéry (22) jako pFisuSenstvi.

2.3.1. Montaz diamantové jadrové vrtaci korunky

Vytahnéte zastrcku ze zasuvky! Nasroubujte zvolenou diamantovou jadrovou
vrtaci korunku na pohonné vieteno (11) pohonného stroje a rukou lehkym
trhnutim dotdhnéte. Je vyhodné, viozit mezi diamantovou jadrovou vrtaci
korunku a pohonné vieteno krouzek k snadnému uvolnéni korunky (Obj.c.180015).
Dotahnuti jednostrannym kli¢em neni nutné. Dbejte na to, aby zavit pohonného
vfetena a diamantové jadrové vrtaci korunky byl Cisty.

2.3.2. Demontaz diamantové jadrové vrtaci korunky

Vytahnéte zastréku ze zasuvky! Jednostrannym klicem SW 32 uchopte pevné
pohonné vieteno (11) a jednostrannym kli¢em SW 41 uvolnéte diamantovou
j&drovou vrtaci korunku (48).

Po ukonéeni vrtacich praci odSroubujte vZdy diamantovou jadrovou vrtaci
korunku od pohonného stroje. Obzvlasté po vrtani na mokro hrozi jinak nebez-
peci, Zze se diamantova jadrova vrtaci korunka vlivem koroze neché jen obtizné
uvolnit.

Vrrtaci trubky diamantové jadrové vrtaci korunky nejsou kaleny. Udery (nafedim)
a narazy (transport) na vrtaci trubku vedou k poSkozenim, které vedou k uviz-
nuti diamantové jadrové vrtaci korunky a/nebo vrtaného jadra. Diamantova
jadrova vrtaci korunka se diky tomu muze stat nepouzitelnou.

2.3.3. Osteni diamantové jadrové vrtaci korunky

Diamantové jadrové vrtaci korunky REMS maji diamntové segmenty s klinovitym
fezem (tvar stfechy) a nemusi byt pfi dodavce ostfeny. Pfi spravném posuvovém
tlaku a pfip. diky pfivadéné vodé ostfi se diamantové segmenty samy. Nevhodny
posuvovy tlak jakoz i vrtani na sucho v betonu vede k tomu, Ze segmenty budou
Lvylesténé“ a tudiz nebudou fezat. V tomto pfipadé vrtejte diamantovou jadrovou
vrtaci korunkou 10 az 15 mm hluboko do piskovce, asfaltu nebo ostficiho
kamene (pfisluSenstvi obj.¢. 079012) aby se diamantové segmenty znovu
naostfily.
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Ruéné vedené vrtani na sucho REMS Picus S1, REMS Picus S3 a REMS
Picus SR
Upevnéte rukojet’ (12) na upinacim krku (13) pohonného stroje.

Ruéné vedené vrtani provadéjte pouze s namontovanou pfi¢nou rukojeti
(nebezpedi urazu)!

/\ UPOZORNENI

U ruéné vedeného vrtani na sucho pfekazi namontované zafizeni pro pfivod
vody (15) a mélo by byt proto odmontovano. Uchyceni pro pfipojeni vody
uzavrete krytem (14), jinak se prach mize dostat do stroje.

OZNAMENI

Zelezobeton vrtejte jen na mokro!

2.4.1. Navrtavaci pomucka pro REMS Picus S1, Picus S3 a Picus SR

Ruéné vedené navrtavani se navrtaveci pomuckou REMS (49) vyrazné usnadni.
Tuto vybavte béZnym tvrdokovovym vrtdkem na kdmen @& 8mm, ktery pfipev-
nite Sestihrannym kli¢em SW 3. Zavitem G Y2 naSroubujte navrtavaci pomUcku
do vietena pohonného stroje a jednostrannym kli¢em SW 19 lehce dotahnéte.

2.4.2. Odsavani prachu REMS Picus S1, REMS Picus S3 a REMS Picus SR

2.5,

2.6.

K odstranéni vrtaciho prachu z jadrového vrtu se doporucuje, pouZit odsavani
prachu. Toto se sklada ze saciho rotoru REMS (pfisluSenstvi obj.¢. 180160) k
odsavani prachu a nékterym pro profesionalni t¢ely vhodnym vysavaéem na
jemny prach. Saci rotor (46) naSroubuite pfipojenim G 2 na pohonné vieteno
(11) pohonného stroje. Kombinované pfipojeni vrtaci korunky (47) na opacné
strané umozriuje pfipojeni diamantovych jadrovych vrtacich korunek s vnitfnim
zavitem UNC 1% a pfipojeni navrtavaci pomdcky (49).

Zelezobeton vrtejte jen na mokro!

Pokud nebude pfi vrtani na sucho vznikly prach odsavan, mize dojit vlivem
prehfati k poskozeni diamantové jadrové vrtaci korunky. Mimoto existuje
nebezpedi, Ze ve spafe utésnény vrtaci prach zablokuje diamantovou jadrovou
vrtaci korunku.

Vrtani na mokro

Optimalni vysledky vrtani budou dosazeny diamantovou jadrovou vrtaci korunkou
pod stalym pfivodem vody. Pfitom je diamantova jadrova vrtaci korunka chla-
zena a odvrtana material vyplavovan z vrtané diry. Pro montaz zafizeni pro
pfivod vody (15) sejméte kryt (14) a zafizeni pro pfivod vody pfipevnéte
pfilozenym valcovym Sroubem. Na rychlospojku s moznou blokaci prichodu
vody pfipojte vodovodni hadici %2". Nepfekracujte tlak vody 4 bary.

Pokud neni pfimé napojeni na vodu k dispozici, miZe byt pfivedeni vody
zajisténo zasobnikem na tlakovou vodu (51) (pfisluSenstvi). Dbejte na pfivedeni
dostate¢ného mnozZstvi vody.

V pfipadé potfeby pouZijte zafizeni pro odsavani vody (44) (pfisluSenstvi obj.¢.
183606). Montaz viz obr. 10 a 11. Tento se sklada z krouzku na sbér vody a
tlakového krouzku, ktery je pfipevnén na paté vrtaciho sloupu (1). Krouzek na
sbér vody pfipojte na néjaky pro profesionaini pouziti vhodny vysavac tekutin.
Gumovy kotou¢ (45) v krouzku na sbér vody musi byt pfesné vyfiznut dle
prameéru vrtaci korunky.

Vrtani s vrtacim stojanem

Vyhodné jsou provadény jadroveé vrtaci prace s vrtacim stojanem. Vrtaci stojan
slouZi k vedeni pohonného stroje a umoziuje diky silu pfenasejicimu pohonu
na ozubené tyci dle potfeby citlivé navrtani nebo silny pfitlak a posuv diaman-
tové jadrové vrtaci korunky. REMS Picus S1, REMS Picus S3 a REMS Picus
SR mohou byt volitelné namontovany na vrtaci stojany REMS Simplex 2 nebo
REMS Titan. REMS Picus S2/3,5 musi byt namontovan na REMS Titan.

U REMS Titan musi byt dle potfeby namontovan upinaci thelnik (10) nebo
REMS Picus S2/3,5. K tomu musi byt upinaci Ghelnik (10) popf. REMS Picus
S2/3,5 nasazen do vedeni (53) a upevnén Srouby (52).

Vrtaci sloup (1) REMS Titan mize byt plynule sklapén do 45°. Diky tomu mohou
byt v tomto rozsahu GhlG zhotovovany Sikma jadrova vrtani. Na vzpérach
umisténé uhlové Udaje slouzi jako orientacni pomUicka. K vychyleni budou oba
Sestihranné Srouby (31) na paté vrtaciho sloupu (1) odstranény. Sestihranny
Sroub (37) jakoz i vechny Srouby obou vzpér (40) musi byt povoleny. Nyni
muze byt vrtaci sloup vychylen do pozadované polohy. Nakonec musi byt
véechny povolené $rouby znovu utazeny. Srouby (31) nejsou ke zhotoveni
Sikmych vrtani namontovany. Diky vychylovacimu zafizeni vrtaciho sloupu je
pouZzitelny krok posuvového zafizeni vice nebo méné omezen. Proto v pfipadé
potfeby pouzijte odpovidajici prodlouzeni vrtaci korunky (viz 3.7.).

U vrtacich stojant mohou byt posuvové sané (2) zaaretovany. K tomu napevno
utahnéte kFidlaty Sroub (32). Diky aretaci je zabranéno napf. nechténému
spusténi pohonného stroje dold béhem vymeény diamantové jadrové vrtaci
korunky.

U v8ech vrtacich stojand mlze byt posuvova paka (4) odpovidajic mistnim
podminkam pfipevnéna vpravo nebo vlevo na posuvové sané (2) - (ve stavu
pfi dodani REMS Simplex 2 neni pfedmontovana). K tomu zaaretujte posuvové
sané jak vySe uvedeno. Viytotte ven valcovy Sroub (34). Stahnéte posuvovou
paku z hfidele posuvu a nasadte naproti na zakon&eni hfidele. NaSroubuijte
valcovy Sroub (34) a dotahnéte.

Pro dosazeni lepsi stability pfi vrtani REMS Titan a REMS Picus SR mize byt
namontovana sada distanénich dild (38, pfisluSenstvi obj.¢. 183632). K tomu
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2.8.

3.

3.1.

musi byt pfipadné upinaci uhelnik (10) demontovan z REMS Titan povolenim
Sroubl (52). Upinaci Uhelnik (10) bude nasunut na upinaci krk (13) REMS
Picus SR, aby zavitové diry (60) pfevodové skfiné Picus SR byly polohovany
k zavitovym diram upinaciho thelniku (10). Distanéni kus (bez valcovych
$roubll) nasadte a vyrovnejte. V setu dodavané valcové Srouy nasroubujte a
dotahnéte. Dotahnéte pevné valcové Srouby (8) upinaciho Uhelniku (10).
Namontovany upinaci thelnik upevnéte spolu s Picus SR jak popsano v bodé
3.4. na REMS Titan.

Laserovy ukazatel stfedu vrtani
K polohovani vrtacich stojand REMS je pouzivan laserovy ukazatel stfedu
vrtani (58, pfislusenstvi obj.¢. 183604) zasazeny v upinacim uhelniku (10) a
upevnén valcovymi Srouby (8). Po zapnuti laserového ukazatele stfedu vrtani
muze byt vrtaci stojan laserovym bodem polohovan do pfesné polohy na
oznaceny stfed vrtani a upevnén.

Laserovy paprsek nemirte do oci!

Vrtaci Sablona REMS Titan
U REMS Titan mize byt pro jednoduché stanoveni vrtani pro hmozdinku pouZita
vrtaci $ablona (64, pfisluenstvi obj.¢. 183605).

Provoz

Zastréku zasunite do zasuvky. Vzdy pfed pocatkem vrtani pfezkouSejte funkci
ochranného spinace chybného proudu PRCD (19). K tomu stisknéte tlacitko
RESET (17), kontrolka (16) se rozsviti ¢ervené (provozni stav). Vytahnéte
zastrcku ze sité, kontrolka musi zhasnout. Zastréku zasurite znovu do zasuvky
a stisknéte tlacitko RESET, kontrolka se rozsviti ¢ervené (provozni stav).
Stisknéte tlacitko TEST (18), kontrolka musi zhasnout. Znovu stisknéte tlacitko
RESET (17), pohonny stroj je nyni pfipraven k provozu.

A\ NEBEZPECI

Pokud nejsou jemnované funkce spinaée PRCD spinény, nesmi byt vrtano!
Zivotu nebezpecné!

Rozdilné vlastnosti materialu (beton, Zelezo v betonu, porézni nebo hutné
zdivo) vyzaduje rozdilny a proménny posuvovy tlak na diamantovou jadrovou
vrtaci korunku. Dalsi vlivy vyplyvaji z rozdilné obvodové rychlosti a velikosti
diamantové jadrové vrtaci korunky. Obzvlasté pfi ruéné vedeném vrtani se
neda zabranit tomu, Ze bude €as od ¢asu stroj ve vrtani lehce stocen. Tyto jen
kupfikladu jmenované faktory mohou vést k tomu, Ze bude pohonny stroj béhem
vrtani pretizen. V takovém pfipadé spadnou otacky motoru slysitelné dold,
diamantova jadrova vrtaci korunka se muze v$ak také Uplné zablokovat.
Obzvlasté pfi ruéné vedeném vrtani dojde pfitom k razim krouticiho momentu,
které ma obsluha zachytit.

Pocitejte vzdy s tim, Ze semUze diamantova jadrova vrtaci korunka zablokovat.
Pfi ruéné vedeném jadrovém vrtani pak existuje nebezpeci, ze Vam bude
pohonny stroj vyrazen z ruky.

K uleh&eni obsluhy stroje a pro zabranéni Skodam jsou REMS Picus S1, REMS
Picus S3, REMS Picus S2/3,5 a REMS Picus SR vybaveny multifunkéni elek-
tronikou und dopliikové mechanickou kluznou spojkou. Multifunkéni elektronika
spliiuje nasledujici funkce:

Omezeni rozb&éhového proudu a jemny rozbéh pro citlivé navrtani.

Omezeni otacek béhu naprézdno pro redukci hluku a Setfeni motoru a prevodu.
Regulace pretizeni motoru v zavislosti na posuvovém tlaku. Pfed pretizenim
pohonného stroje pfili§ vysokym posuvovym tlakem na diamantovou jadrovou
vrtaci korunku nebo pfed blokovanim, dojde k redukci proudu motoru a tim i
otacek pohonného stroje na minimum. Pohonny stroj tim ale nevypne. Pokud
dojde k uvolnéni posuvového tlaku, stoupne znovu pocet otacek pohonného
stroje. Pohonny stroj nebude timto postupem, i kdyz bude vicekrat opakovan,
nijak poskozen. Zustane-li avSak pres redukci posuvového tiaku motor nadale
stat, musi byt pohonny stroj vypnut a diamantova vrtaci korunka manuelné
uvolnéna (viz. 5.).

Pohonny stroj nezapinejte a nevypinejte, abyste uvolnili zablokovanou diaman-
tovou jadrovou vrtaci korunku Mize dojit k poruse stroje (viz 5.1.).

Rucné vedené vrtani na sucho REMS Picus S1, Picus S3 a Picus SR

Ruéné vedené vrtani provadéjte pouze s namontovanou pfi¢nou rukojeti
(nebezpedi urazu)!

/\ UPOZORNENI

Pfi ruéné vedeném vrtani na sucho piekazi namontované zafizeni na pfivod
vody (15) a mélo by byt proto odmontovano. Pfipojeni pro pfivod vody je tfeby
uzaviit krytem (14), jinak méze do stroje vniknout prach.

Zvolenou jadrovu vrtaci korunku nasroubujte na pohonné vieteno (11) pohon-
ného stroje rukou lehkym trhnutim pevné utahnéte. Dotazeni jednostrannym
klicem neni potfebné. PouZijte navrtavaci pomucku (viz. 2.4.1.). Pohonny stroj
pevné drzte za rukojet’ motoru (20) a za pfi¢nou rukojet’ (12) a nasadte navr-
tavaci pomucku v centru Zadaného jadrového vrtani. Pohonny stroj zapnéte
spinaéem (21).
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Spina¢ pohonného stroje nikdy béhem ruéné vedeného vrtani nezaare-
tovavejte (nebezpeci urazu)! Pokud by byl pohonny stroj diky zablokované
diamantové jadrové vrtaci korunce vyraZen z ruky, nemohl by uz byt zaaretovany
spina¢ uvolnén. Pohonny stroj se pak nekontrolovatelné prudce otaci a mize
byt uvedn do klidu jen vytazenim zastréky ze zasuvky.

Povedte navrtani tak, aZ je diamantovéa jadrova vrtaci korunka cca. 5 mm
hluboko zavrtana.

Vytahnéte zastréku ze zasuvky! Navrtavaci pomtcku vySroubuite, popfipadé
uvolnéte jednostrannym klic¢em SW 19. Pouzijte odsavani prachu (viz. 2.4.2.).
Vrtejte dale, az je jadrové vrtani hotovo. Pohonny stroj pfitom vzdy pevné drzte
tak, aby bylo mozno razy krouticiho momentu bezpeéné zachytit (nebezpeci
Urazul!). Dbejte na pevnou polohu pfi praci. Vétsi vrtani provadéjte s vrtacim
stojanem.

Pokud nebude pfi vrtani na sucho vznikly prach odsavan, mize dojit vlivem
prehfati k poSkozeni diamantové jadrové vrtaci korunky. Mimoto existuje
nebezpedi, Ze ve spafe utésnény vrtaci prach zablokuje diamantovou jadrovou
vrtaci korunku. Pokud musi byt pracovano bez odsavani prachu, méla by u
jemné porézniho materiélu byt diamantova jadrové vrtaci korunka pokud mozno
Casto vytahovana zpét a s lehkym Svihem znovu posunuta vpred tak, aby vrtaci
prach byl vyraZen z vrtaci spary ven.

Zelezobeton vrtejte jen na mokro!

Rucné vedené vrtani na mokro REMS Picus S1, Picus S3 a Picus SR

Ruéné vedené vrtani provadéjte pouze s namontovanou pri€nou rukojeti
(nebezpedi urazu)!

Zvolenou jadrovu vrtaci korunku naSroubujte na pohonné vieteno (11) pohon-
ného stroje rukou lehkym trhnutim pevné utahnéte. DotaZeni jednostrannym
kliéem neni potfebné. Pfipojte pfivod vody (viz. 2.5.) Pouzijte navrtavaci pomicku
(viz. 2.4.1.). Pohonny stroj pevné drzte za rukojet’ motoru (20) a za pfi¢nou
rukojet’ (12) a nasadte navrtavaci pomucku v centru Zzadaného jadrového vrtani.
Pohonny stroj zapnéte spinaéem (21).

Spina¢ pohonného stroje nikdy béhem ru¢né vedeného vrtani nezaare-
tovavejte (nebezpeci trazu)! Pokud by byl pohonny stroj diky zablokované
diamantové jadrové vrtaci korunce vyrazen z ruky, nemohl by uz byt zaaretovany
spina¢ uvolnén. Pohonny stroj se pak nekontrolovatelné prudce otaéi a mize
byt uvedn do klidu jen vytazenim zastrcky ze zasuvky.

Povedte navrtani tak, az je diamantova jadrova vrtaci korunka cca. 5 mm
hluboko zavrtana. Navrtavaci pomicku vySroubujte, popfipadé uvolnéte jedno-
strannym klicem SW 19. Tlak vody zafizeni pro pfivod vody (15) nastavte tak,
aby voda vytékala z vrtané diry mirné, ale stale. PFili§ nizky tlak vody, pfi kterém
vychazi z vrtané diry odstranény material spiSe ve formé blata, je stejné tak
nevyhodny pro pracovni pokrok a trvanlivost diamantoveé jadroveé vrtaci korunky
jako pfilis velky tlak vody, pfi kterém oplachovaci voda vychazi z vrtané diry
Cista. Vrtejte dale, aZ je jadrové vrtani hotovo. Pohonny stroj pfitom vZdy pevné
drzte tak, aby bylo mozno razy krouticiho momentu bezpeéné zachytit (nebez-
peci Urazu!). Dbejte na pevnou polohu pfi praci. Vétsi vrtani provadéjte s vrtacim
stojanem.

/\NEBEZPECI

Dbejte na to, aby se béhem provozu nedostala Zadna voda do motoru
pohonného stroje. Zivotu nebezpecné!

Zpusoby upevnéni vrtaciho stojanu

Doporucuje se, pfipeviiovat vrtaci stojan bez pohonného stroje a diamantové
jadrové vrtaci korunky. S namontovanym pohonnym strojem je vrtaci stojan
téZky na hlavu. Timto je pfipevnéni ztiZzeno.

3.3.1. HmoZdinkové pripevnéni do betonu narézeci kotvou (Obr. 5)

Pro jadrova vrtani v betonu byva vrtaci stojan pfipevnén zejména naraZeci
kotvou (ocelovou hmozdinkou). Postupuijte nasledujicim zplisobem:

Vrténi na hmozdinku oznacte u REMS Simplex 2 v odstupu ca. 200 mm, u REMS
Titan s upinacim Uhelnikem pro REMS Picus S3 a Picus SR ca. 250 mm, u
REMS Titan s Picus S2/3,5 ca. 290 mm ke stfedu jadrového vrtani. Vytvoite
vrtani pro hmozdinku @ 15 mm, hloubka vrtani ca. 55 mm. Vrtanou diru vycistéte,
narazeci kotvu (23) natlucte kladivem a rozeprete usazovacim zelezem (24).
Pouzivejte pouze schvalené narazeci kotvy (obj.¢. 079005). Dbejte na schvalo-
vaci podminky! Zavitovou ty€ s oblym zavitem (25) naSroubuijte do narazeci kotvy
a napf. Sroubovakem nastréenym do pfiéného vrtani zavitové tyCe s oblym
zavitem pevné dotahnéte. 4 nastavovaci Srouby (5) na vrtacim stojanu vytocte
tak daleko zpét, aby nevycnivaly pfes zékladovou desku. Vrtaci stojan s dréaZkou
(7) polohujte na zavitové ty€i s oblym zavitem, pfitom dbejte na Zadanou pozici
jadrového vrtani. Podlozku (26) namontujte na zavitovou ty¢ s oblym zavitem a
rychloupinaci matici (27) jednostrannym kliéem SW 30 pevné utahnéte. VSechny
4 nastavovaci Srouby (5) dotahnéte jednostrannym kliéem SW 19 tak, aby doslo
k vyrovnani nerovnosti zakladni plochy. Dbejte pfitom na to, aby kontramatky
neomezily vytogeni nastavovacich Sroubl. Dle potfeby kontramatky dotahnéte.
S pomoci 4 stavécich Sroubl (5) a nivelovaciho bloku (56) mize byt vrtaci stojan
vyrovnan ke zhotoveni svislého kolmého vrtani.

3.3.2. HmoZdinkové pfipevnéni do zdiva rozpérnou kotvou (skofepinou kotvy)

(obr. 6)
Pro jadrové vrtani ve zdivu byva vrtaci stojan pfipevnén zejména rozpérnou
kotvou (skofepinou kotvy). Postupujte nasledujicim zpusobem:

Vrtani na hmozdinku oznacte u REMS Simplex 2 v odstupu ca. 200 mm, u
REMS Titan s upinacim dhelnikem pro REMS Picus S3 a Picus SR ca. 250
mm, u REMS Titan s Picus S2/3,5 ca. 290 mm ke stfedu jadrového vrtani.
Vytvorte vrtani pro hmozdinku @ 20 mm, hloubka vrtani ca. 85 mm. Vrtanou
diru vycistéte, rozpérnou kotvu (28) se zavitovou ty¢i s oblym zavitem (25)
nasurite do vrtané diry. Zavitovou ty¢ s oblym zavitem (25) Uplné zasroubujte
a napf. Sroubovakem nastréenym do pfiéného vrtani zavitové tye s oblym
zavitem pevné dotahnéte. 4 nastavovaci $rouby (5) na vrtacim stojanu tak
daleko vytocit zpét, aby nevycnivaly pfes zakladovou desku. Vrtaci stojan s
drazkou (7) polohuijte na zavitové ty¢i s oblym zavitem, piitom dbejte na Zadanou
pozici jadrového vrtani. PodloZku (26) namontujte na zavitovou ty¢ s oblym
zavitem a rychloupinaci matici (27) jednostrannym kli¢em SW 30 pevné utah-
néte. VSechny 4 nastavovaci Srouby (5) dotahnéte jednostrannym kli¢em SW
19 tak, aby doslo k vyrovnani nerovnosti zakladni plochy. Dbejte pfitom na to,
aby kontramatky neomezily vytoeni nastavovacich Sroubl. Dle potieby
kontramatky dotahnéte.

Rozpérna kotva mize byt po dohotoveni jadrového vrtani odstranéna a znovu
pouzita. Za timto ucelem vytocte zpét cca o 10 mm zavitovou ty¢ s oblym
zavitem. Lehkym uderem na zavitovou ty¢ s oblym zavitem dojde k uvolnéni
kuzele rozpérné kotvy a rozpérna kotva mlze byt sejmuta. S pomoci 4 stavé-
cich $roubt (5) a nivelovaciho bloku (56) muze byt vrtaci stojan vyrovnan ke
zhotoveni svislého kolmého vrtani.

3.3.3. Pripevnéni do zdiva zavitovou tyci

U porézniho zdiva je tfeba pocitat s tim, Ze se upevnéni vrtaciho stojanu hmoz-
dinkami nezdafi. V téchto pfipadech je doporu¢eno, kompletné provrtat zdivo
vrtakem prdméru 18 mm a pfipevnit vrtaci stojan rychloupinaci sadou 500.

3.3.4. Vakuové pripevnéni

Pro jadrova vrtani ve stavebnich dilech s hladkou vnéjsi plochou (napf. dlazba,
mramor), u kterych neni pfipevnéni hmozdinkou mozné, méze byt vrtaci stojan
pevné drzen prostfednictvim vakua. Je nutno vyzkouset vhodnost stavebniho
dilu pro vakuové pfipevnéni. U REMS Titan je tento druh pfipevnéni mozny.
Potfebné dily (obj.¢. 183603) pro vrtaci stojan nejsou obsazeny v dodavce.
Postupuijte nasledujicim zplisobem:

Tésnici krouzek (43) vlozte do drarky na spodni strané zakladové desky (6).
Drazku (7) v zakladové desce (6) uzavrete kryci deskou s hadicovou pfipojkou
(42). Vakuové ¢erpadlo (67, obj.¢. 183670) pfipojte na hadicovou pfipojku (41)
a vrtaci stojan pevné prisajte k podlozce. Podtlak béhem vrtani stale kontrolujte
(4daj na manometru). Dbejte ndvodu k pouZiti nasazeného vakuového cerpadla.
Vrtejte se slabym posuvovym tlakem. Aby se vrtaci stojan nechténé neuvolnil,
mélo by vakuové Eerpadlo zlstat béham vrtani zapnuto.

3.3.5. Pripevnéni rychloupinacim sloupem

3.4.

REMS Titan nabizi také moznost, vrtaci stojan napnout mezi podlahu a strop
nebo mezi dvé stény. K tomu se vypolohuje napf. béZné dosazitelny rychlou-
pinaci sloup nebo ocelova trubka 1%4" mezi upinaci hlavu (29) vrtaciho stojanu
a strop/sténu a napf. Sroubovakem nastréenym do pfi¢ného vrtani upinaci
hlavy se napne. Kontra matice (30) pevné utahnéte.

Je tfeba dbat na to, aby rychloupinaci sloup popf. ocelova trubka byly k vrtacim
sloupu v jedné pfimce a aby zavitové vieteno (33) bylo minimalné 20 mm
zaSroubovano do zavitu vrtaciho sloupu jakoz i v do zavitu upinaci hlavy za
Ucelem zajisténi stabilni opéry. Pro rozdéleni pfitlaku rychloupinaciho sloupu
na strop/sténu pouZzijte podlozku ze dfeva nebo kovu.

Vrtani na sucho s vrtacim stojanem
REMS Picus S1, REMS Picus S3 a REMS Picus SR

Vrtaci stojan upevnéte jednim z v bodé 3.3. popsanymi zplsoby. Upinaci krk
(13) pohonného stroje nasadte do pfipojeni v upinacim Ghelniku (10) a valcovy
Sroub(y) (8) Sestihrannym kli¢em SW 6 pevné dotahnéte. Zvolenou jadrovu
vrtaci korunku nasroubuijte na pohonné vieteno (11) pohonného stroje rukou
lehkym trhnutim pevné utahnéte. DotaZeni jednostrannym kli¢em neni potfebné.

OZNAMENI

Pouzijte odsavani prachu (siehe 2.4.2.). Pokud nebude pfi vrtani na sucho
vznikly prach odsavan, mize dojit vlivem piehfati k poskozeni diamantové
jadrové vrtaci korunky. Mimoto existuje nebezpedi, Ze ve spafe utésnény vrtaci
prach zablokuje diamantovou jadrovou vrtaci korunku.

Pohonny stroj zapnéte spinaéem (21). Spina¢ zajistéte ve stisknutém stavu
posunutim oranzové zbarveného tlacitka (jen Picus S1 a Picus S3). U Picusu
SR musi byt k zajisténi pii stisknutém spinaci (21) stlaeno zaskakovaci tlacitko
vedle spinace (21). Diamantovou jadrovou vrtaci korunku pomalu posurite
posuvovou pakou (4) vpfed a opatrné navrtejte. Jestlize se vrtaci korunka na
celém svém obvodu chytila, miZe byt posuv zvySen. Zstane-li pohonny stroj
z davodu pfili§ vysokého posuvového tlaku stat nebo zablokovan diky odporu
ve vrtané spare, zredukuje multifunkéni elektronika proud motoru a tim i otacky
pohonného stroje na minimum. Pohonny stroj tim ale nevypne. Pokud dojde
k uvolnéni posuvového tlaku, stoupne znovu pocet otacek pohonného stroje.
Pohonny stroj nebude timto postupem, i kdyZ bude vicekrat opakovan, nijak
poskozen. Zlstane-li av§ak pres redukci posuvového tlaku motor nadale stat,
musi byt pohonny stroj vypnut a diamantova vrtaci korunka manuelné uvolnéna
(viz. 5.).
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Vytahnéte zastréku ze zasuvky!

REMS Picus S2/3,5

Povolte oba Srouby (52) na pfirubé REMS Titan, REMS Picus S2/3,5 nasadte
do vedeni (53). Pohonny stroj pevné pfidrzte a dotahnéte Srouby (52). Zajistéte
kontramatici. Zvolenou diamantovou jadrovou vrtaci korunku naSroubuijte na
pohonné vieteno (11) pohonného stroje a dotahnéte pevné pomoci lehkého
Svihu rukou. Dotazeni otevienym kli€em neni potfebné. Pohonny stroj zapnéte
spinaem (21). Spina¢ zajistéte ve stisknutém stavu posunutim oranzové
zbarveného tlacitka. Diamantovou jadrovou vrtaci korunku pomalu posurite
posuvovou pakou (4) vpfed a opatrné navrtejte. Jestlize se vrtaci korunka na
celém svém obvodu chytila, mize byt posuv zvy$en. Zlistane-li pohonny stroj
z ddvodu pfili§ vysokého posuvového tlaku stat nebo zablokovan diky odporu
ve vrtané spare, zredukuje multifunkéni elektronika proud motoru a tim i otacky
pohonného stroje na minimum. Pohonny stroj tim ale nevypne. Pokud dojde
k uvolnéni posuvového tlaku, stoupne znovu pocet otadcek pohonného stroje.
Pohonny stroj nebude timto postupem, i kdyZ bude vicekrat opakovan, nijak
poskozen. Zustane-li avsak pies redukci posuvového tlaku motor nadéle stat,
musi byt pohonny stroj vypnut a diamantova vrtaci korunka manuelné uvolnéna
(viz. 5.).

Vytahnéte zéstrcku ze zasuvky!
OZNAMENI
Zelezobeton vrtejte jen na mokro!

Vrtani na mokro s vrtacim stojanem
REMS Picus S1, REMS Picus S3 a REMS Picus SR

Vrtaci stojan upevnéte jednim z v bodé 3.3. popsanymi zpusoby. Upinaci krk
(13) pohonného stroje nasadte do pfipojeni v upinacim Uhelniku (10) a valcovy
Sroub(y) (8) Sestihrannym kli¢em SW 6 pevné dotahnéte. Zvolenou jadrovu
vrtaci korunku naSroubujte na pohonné vieteno (11) pohonného stroje rukou
lehkym trhnutim pevné utahnéte. DotaZeni jednostrannym kliCem neni potfebné.
Pfipojte pfivod vody (siehe 2.5.). Pohonny stroj zapnéte spinacem (21). Spina¢
zajistéte ve stisknutém stavu posunutim oranzové zbarveného tlacitka (jen
Picus S1 a Picus S3). U Picusu SR musi byt k zajiSténi pfi stisknutém spinaci
(21) stlaceno zaskakovaci tla¢itko vedle spinace (21). Diamantovou jadrovou
vrtaci korunku pomalu posurite posuvovou pakou vpred a pfi nizkém pfivodu
vody opatrné navrtejte. Jestlize se vrtaci korunka na celém svém obvodu chytila,
mlze byt posuv zvySen. Tlak vody nastavte tak, aby voda vytékala z vrtané
diry mirné, ale stale. PFili§ nizky tlak vody, pfi kterém vychazi z vrtané diry
odstranény material spiSe ve formé blata, je stejné tak nevyhodny pro pracovni
pokrok a trvanlivost diamantové jadrové vrtaci korunky jako pfili§ velky tlak
vody, pfi kterém oplachovaci voda vychazi z vrtané diry Cista.

A\NEBEZPECI

Dbejte na to, aby se béhem provozu nedostala Zddna voda do motoru
pohonného stroje. Zivotu nebezpecné!

Zustane-li pohonny stroj z diivodu pfili§ vysokého posuvového tlaku stat nebo
zablokovan diky odporu ve vrtané spare, zredukuje multifunkéni elektronika
proud motoru a tim i otaky pohonného stroje na minimum. Pohonny stroj tim
ale nevypne. Pokud dojde k uvolnéni posuvového tlaku, stoupne znovu pocet
otacek pohonného stroje. Pohonny stroj nebude timto postupem, i kdyz bude
vicekrat opakovan, nijak poskozen. ZUstane-li avSak pres redukci posuvového
tlaku motor nadale stat, musi byt pohonny stroj vypnut a diamantova vrtaci
korunka manuelné uvolnéna (viz. 5.).

Vytahnéte zastréku ze zasuvky!

REMS Picus S2/3,5

Povolte oba Srouby (52) na pfirubé REMS Titan, REMS Picus S2/3,5 nasadte
do vedeni (53). Pohonny stroj pevné pfidrzte a dotahnéte Srouby (52). Zajistéte
kontramatici. Zvolenou diamantovou jadrovou vrtaci korunku naSroubuijte na
pohonné vieteno (11) pohonného stroje a dotahnéte pevné pomoci lehkého
Svihu rukou. Dotazeni otevienym kli€em neni potfebné. Pohonny stroj zapnéte
spinaem (21). Spina¢ zajistéte ve stisknutém stavu posunutim oranzové
zbarveného tlacitka. Diamantovou jadrovou vrtaci korunku pomalu posurite
posuvovou pakou (4) vpfed a opatrné navrtejte. Jestlize se vrtaci korunka na
celém svém obvodu chytila, mize byt posuv zvy$en. Zlistane-li pohonny stroj
z ddvodu pfili§ vysokého posuvového tlaku stat nebo zablokovan diky odporu
ve vrtané spare, zredukuje multifunkéni elektronika proud motoru a tim i otacky
pohonného stroje na minimum. Pohonny stroj tim ale nevypne. Pokud dojde
k uvolnéni posuvového tlaku, stoupne znovu pocet otacek pohonného stroje.
Pohonny stroj nebude timto postupem, i kdyZ bude vicekrat opakovan, nijak
poskozen. Zustane-li avsak pies redukci posuvového tlaku motor nadéle stat,
musi byt pohonny stroj vypnut a diamantova vrtaci korunka manuelné uvolnéna
(viz. 5.).

Vytahnéte zastrcku ze zasuvky!

Odstranéni vrtaného jadra

Pfi vertikéInim provrtavani, napf. stropu, se uvolfiuje vrtané jadro za norméliniho
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stavu samo od sebe a spadne od stropu! Pfijméte opatfeni, aby nedoslo k
zadnym osobnim ani materialnim $kodam!

Zustane-li vrtané jadro po zhotoveni jadrového vrtani viset v diamantové jadrové
vrtaci korunce, musi byt diamantova jadrova vrtaci korunka od$roubovana od
pohonného stroje a vrtané jadro vyrazeno ty¢i.

V Zadném pfipadé nesmi byt tlueno kovovymi dily, napf. kladivem nebo
jednostrannym kliem, na plast’ vrtaci trubky za U¢elem uvolnéni vrtaného
jadra. Timto by doslo k vybouleni vrtaci trubky smérem dovnitf a budouci
uviznuti vrtaného jadra jesté podpofeno. Diamantova jadrova vrtaci korunka
se timto muze stat neupotrebitelnou.

Pfi neprichozich jadrovych vrtanich mize byt vrtané jadro od hloubky vrtani
1,5 x @ zlomeno kdyz bude napf. vehnan sekaé do vrtané spary. Nemlze li
byt vrtané jadro zachyceno, muze byt napf. vrtacim kladivem vyvrtana do
vrtaného jadra Sikma dira umoznujici ho potom chytit tyéi.

Prodlouzeni diamantové jadrové vrtaci korunky

Nestaci-li krok vrtaciho stojanu nebo vyuzitelna hloubka diamantové jadrové
vrtaci korunky, pouzijte prodlouzeni vrtaci korunky (pfisluSenstvi). Pfedné je
treba vrtat tak daleko, jak je jen mozné.

Pfi nedostatecném kroku vrtaciho stojanu a hloubce vrtani v ramci vyuZitelné
hloubky vrtani diamantové jadrové vrtaci korunky postupujte nasledujicim
zpusobem:

Vytahnéte zastrcku ze zasuvky! Diamantovou jadrovou vrtaci korunku nevy-
tahujte z jadrového vrtu. Diamantovou jadrovou vrtaci korunku uvolnéte od
pohonného stroje (viz. 2.3.2.). Pohonny stroj vytahnéte zpét bez diamantové
jadrové vrtaci korunky. Prodlouzeni vrtaci korunky (50) namontujte mezi
diamantovou jadrovou vrtaci korunku a pohonny stroj.

Nestaci-li vyuzitelna hloubka diamantové jadrové vrtaci korunky, postupuijte
nasledujicim zplsobem:

Vytahnéte zastréku ze zasuvky! Diamantovou jadrovou vrtaci korunku uvol-
néte od pohonného stroje (viz. 2.3.2.). Pohonny stroj vytahnéte zpét bez
diamantové jadrové vrtaci korunky. Diamantovou jadrovou vrtaci korunku
vytahnéte z jadrového vrtu. Vrtané jadro zlomte (viz. 3.6.) a odstrarite z jadro-
vého vrtu. Diamantovou jadrovou vrtaci korunku zavedte znovu do vrtani.
Prodlouzeni vrtaci korunky (50) namontujte mezi diamantovou jadrovou vrtaci
korunku a pohonny stroj.

Udrzba

Pred tdrzbou a opravami vytahnéte vidlici ze zasuvky!

Udrzba

PrezkuSujte pravidelné funkci ochranného spinace chybného proudu PRCD
(viz. 3.). Pohonny stroj a rukojeti udrzujte Cisté. Po skonceni vrtacich praci
vyCistéte vrtaci stojan a vrtaci korunku vodou. Vétraci spary na motoru ¢as od
Casu vyfoukejte. Pfipojovaci zavit vrtacich korunek na pohonném stroji a
pfipojovaci zavit diamantovych jadrovych vrtacich korunek udrZujte v Cistoté a
Cas od €asu je naolejujte.

Inspekce/Opravy

A\NEBEZPECI

Pred udrzbou a opravami vytahnéte vidlici ze zasuvky! Tyto prace mohou
provadét pouze kvalifikovani odbornici.

Motory REMS Picus S1, REMS Picus S3, REMS Picus S2/3,5 a REMS Picus
SR maji uhlikové kartace. Tyto se opotfebovavaji a musi proto ¢as od ¢asu byt
pfezkouSeny resp. nahrazeny. Doporu€uje se, pohonné stroje po cca. 250
provoznich hodinach nebo minimalné roéné predat ke kontrole/opravé autori-
zované smluvni servisni dilné REMS.

Poruchy

Pohonny stroj nezapinejte a nevypinejte, jen abyste uvolnili v materialu
zablokované diamantové jadrové vrtaci korunky!

Porucha: ~ Diamantové jadrova vrtaci korunka je zablokovana.

Pfi¢ina: Napf. vrtanim na sucho bez odsavani prachu zhutnény vrtaci
prach.

Odstranéni: Pohonny stroj vypnéte. Diamantovou jadrovou vrtaci korunkou
pootacejte a pohybujte pomoci jednostranného klice SW 41 tak
dlouho sem a tam, az se znovu uvolni. Vrtejte opatrné dale.
Pouzijte odsavani prachu nebo vrtejte na mokro.

Porucha: ~ Diamantova jadrova vrtaci korunka se blokuje nebo feze

ztézka.

Pfic¢ina: Uvolnény material nebo odfezky kovu se vzpficily.

Odstranéni: Vylomte vrtané jadro a volné dily odstrarite.

Pfic¢ina: Vrtaci trubka neni valcova nebo je poskozena.

Odstranéni: Pouzijte novou diamantovou jadrovou vrtaci korunku.
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5.3. Porucha:  Diamantové jadrova vrtaci korunka feze ztézka. Preklad originém navodu na obsluhu
Pfi¢ina: Nespravné nastavené otacky (REMS Picus S3, REMS Picus
S2/3,5, REMS Picus SR). Obr. 1 REMS Picus S1
Ohlazené diamantové segmenty. Obr. 2 REMS Picus S3
Odstranéni: Zvyste posuvovy tlak. Obr. 3 REMS Picus S2/3,5
Naostete diamantové segmenty. Za timto G¢elem vrtajte 10az ~ Obr. 4 Rucne vedené vitanie na sucho s navrtavacou pomackou
15 mm hluboko do piskovce, asfaltu nebo do ostficiho kamene Obr. 5 Upevnenie vftacieho stojanu narazacou kotvou do beténu
(pfislugenstvi). Obr. 6 Pripevnenie vitacieho stojanu rozpernou kotvou (Skrupina kotvy)
Pfi¢ina: Opotfebované diamantové segmenty. Obr. 7 Vykonovy $titok REMS Picus S3
Odstranéni: Pouzijte novou diamantovou jadrovou vrtaci korunku. Obr. 8 Vykonovy stitok REMS Picus S2/3,5
Obr. 9 1) Nastavenie otacok pre REMS Picus SR
5.4. Porucha:  Diamantové jadrova vrtaci korunka nenavrtavéa, vybocuje do 2) Betén @ mm
strany. 3) Murivo @ mm
Pficina: P¥ili§ silné a prudké nasazeni diamantové jadrové vrtaci korunky 4) Pocet otacok n */min
pfii navrtavani. 5) Prevodova skrifia
Odstranéni: Navrtavejte menSim posuvem. 6) Regulatna elektronika
Pfic¢ina: Pohonny stroj je v upinacim Uhelniku nedostatecné upevnén. Obr. 1-12 37 Skiutk
Odstranéni: Prekontrolujte upevnéni upinaciho krku pohonného stroje. 1 ’ Vitaci sti 38 Sad 3’ &nvch diel
Pfic¢ina: Poskozena a pii chodu hézejici diamantova jadrova vrtaci korunka. aci st P ada uls‘tancnryc | dielov
- . . . 2 Posuvové sane 39 Rukovat prepinaca
Odstranéni: Pouzijte novou diamantovou jadrovou vrtaci korunku. Ay
Pfic¢ina: Vrtaci stojan neni pevné utahnut 4 Posuvova p_aka 40 Vzpera )
Odstrar.\éni' Pevné utahnéte upinaci $roub a hastavovaci Srouby. 5 Nastavovacie skrutky 41 Pripojenie hadice
' ’ 6 Zakladova doska 42 Krycia doska
55. Porucha:  Vrtané jadro visi v diamantové jadrové vrtaci korunce. 7 Drazka 43  Tesniaci kruzok _
Pfi¢ina: Zhutnény vrtaci prach nebo ve vrtaci trubce vzpfitené &asti 8 Skrutka s valcovou hlavou 44 Pripravok na odsavanie vody
vrtaného jadra. 10 Upinaci trojuholnik 45 Gumeny kotu¢
Odstranéni: V zadném pfipadé netludte kovovymi dily (napf. kladivem, 11 Sklucidlo pohonu 46 Saci rotor
jednostrannym klicem) na plast’ vrtaci trubky. Timto by doslo k 12 Protismerny drZiak (izolovana 47 Pripojenie vitacej korunky UNC 174
vybouleni vrtaci trubky smérem dovnitf a budouci uviznuti vrta- plocha rukovate) aG¥
ného jadra jen podporeno. Diamantova jadrova vrtaci korunka 13 Upinacie hrdlo 48 Diamantova jadrova vitacia
se timto miiZe stat neupotfebitelnou. 14 Kyt korunka
Diamantovou jadrovou vrtaci korunku odsroubujte od pohonného 15 Zariadenie pre pritok vody 49 Navrtavacia pomocka
stroje, vrtané jadro vyrazte ty&i, neposkodte pfipojovaci zavit. 16 Kontrolka ochranného 50 PrediZenie vitacej korunky
spinaca PRCD 51 Z&sobnik na tlakovu vodu
5.6. Porucha:  Diamantova jadrova vrtaci korunka se necha jen téZzko uvolnit 17 Tlagitko RESET ochranného 52 Skrutky
z pohonného vietena. spinaga PRCD 53 Vedenie
Pfiina: Necistoty, koroze. 18  Tlagitko TEST ochranného 54 Krizok na fahsie uvolnenie korunky
Odstranéni: Vycistéte zavit pohonného vietena a diamantové jadrové spinaga PRCD 55 Oslicka
vrtaci korunky a lehce naolejujte. 19 Ochranny spinaé chybného 56 Nivelagny blok
57 Porucha: Pohonny stroj nejde napétia PRCD 57 Nastavovacie koliesko
o Piicina: ' Ochranny spinag ch‘ybného proudu PRCD (19) neni spudtén 20 Rukovét mot9ra (izolovana 58 La§erovy gkazovatel’ stredu vitania
Odstranéni: Prezkousejte PRCD (viz 3.). . 21 glop hav rukovate) 59 Pmst’qvamai skrutka pre
Zavolejte elektrikare. pinac uzemnovacie vedenie
22 Adaptér 60 ZAvitova diera
vy 23 NaréaZacia kotva 61 DrZadlo
6. Likvidace 24 Usadzovacie zelezo 62 Rychloupinacia sada 160
Stroje nesmi byt po skon€eni pouzivani likvidovany vyhozenim do doméaciho 25 Zavitova ty¢ s oblym zavitom 63 Rychloupinacia sada 500
odpadu. Musi byt fadné likvidovany podle zakonnych predpisu. 26 Podlozka 64 Vitacia Sabléna REMS Titan
i ; 27 Rychloupinacia matica 65 Tvrdokovové vrtaky na kameri
7. Zaruka vyrobce 28 Rozporna kotva @ 15 mm SDS-plus
Zarucni doba ¢ini 12 mésicl od predani nového vyrobku prvnimu spotfebiteli. gg Egmgﬁa{[}?ga 66 ;VE%OmOSVSg’_nTﬁg na kamefi
Datum pfedani je tfeba prokazat zaslanim originalnich doklad(i o koupi, jez 31 Skiutky 67 Vakuové der aglo
musi obsahovat datum koupé a oznageni vyrobku. VSechny funkéni vady, které 32 Kridlova skrutka 68 Vitaky na obEIa dy
se vyskytnou béhem doby zaruky a u nichZ bude prokazéno, Ze vznikly vyrobni 33 Zavitové vreteno 69 Navitavacia pomocka s vékuovym

chybou nebo vadou materialu, budou bezplatné odstranény. Odstrafiovanim
zavady se zaruéni doba neprodluZuje ani neobnovuje. Chyby, zplisobené
prirozenym opotfebovanim, nepfiméfenym zachazenim nebo Spatnym uzitim,
nerespektovanim nebo porusenim provoznich pfedpist, nevhodnymi provoznimi
prostfedky, pfetizenim, pouZitim k jinému G¢elu, nez pro jaky je vyrobek uréen,
vlastnimi nebo cizimi zasahy nebo z jinych divodu, za néZ REMS neruéi, jsou
ze zaruky vylouceny.

Zarucni opravy smi byt provadény pouze k tomu autorizovanymi smluvnimi
servisnimi dilnami REMS. Reklamace budou uznany jen tehdy, pokud bude
vyrobek bez pfedchozich z&sahu a v nerozebraném stavu predan autorizované
smluvni servisni dilné REMS. Nahrazené vyrobky a dily pfechazi do vlastnictvi
firmy REMS.

Naklady na dopravu do servisu a z néj hradi spotfebitel.

Zakonna prava spotiebitele, obzvlasté jeho naroky na zaruku pfi chybach vagi
prodejci, zGstavaji touto zarukou nedotéena. Tato zaruka vyrobce plati pouze
pro nové vyrobky, které budou zakoupeny v Evropské unii, v Norsku nebo ve
Svycarsku a tam pouzivany.

Pro tuto zaruku plati némecké pravo s vylou¢enim Dohody Spojenych narodu
o smlouvach o mezinarodnim obchodu (CISG).

34 Valcova skrutka

upinanim

VSeobecné bezpeénostné upozornenia

Precitajte si vSeobecné pokyny. Nedodrzanie nasledujcich pokynov méze sposobit’
zasiahnutie elektrickym pridom, poZiar a/alebo tazké zranenie. Dalej pouZity pojem
Lelektricky pristroj* sa vzt'ahuje na zo siete napajené elektrické naradie (so siet'ovym
kablom), na akumulatory napéajané elektrické naradie (bez siet'ového kabla), na
stroje a elektrické pristroje. Pouzivajte el. pristroj len k tomu Ucelu, pre ktery je
ur¢eny a dodrzujte pritom vSeobecné bezpecnostné predpisy.

USCHOVAJTE DOBRE TIETO BEZPECNOSTNE POKYNY.

A) Pracovisko

a) Udrzujte na Vasom pracovisku ¢istotu a poriadok. Neporiadok a zIé osvetlenie
na pracovisku mézu mat’ za nasledok Uraz.

b) Nepouzivajte el. pristroj v prostredi, v ktorom hrozi nebezpecie vybuchu,
v ktorom sa nachadzaju horfavé kvapaliny, plyny alebo prach. Elektrické
pristroje vytvaraju iskrenie, které méze tento prach alebo plyny zapalit'.

c) Behom prace s el. pristrojom nesmu byt’ v jeho blizkosti deti, ani iné osoby.
Pri nepozornosti mézete stratit’ kontrolu nad el. pristrojom.

B) Elektricka bezpecnost’

a) Pripojovacia zastrcka elektrického pristroja musi pasovat’ do zasuvky.
Zastrcka nesmie byt’ v ziadnom pripade upravovana. Nepouzivajte ziadne
zastrckové adaptéry spolecne s elektrickymi pristrojmi s ochrannym
zemnenim. Nezmenené zastréky a odpovedajuce zasuvky znizujl riziko zasiah-
nutia elektrickym pradom. Ak je el. pristroj vybaveny ochrannym vodi€om, smie
byt pripojeny len do zasuvky s ochrannym kontaktom. Ak pouzivate elektricky
pristroj pri praci na staveniskach, vo vihkom prostredi, v exteriéri alebo obdobnych
podmienkach smie byt’ pripojeny k sieti len cez 30 mA automaticky spina¢ v

obvode diferencialnej ochrany (Fl-spinac).

b) Vyvarujte sa telesného kontaktu s uzemnenymi vonkajsimi plochami, napr.
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trubkami, telesami kurenia, variémi, chladni¢kami. Pokial je Va$e telo uzem-
nené, je vyzsie riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

c) Nevystavuijte el. pristroj dazd'u alebo vlhku. Vniknutie vody do el. pristroja
zvy3uije riziko zasiahnutia el. pradom.

d) Nepouzivajte privodny kabel k i¢elom, pre které nie je uréeny, abyste zaitho
pristroj nosili, vesali alebo ho pouzili k vytiahnutiu zastrcky zo zasuvky.
Chrante kabel pred teplom, olejom a ostrymi hranami alebo otacajtcimi sa
dielami pristroja. PoSkodené alebo zamotané kable zvy3uju riziko zasiahnutia
elektrickym pradom.

e) Pokial' s elektrickym pristrojom pracujete v exteriéri, pouzivajte len pre
tento Ucel uréené a schvalené predizovacie kable. Pouzitim prediZovacieho
kabla, ktery je ur€eny k praci v exteriéri zniZite riziko zasiahnutia elektrickym
pradom.

C) Bezpecnost’ osdb
Tieto nastroje nie st uréené k pouzivani osobami (vratane deti), ktoré maju
znizené fyzické, senzorické alebo dusevné schopnosti, alebo nedostatocné
skusenosti a vedomosti, pokial neboli o pouzivani nastroja inStruovani
alebo kontrolovani osobou, ktora je zodpovedna za ich bezpeénost'. Deti
je treba kontrolovat, aby se zaistilo, Ze si s nastrojom nehraju.

a) Bud'te pozorny, davajte pozor na to, €o robite a chodte na pracu s elektrickym
pristrojom s rozumom. Nepouzivajte elektricky pristroj, pokial’ ste unaveny,
alebo pod vplyvom drog, alkoholu, alebo liekov. Jediny moment nepozornosti
pri praci s elektrickym pristrojom méZe viest’ k vdZnemu zraneniu.

b) Noste vhodné osobné ochranné prostriedky a vzdy ochranné okuliare.
Nosenie osobnych ochrannych prostriedkov, ako je dychacia maska proti prachu,
protikizna bezpec€nostna obuv, ochranna prilba alebo ochrana sluchu podla
spdsobu a nasadenie elektrického pristroja znizuje riziko zranenia.

c) Zabrarite samocinnému zapnutiu. Presvedéte sa, Ze je spinac pri zastréeni
zastrcky do zasuvky v polohe ,,vypnuté“. Pokial mate pri prenaSani elektric-
kého pristroja prst na spinaci alebo pristroj pripajate zapnuty k sieti, méze to
viest' k Urazu. Nepremostite nikdy t'ukaci spinac.

d) Odstrante nastavovacie nastroje alebo skrutkovacie kfuce predtym, ako
elektricky pristroj zapnete. Naradie alebo kluce, které sa nachadzaju v pohyb-
livych Eastiach pristroja, m6Zu spdsobit’ zranenie. Nikdy sa nedotykajte pohybu-
jucich sa (obiehajucich) Casti.

e) Nepreceinujte sa. Zaujmite k praci bezpeénu polohu a udrzujte vzdy rovno-
véahu. Takto mdzete pristroj v neoCakavanych situaciach lepSie kontrolovat'.

f) Noste vhodné oblecenie. Nenoste volné oblecenie alebo Sperky. Zabraite
kontaktu vlasov, odevov a rukavic s pohybujucimi sa dielami. \olné oblecenie,
Sperky alebo dIhé viasy mézu byt uchopené pohybujucimi sa dielami.

g) Pokial m6zu byt namontované zariadenia na odsavanie a zachytavanie
prachu, presvedéte sa, ze su tieto zapojené a pouzivané. PouZitie tychto
zariadeni znizuju ohrozenie spésobené prachom.

h) Prenechavajte elektricky pristroj len pouéenym osobam. Mladistvi smu
elektricky pristroj pouzivat' len v pripade, ak su star$i ako 16 rokov, pokial je to
potrebné v ramci ich vycviku a robi sa tak pod dohfadom odbornika.

D) Starostlivé zaobchadzenie a pouzitie el. pristrojov

a) Nepret'azujte elektricky pristroj. Pouzivajte k Vasej praci pre tento ucel
uréeny elektricky pristroj. S vhodnym elektrickym pristrojom pracuijte lepsie a
bezpednejsie v udavanom rozsahu vykonu.

b) Nepouzivajte ziadne elektrické pristroje, ktorych spinac je poskodeny.
Elektricky pristroj, ktery se neda zapnut' alebo vypnut’, je nebezpecny a musi
byt’ opraveny.

c) Vytiahnite zastrku zo zasuvky predtym ako budete prevadzat’ nastavovanie
pristroja, vymienat’ diely prisluSenstvo alebo odkladat’ pristroj. Toto bezpe¢-
nostné opatrenie zabraruje samo¢innému zapnutiu pristroja.

d) Uschovavajte nepouzivané elektrické pristroje mimo dosah deti. Nenechajte
s elektrickym pristrojom pracovat’ osoby, které s nim neboli oboznamené
alebo tieto pokyny necitali. Elektrické pristroje sU nebezpecné, pokial st
pouzivané neskisenymi osobami.

e) Starajte sa o elektricky pristroj svedomite. Kontrolujte, i pohyblivé ¢asti
pristroja bezchybne funguju a neviaznu, ¢i diely nie st zlomené alebo tak
poskodené, Ze je tymto funkcia elektrického pristroja ovplivnena. Nechajte
si poskodené diely pred pouzitim elektrického pristroja opravit’ kvalifiko-
vanym odbornikom alebo niekterou z autorizovanych zmluvnych servisnych
dielni REMS. Vela Urazov ma pri¢inu v zle udrzovanom elektrickom naradi.

f) Udrzujte rezné nastroje ostré a cisté. Starostlivo udrZzované rezné nastroje s
ostrymi reznymi hranami menej viaznu a nechaju sa lahSie viest'.

g) Zaistite polotovar. PouZivajte upinacie pripravky alebo zverak k pevnému
upnutiu polotovaru. Tymito prostriedkami je bezpecnejsie upevneny ako Vasou
rukou, a Vy mate mimotoho obidve ruky volné k ovladaniu el. pristroja.

h) Pouzivajte elektrické pristroje, prisluSenstvo, nastavce a pod. odpovedajic
tymto pokynom a tak, ako je pre tento Specialny typ pristroja predpisané.
Zohladnite pritom pracovné podmienky a prevadzanu ¢€innost’. Pouzitie
elektrickych pristrojov pre ini predom stanovenu ¢innost’ moze viest’ k nebez-
pecnym situaciam. Akakolvek svojvolna zmena na elektrickom pristroji nie je z
bezpeénostnych dévodov dovolena.

E) Servis

a) Nechaijte si Vas pristroj opravovat’ len kvalifikovanymi odbornikmi a len za
pouzitia originalnych nahradnych dielov. Tymto bude zaistené, Ze bezpec¢nost’
pristroja zostane zachovana.

b) Dodrzujte predpisy pre Gdrzbu a opravy a upozornenie na vymenu naradia.

c¢) Kontrolujte pravidelne privodné vedenie elektrického pristroja. Ak je potrebna
nahrada privodného vedenia, je nutné ju nechat z dévodu zabranenia
ohrozenia bezpecnosti vykonat' vyrobcom alebo jeho zastupcom. Kontro-
lujte pravidelne predizovacie kable a nahradte ich, ak su poskodené.

Specialne bezpeénostné pokyny pre REMS diamantové
jadrové vitacie stroje Picus S1, Picus S3, Picus SR
a Picus S2/3,5

/\NEBEZPECENSTVO

e Pohonny stroj drzte len za na to uréené, izolované rukovéte, ak pocas vftania,
moze vitacie prisluSenstvo prist do kontaktu so skrytymi kablami alebo s viastnym
kablom. Ak vftacie prislusenstvo zasiahne vedenie, ktoré je pod napatim, mézu
nechranené kovové diely naradia viest prud, o moze viest k zasahu pouzivatela
elektrickym pradom.

e Poistovacia skrutka (Obr. 9 Poz. 59) pre uzemnovacie vedenie nesmie byt v
Ziadnom pripade uvolnena, inak existuje akutne nebezpecenstvo ohrozenia
zivota!

e Pocas vitania mdZete zasiahnut skryto poloZené prudové vedenia. Vitané miesto
preskusajte skuSobnymi pristrojmi!

e PouZzivajte spolu s pristrojom dodavané doplnkové rukovéte. Strata kontroly nad
strojom moZe viest k zraneniam.

e Pouzivajte iba zasuvky s ochrannym kontaktom a najprv vzdy preskusajte
ochranné uzemnenie zasuvky.

e Pouzivajte iba predlZzovaci kabel s ochrannym kontaktom.

e Pohonny stroj nikdy nepouZivajte bez dodévaného ochranného spinaca chybného
pradu PRCD.

e \/zdy pred zaciatkom vitania preskusajte funkciu ochranného spinac¢a chybného
pradu PRDC (vid 3).

e Pohonny stroj po¢as vitania drzte len na nato ur¢enych miestach s izolovanou
rukovat'ou.

o Dbaijte na to, aby sa poCas prevadzky nedostala Ziadna voda do motoru pohon-
ného stroja.

o Prinetesnostiach v dieloch zariadenia pre pritok vody prevadzku okamZite preruste
a netesnosti odstrarite. Neprekracujte max.4 bary tlaku vody.

o Nechajte jadrové vftanie oznacit zodpovednym pracovnikom stavby.

e Jadrové vitanie nesmie negativne ovplyvnit’ statiku stavby, v opaénom pripade
zavolajte vedenie stavby alebo statika.

e Davajte pozor na vedenia plynu, vody, eletrického prddu a iné vedenia, pripadne
ich vyprazdnite/odpojte.

o Uzatvorte pracovny priestor pri priechodnych vitaniach na oboch stranach a /
alebo zabezpette prostrednictvom osoby ochranu priestoru.

e Prijmite opatrenia, aby eventualne vypadnuté odvftané jadro nespdsobilo ziadne
Skody na osobach Ci veciach.

o U dutych stavebnych dieloch zkontrolujte, kam vftacia voda odteka, aby nedo$lo
ku Skodam (napr. $kodam mrazom).

e Vzdy pocitajte s tym, ze vftacia korunka sa mdze zablokovat'. Pri ruénom vedeni
jadrového vftania potom hrozi nebezpecie, ze vam bude pohonny stroj vyrazeny
z ruky.

e Prace nad hlavou nie su povolené s elektrikou pohafnanymi jadrovymi vitacimi
strojmi.

e Pri vitani volne z ruky nezaistujte spinac (21).

o \/ytiahnite zastrcku zo zasuvky, skor nez budete vykonavat nastavovanie pristroja
alebo menit prisluSenstvo. Neumyselny alebo nahodny Start elektronaradia je
pri¢inou mnohych nehéd.

Specialne bezpeénostné pokyny pre vitacie stojany
REMS Simplex 2 a Titan

e \/ytiahnite zastrcku zo zasuvky, nez budete vykonavat nastavovanie pristroja
alebo menit prisluSenstvo. Neumyselny alebo nahodny Start elektronaradia je
pri¢inou mnohych nehdd.

e Nastavte pred montazou elektronaradia spravne upinaci pripravok. Spravne
nastavenie je doleZité z dévodu zabraneniu rizika zlozZenia ¢i sklopenia.

e Upevnite elektronaradie pevne na upinacom pripravku, skor ako ho budete
pouzivat. VySmyknutie elektronaradia na upinacom pripravku méze viest k strate
kontroly.

e Upevnite upinaci pripravok na pevnu, rovnu plochu alebo stenu. Ak sa méze
upinaci pripravok zoSmyknut alebo kyvat, neméze byt elektronaradie rovnomerne
a bezpecne vedené (pozri 3.3.).

e Nepretazujte upinaci pripravok a nepouzivajte ho ako rebrik alebo leSenie.
PretaZenie alebo statie na upinacom pripravku moze viest k tomu, Ze sa tazZisko
presunie nahor a tento sa prevrhne.

Pouzitie v stlade s predpismi
REMS elektrické diamantové jadrové vitacie stroje pouzivajte len k i€elu, ku ktorému
sU uréené - k jadrovému vftaniu v zelezobetdne, murive a dalSich materiéloch, na

vftanie nasucho alebo na mokro, ruéne vedenému alebo s vitacim stojanom.
V3etky dalSie pouZitia nezodpovedaju ur€eniu a su preto nepripustné.

Vlysvetlivky k symbolom

@ Pred uvedenim do prevadzky si pre€itajte navod na obsluhu

@ Elektrické naradie zodpoveda triede ochrany |
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ﬁ . REMS UDKB-LS 250 x 420 x UNC 1% 181490
L3, Ekologicka likvidacia REMS UDKB-LS 300 x 420 x UNC 1% 181495
c € L Rozperna kotva M 12 (Murivo), 10 kusov 079006
CE oznacenie zhody Narazacia kotva M12 (Beton), 50 kusov 079005
Usadzovacie Zelezo pre narazaciu kotvu M12 182050
1. Technické t]daje Tvrdokovovy vrtak na kamen @ 15 mm SDS-plus 079018
Tvrdokovovy vrtak na kamef @ 20 mm SDS-plus 079019
1.1. Objedndvacie éisla Rychloupinacia sada 160 079010
REMS Picus S1 pohonny stroj 180000 Rychloupinacia sada 500 183607
REMS Picus S3 pohonny stroj 180001 Zavitova tyé s oblym zavitom M12 x 65 079008
REMS Picus S2/3,5 pohonny stroj 180002 Rychloupinacie matice 079009
REMS Picus SR pohonny stroj 183000 Podlozka 079007
Rukovat 180167 Navrtavacia pomdcka G % pre vrtaky @ 8 mm 180150
REMS Simplex 2 vitaci stojan 183700 Tvrdokovovy vrtak na kameri @ 8 mm 079013
REMS Titan vitaci stojan 183600 REMS vrtaky na obklady Set 6-8-10 181700
Univerzalne diamantové jadrové vitacie korunky — induktivne spajkované REMS vrtgk na obklady & 5 mm 181710
REMS UDKB 32 x 420 x UNC 14 181010 REMS vrtak na obilady @ 6 mm 1s1711
REMS UDKB 42 x 420 x UNC 1% 181015 REMS vrtgk na obklady @ 8 mm 181712
REMS UDKB 52 x 420 x UNC 1% 181020 REMS vrta}k na obklady @ 10 mm 181713
REMS UDKB 62 x 420 x UNC 1% 181025 REMS vrtgk na obklady @ 12 mm 181714
REMS vrtak na obklady @ 4 mm 181715
REMS UDKB 72 x 420 x UNC 1Y, 181030 Navit . 5ck <kUOWY — 181723
REMS UDKB 82 x 420 x UNC 1% 181035 avriavacia pomocka s vakuovym upinanim
REMS UDKB 92 x 420 x UNC 1% 181040 Jednostranny KIG¢ SW 19 079000
Jednostranny klu¢ SW 30 079001
REMS UDKB 102 x 420 x UNC 1Y, 181045 Jednostranny klag SW 32 079002
REMS UDKB 112 x 420 x UNC 1% 181050 Jednostranny KIGE SW 41 079003
REMS UDKB 125 x 420 x UNC 1¥4 181057 Sesthranny ill]é SW 3 079011
REMS UDKB 132 x 420 x UNC 1% 181060 éest’hranny KIGG SW 6 079004
REMS UDKB 152 x 420 x UNC 1% 181065 Saci rotor Izlodsévaniu rachu 180160
REMS UDKB 162 x 420 x UNC 1% 181070 S niu p ,
REMS UDKB 182 x 420 x UNC 1% 181075 Adaptér G 72 vonkajsi — UNC 1% vonkajSi 180052
REMS UDKB 200 x 420 x UNC 1% 181080 Adaptér UNC 1% vonkajSi — Hilt B 150053
1
REMS UDKB 225 x 420 x UNC 1% 181085 Adapter UNC 1% vonkajSi — Hilti BU 180054
1
REMS UDKB 250 x 420 x UNC 1% 181090 Adaptér UNC 1% vonkajSi —Wirth 180055
Adaptér UNC 1%4 vonkaj$i — G %2 vnitrni 180056
REMS UDKB 300 x 420 x UNC 1% 181095 prer UL, 174 vonkal
PredIZenie vitacej korunky 200 mm x UNC 1% 180155
Univerzalne diamantové jadrové vitacie korunky LS — laserom zvarané Brisny kameni 079012
REMS UDKB-LS 32 x 420 x UNC 1Y, 181410 Zéasobnik na tlakov( vodu 182006
REMS UDKB-LS 42 x 420 x UNC 1¥4 181415 Krizok na lahSie uvolnenie korunky 180015
REMS UDKB-LS 52 x 420 x UNC 1% 181420 Nivelacny blok 182009
REMS UDKB-LS 62 x 420 x UNC 1%, 181425 Zariadenie na odsavanie vody 183606
REMS UDKB-LS 72 x 420 x UNC 1Y, 181430 Gumovy koti¢ @ 200 mm (10 kusov) 183675
REMS UDKB-LS 82 x 420 x UNC 1%, 181435 Vakuové upevnenie Titan 183603
REMS UDKB-LS 92 x 420 x UNC 1¥4 181440 Laserovy ukazovatel stredu vitania 183604
REMS UDKB-LS 102 x 420 x UNC 1Y 181445 Sada distancnych dielov 183632
REMS UDKB-LS 112 x 420 x UNC 1% 181450 Vitacia $ablona Titan 183605
REMS UDKB-LS 125 x 420 x UNC 1Y 181457 Vékuove Cerpadlo 183670
REMS UDKB-LS 132 x 420 x UNC 1% 181460 1.2. V#tacia hibka
REMS UDKB-LS 152 x 420 x UNC 1% 181465 - Vyuzitelna vftacia hibka univerzalnych diamantovych jadrovych vitacich
REMS UDKB-LS 162 x 420 x UNC 1% 181470 kg’rumek REMS ia 420 mm Y yeh jadrovy
REMS UDKB-LS 182 x 420 x UNC 1% 181475 Hibsie iadrové |]'t . dlZenim vitacei ki Ky —vid. 3.7
REMS UDKB-LS 200 x 420 x UNG 1% 181480 Sie jadrové vitanie s prediZzenim vitacej korunky — vid. 3.7.
REMS UDKB-LS 225 x 420 x UNC 1% 181485
1.3. Rozsah vitania Picus $1 Picus S3 Picus S2/3,5 Picus SR
Jadrové vftanie do Zelezobetonu @20-102 (132) mm @ 20-152 (200) mm @ 40-300 mm @ 20-162 (200) mm
Jadrové vftanie do muriva @ 20-162 mm @ 20-250 mm @ 40-300 mm @ 20-250 mm
Pripojovaci zavit vitacich koruniek UNC 1% vonk., G % vnitrni UNC 1% vonk., G % vnitrni UNC 1% UNC 1% vonk., G 2 vnitrni
Priemer upinacieho krku 60 mm 60 mm 60 mm
Rozsah vrtania vitacieho stojana Simplex 2, Titan Simplex2  Titan Titan Simplex2  Titan
Jadrové vitanie do @ 162 mm @200 mm @250 mm @ 300 mm @200 mm @250 mm
1.4. Otacky
230V, 50-60 Hz
Volnobeh 830 min- 750, 1800, 2500 min-' 490, 1160 min-! 250 /1200 min-*
Pri menovitom zat'azeni 580 min-' 530, 1280, 1780 min-' 320, 760 min-" 250/ 1200 min-*
115V, 50-60 Hz
Volnobeh 940 min-' 770, 1860, 2580 min- 440, 1030 min-' 250 /1200 min-*
Pri menovitom zat'azeni 740 min-' 570, 1380, 1920 min-' 290, 680 min- 250/ 1200 min-*
1.5. Elektrické udaje
Siet'ové napatie 230 V, 0-60 Hz
Prikon 1800 W 2200 W 3420 W 2200 W
Menovity prud 84A 10A 16 A 11,5A
Istenie (siet’) 10A (B) 16 A (B) 16 A (B) 16 A (B)
Ochranny spina¢ chybného pradu 10 mA 10 mA 10 mA 10 mA
PRCD s podnapat’ovym vypinanim
Siet'ové napatie 115V, 0-60 Hz
Prikon 1700 W 2050 W 2820 W 2200 W
Menovity prad 15A 18A 25A 19A
Istenie (siet’) 20A 25A 25A 25A
Ochranny spina¢ chybného pradu 6 mA 6 mA 6 mA 6 mA

PRCD s podnapat’'ovym vypinanim
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1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

Picus S1
450%x160x100 mm
(17,77x6,3"x3,9")

Rozmery (d x § x v)
Pohonny stroj

REMS Simplex 2, vftaci stojan
REMS Titan, vftaci stojan

Hmotnosti
Pohonny stroj

REMS Simplex 2, vitaci stojan
REMS Titan, vftaci stojan

5,0 kg (11,1 Ib)

12,0 kg (26,4 Ib)
21,3 kg (47,3 b)

Informécie o hlu¢nosti

Hladina akustického tlaku 90 dB (A)
Hodnota akustického vykonu 103 dB (A)
K=3dB

Vibracie

Hmotnostna efektivna hodnota zrychlenia 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Picus S3
550%160x105 mm
(21,6"x6,3"x4,1")

435x245x805 mm (17,1"x9,6"x31,7")
360x555x1050 mm (14,2"x21,8"x41.3")

7.4 kg (16,3 Ib)

90 dB (A)
103 dB (A)

2,5 m/s?

Picus SR
590x110x145 mm
(23,27x4,3"x5,7")

Picus S2/3,5
490%x205x150 mm
(19,3"x8,1"x5,9")

13,1 kg (29,1 Ib) 6,35 kg (14,0 Ib)

91 dB (A) 91 dB (A)
104 dB (A) 104 dB (A)
2,5 m/s? 2,5 m/s?

Udavana hodnota emisnej hodnoty kmitania bola zmerana na zaklade normovanych skuSobnych postupov a mdZe byt pouZitd pre porovnanie s inym pristrojom.
Udavana hodnota emisnej hodnoty kmitania moze byt tiez pouzita k tvodnému odhadu preru$enia chodu.

A\ UPOZORNENIE

Emisna hodnota kmitania sa moze v priebehu skutoéného pouzitia pristroja od menovitych hodnét odliSovat, a to v zavislosti na druhu a spdsobe, akym sa bude
pristroj pouzivat. V zavislosti na skutoénych podmienkach pouZzitia (preruSovany chod) méze byt Ziaduce, stanovit pre ochranu obsluhy bezpe¢nostné opatrenia.

2.2.

Uvedenie do prevadzky

. Elektrické pripojenie

Pred pripojenim stroja zkontrolujte, &i napatie siete zodpoveda napétiu uvede-
nému na vykonovom $tiku. Pred kazdym pouzitim musi byt' prezkusana (vid.
3) funkcia ochranného spinaca chybného pradu PRCD (19).

Pohonné stroje REMS Picus

Pohonné stroje REMS Picus st pouZitelné univerzaine, a to na vitanie na sucho
alebo na mokro, vedené ruéne (REMS Picus S1, Picus S3 a Picus SR) alebo
s vitacim stojanom. Kombinované pripojenie vftacej korunky hnacieho vretena
(11) REMS Picus S1, Picus S3 a Picus SR umozriuje nielen priame pripojenie
diamantovych jadrovych vtacich koruniek s vnitornym zévitom UNC 1% ale
aj s vonkajsim zavitom G Y2. U hnacich strojov REMS Picus S1, Picus S3 a
Picus SR nie je v dodavanom stave namontované zariadenie na privod vody
(15), ale je prilozené. Miesto pre pripojenie vody na hnacie stroje je uzatvorené
krytom (14). V tomto stave sa hnacie stroje (REMS Picus S1, Picus S3 a Picus
SR) daju pouzit ku vftaniu nasucho. U REMS Picus S2/3,5 je zariadenie na
privod vody uz predmontované. Vitanie na mokro vid. 2.5.

Otacky pohonného stroja pre hospodarne vftanie zavisia na priemeru diaman-
tovej jadrovej vitacej korunky. Volba ota€ok pohonného stroja ma byt’ pri vitani
do Zelezobetonu urobena tak, aby obvodova rychlost’ (rychlost’ rezania)
diamantovej jadrovej vitacej korunky bola v rozsahu medzi 2 a 4 m/s. Méze sa
vftat' aj mimo tento optimalny rozsah, bude to v§ak na ukor rychlosti prace a/
alebo trvanlivosti diamantovych vitacich koruniek. Pri vitania do muriva platia
vy$Sie obvodové rychlosti.

Pocet otacok stroja REMS Picus S 1 je od vyrobcu pevne nastaveny. Pri vitani
do Zelezobetonu zaginajuc s priemerom 62 mm pracuje REMS Picus S 1 v
optimalnom rozsahu obvodovej rychlosti, pri mensich priemeroch ide o akcep-
tovatelny rozsah rychlosti. Diamantové segmenty univerzalnych REMS boli v
spojovacej ¢asti modifikované tak, aby sa mohlo so segmentami REMS Picus
S1 dobre vitat', a to aj pri malych priemeroch.

Pocet otatok REMS Picus S3 sa mbze vdaka 3-stupriovej prevodovky zvolit’
tak, aby sa do Zelezobetdnu mohlo vftat’ vzdy v optimalnom rozsahu. Spravny
rychlostny stuperi si mézete navolit’ podfa vykonového §titku (obr. 7) stroja
REMS Picus S3. Tu vyobrazena tabulka uvadza v prvom stipci rychlostné
stupne 1 aZ 3, v druhom stpci prislugny podet otacok, v tret'om priemer vitacej
korunky pre murivo a vo Stvrtom priemer vitacej korunky pre Zelezobetdn. Napr.
ak sa bude jadrovo vitat' s @ 102 mm do muriva, nastavi sa 3. stupen, do
Zelezobetdnu sa nastavi 1. stupen.

Otacky REMS Picus S2/3,5 mézu byt vdaka dvojstupriove] prevodovke zvolené
tak, aby sa vzdy vitalo v optimalnom rozsahu. Spravnu rychlost je mozné
od¢itat z vykonového Stitku (obr. 8) REMS Picus S2/3,5. V tu zobrazenej tabulke
s v prvom stipci uvedené rychlosti 1 a 2, v druhom ku nim prinaleZiace otagky,
v tretom priemery pre mury a Zelezobeton.

Otacky REMS Picus SR mdzu byt volené plynule prostrednictvom 2-stupriovej
prevodovej skrine v kombinacii s elektronickou regulaciou poctu otacok tak,
aby bolo vitané v optimalnom rozmedzi. Spravny pocet otacok vycitate z tabulky
(obr. 9). Spravny stupefi prevodovej skrine je voleny spinacou rukovatou (39),
spravny stupen otacok sa nastavuje nastavovacim kolieskom (57) regulacne;j
elektroniky. Prostrednictvom elektronickej regulacie zostava zvoleny pocet
otacok tieZ pod zatazenim nadalej konstantny.

Prevodové stupne nastavujte len na stroji, ktory prave nie je v chodu!
Nikdy nevolte rychlosti ak stroj pracuje alebo ktory dobehuje. Pokial by sa
zvoleny prevodovy stupefi nedal zaradit', si¢asné otacajte rukou drziak prepi-
naca (39) a pohonné vreteno/diamantovu vitaciu korunku. Najprv vytiahnut
elektricku zastréku zo zasuvky!

2.3. Univerzalne diamantové jadrové vitacie korunky REMS UDKB,

REMS UDKB-LS
REMS UDKB - induktivne spajkované a opatovne osaditelné.
REMS UDKB-LS - laserom zvarané a odolné proti vysokym teplotam.

Rezné vlastnosti diamantovej jadrovej korunky su uréené kvalitou diamantu,
velkost'ou zrna diamantu a jeho formy, ako aj pojivom, kovovym praskom, v
ktorom su diamantové zrna viazané. Uzivatelia, ktori Casto a vela jadrovo vitaju,
musia mat’ pripravené mnozstvo réznych diamantovych jadrovych koruniek,
aby mohli optimalne prispdsobit’ rezné vlastnosti jadrovej vitacej korunky
rozdielnym vftacim poZiadavkam. Casto zistite a7 na danom mieste a to aZ pri
vyskusani, ¢i dana diamantova jadrova vftacia korunka je optimalne vhodna
pre uréitu vftaciu Ulohu, a to vzhladom k reznému vykonu (pracovnej rychlosti)
atrvanlivosti. Castokrat musi uzivaterl kontaktovat' vyrobcu diamantovej jadrovej
vitacej korunky, aby ten mohol pripravit' najvhodnejSiu optimalnu zostavu
diamantovej jadrovej vitacej korunky.

REMS vyvinul pre bezné vitacie Ulohy univerzalne diamantové jadrové vitacie
korunky. Tieto su univerzéine pouZitelné , a to na vitanie na sucho i na mokro,
dalej vedené ru¢ne alebo s vitacim stojanom. Pripojovaci zavit univerzalnych
diamantovych vitacich koruniek REMS UNC 1% je rovnaky ako ma REMS
Picus S1, REMS Picus S3, REMS Picus S2/3,5 a REMS Picus SR, ba je vhodny
i k pohonnému stroju inych vyrobcov. Ak by pripojovaci zavit pohonu bol velmi
rozdielny, je mozno dodanie adaptérov (22), a to formou prisluSenstva.

2.3.1. Montéaz diamantovej jadrovej vitacej korunky

Vytiahnite zastréku zo zasuvky! Naskrutkujte zvolend diamantovi jadrovi
vftaciu korunku na vreteno pohonu (11) pohonného stroja a s lahkym trhnutim
ruky dotiahnite. Je vyhodné, vioZit medzi diamantovu jadrovu vitaciu korunku
a hnacie vreteno krizok na lahSie uvolnenie korunky (obj.¢. 180015). Nie je
treba dot'ahovat’ pomocou jednostranného kltu¢a. Davajte pozor, aby zavit
vretena pohonu a diamantovej jadrovej vitacej korunky bol Cisty.

2.3.2. Demontaz diamantovej jadrovej vrtacej korunky

Vytiahnite zastréku zo zasuvky! Jednostrannym kfiéom SW 32 silno uchopte
vreteno pohonu (11) a s jednostrannym kft¢om SW 41 uvolnite diamantovd
jadrova vitaciu korunku (48).

Po dokonceni vitacich prac vzdy odskrutkujte diamantovu jadrovu vitaciu
korunku od pohonného stroja. Specialne pri vitani na mokro by hrozilo nebez-
pecenstvo toho, Ze sa diamantova jadrova vitacia korunka vplyvom korézie
uvolnuje len velmi tazko.

OZNAMENIE

Vitacie rirky diamantovej jadrovej vitacej korunky nie st kalené. Udery (naradim)
a narazy (preprava) na vitaciu rarku maji za nasledok poskodenie, ba az
uviaznutie diamantovej jadrovej vitacej korunky a/ alebo vitacieho jadra. Vdaka
tomu sa diamantova jadrova vitacia korunka moze stat’ nepouzitelnou.

2.3.3. Naostrenie diamantovej jadrovej vitacej korunky

Diamantové jadrové vftacie korunky REMS maju diamantové segmenty s
klinovitym rezom (tvar strechy) a nemusi byt pri dodavke ostrené. Pri spravnom
posunovom tlaku a prip. vdaka privadzanej vode ostria sa diamantové segmenty
samy. Nevhodny posunovy tlak ako aj vitanie na sucho v betdne vedie k tomu,
ze segmenty budu ,vyleStené” a teda nebudu rezat. V tomto pripade vitajte
najprv s diamantovou jadrovou vftacou korunkou 10 az 15 mm hiboko do
pieskovca, asfaltu alebo brisiaceho kamenia (prislusenstvo obj.¢. 079012), aby
sa diamantové segmenty znovu naostrili.
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Ruéne vedené vitanie na sucho REMS Picus S$1, REMS Picus S3 a REMS
Picus SR

Upevnite rukovat' (12) na upinacom hrdle(13) pohonu.

Ruéne vedené vitanie robte len s namontovanou prie¢nou rukovat'ou
(nebezpedie Urazu)!

A\ UPOZORNENIE

Pri ruénom vitani na sucho Vam prekaza namontované zariadenie pre pritok
vody (15), preto si ho odmontuijte. Uchytku pre pripojenie vody uzatvorte krytom
(14), inak sa do stroja dostane prach.

OZNAMENIE

Zelezobeton vitajte len na mokro!

2.4.1. Navrtavacia pomécka pre REMS Picus S1, Picus S3 a Picus SR

S navrtavaciou poméockou REMS (49) sa vyrazne ufahéi ruéne vedené navr-
tavanie. Namontuijte preto bezny tvrdokovovy vrtak na kamef @ 8 mm, ktory
pripevnite Sest'hrannym klti€om SW 3. So zavitom G %z naskrutkujte navrtavaciu
pomdcku do vretena pohonného stroja a jednostrannym klu¢om SW 19 lahko
dotiahnite.

2.4.2. Odsavanie prachu REMS Picus S1, REMS Picus S3 a REMS Picus SR

2.5,

2.6.

Na odsavanie prachu z vrtu sa doporuéuje pouzit’ odsavac prachu.Tento sa
sklada zo sacieho motoru REMS (prisluSenstvo obj.¢. 180160) k odsavaniu
prachu a niektorého z vhodnych profesionalnych vysavacov, urenych na
vysavanie jemného prachu. Saci rotor (46) naskrutkujte pomocou pripojkou G
%2 na pohon vretena (11) pohonného stroja. Kombinované pripojenie vitacej
korunky (47) na opacnej strane umozriuje pripojenie diamantovej jadrovej
vitacej korunky s vnutornym zévitom UNC 1% a pripojenie navrtavacich pomacok
(49).

OZNAMENIE

Zelezobeton vitajte len na mokro!

Pokial by nebol pri vitani na sucho vzniknuty prach odsavany, mohlo by dojst’
kvéli prehriatiu k poSkodeniu diamantovej jadrovej vitacej korunky. Okrem toho
existuje nebezpecenstvo, Ze prach z vftania zatesni Spary a tym zablokuje
diamantovu jadrovu vftaciu korunku.

Vritanie na mokro

Optimalne vysledky vitania sa dosiahnt s diamantovou jadrovou vftacou
korunkou, len v tom pripade, ak bude zabezpeceny trvaly pritok vody. Pritom
sa diamantova jadrova vftacia korunka ochladzuje a odvrtavany material sa
vyplavuje z vyvrtavanej diery. Na montaz zariadenia pre pritok vody (15) dajte
dole kryt (14) a zariadenie pre pritok vody pripevnite pomocou priloZzene;j
valcovitej skrutky. Na rychlospojku s moznost'ou blokovania prietoku vody
pripojte vodovodnu hadicu %2". Neprekracujte predpisany tlak vody 4 bary.
Pokial nie je k dispozicii priame napojenie na vodu, mdzZe byt privedenie vody
zaistené zasobnikom na tlakovu vodu (51) (prisluSenstvo). Dbajte na privedenie
dostato¢ného mnoZstva vody.

V pripade potreby pouzite zariadenie na odsavanie vody (44) (prisluSenstvo
obj.¢. 183606). Montaz vid obr 10 a 11. Tento sa sklada z krizku na zber vody
a tlakového krizku, ktory je pripevneny na patu vftacieho stipu (1). Krazok na
zber vody pripojte na lubovolny vhodny profesionalny vysavac tekutin. Gumeny
kotu¢ (45) v kriZku na zber vody sa musi presne vyrezat' podla priemeru vitacej
korunky.

Vritanie s pomocou vitacieho stojanu

Vftacie prace s pomocou vitacieho stojana st velmi vyhodné. Vftaci stojan
sluzi k vedeniu pohonného stroja a umoZiuje vdaka vykonu pohonu, ktory sa
prenasa na ozubenu ty¢, citlivé navrtavanie alebo silny pritlak a posuv diaman-
tovej jadrovej vitacej korunky. REMS Picus S1, REMS Picus S3 a REMS Picus
SR mdzu byt podla volby namontované na vitacie stojany REMS Simplex 2
alebo REMS Titan. REMS Picus S2/3,5 musi byt namontovany na REMS Titan.

U REMS Titan musi byt podla potreby namontovany upinaci uholnik (10) alebo
REMS Picus S2/3,5. K tomu musi byt upinaci uholnik (10) popr. REMS Picus
S2 /3,5 nasadeny do vedenia (53) a upevneny skrutkami (52).

Vftaci stip (1) REMS Titan moZe byt plynulé sklapany do 45°. Vdaka tomu
mozu byt v tomto rozsahu uhlov zhotovované Sikmé jadrové vftania. Na vzpe-
rach umiestnené uhlové Udaje sluzia ako orientatnd pomdcka. K vychyleniu
budi obidve Sesthranné skrutky (31) na péte vftacieho stipa (1) odstranené.
Sesthranna skrutka (37) ako aj vietky skrutky oboch vzpier (40) musia byt
povolené. Teraz moze byt vftaci stip vychyleny do pozadovanej polohy. Nako-
niec musia byt v8etky povolené skrutky znovu dotiahnuté. Skrutky (31) nie su
k zhotoveniu Sikmych vitani namontované. Vdaka vychylovaciemu zariadeniu
vftacieho stipa je pouZitelny krok posunového zariadenia viac alebo menej
obmedzeny. Preto v pripade potreby pouzite zodpovedajlice predizenie vitace]
korunky (pozri 3.7.).

U vitacich stojanov mdZu byt posunové sane (2) zaaretované. K tomu napevno
utiahnite kridlovu skrutku (32). Vd'aka aretacii je zabranené napr. nechcenému
spusteniu pohonného stroja nadol po¢as vymeny diamantovej jadrove;j vitacej
korunky.

U vSetkych vftacich stojanov méze byt posunova paka (4) zodpovedajuc
miestnym podmienkam pripevnena vpravo alebo viavo na posunové sane (2)
- (v stave pri dodani REMS Simplex 2 nie je predmontovand). K tomu zaaretujte
posunové sane ako je vy$Sie uvedené. Vytocte von valcovd skrutku (34).

27.
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Stiahnite posunovu paku z hriadela posuvu a nasadte oproti na zakoncéenie
hriadela. Naskrutkujte valcovu skrutku (34) a dotiahnite.

Pre dosiahnutie lepSej stability pri vitani REMS Titan a REMS Picus SR poméze
namontovana sada distanénych dielov (38, prisluSenstvo obj.¢. 183632). K
tomu musi byt pripadne upinaci uholnik (10) demontovany z REMS Titan
povolenim skrutiek (52).Upinaci uholnik (10) bude nasunuty na upinaci krk
(13) REMS Picus SR, aby zavitové diery (60) prevodovej skrine Picus SR boli
polohované k zavitovym dieram upinacieho uholnika (10). Distanény kus (bez
valcovych skrutiek) nasadte a vyrovnajte. V sete dodavané valcové skrutky
naskrutkujte a dotiahnite. Dotiahnite pevne valcové skrutky (8) upinacieho
uholnika (10). Namontovany upinaci uholnik upevnite spolu s Picus SR ako je
popisané v bode 3.4. na REMS Titan.

Laserovy ukazovatel stredu vitania
K polohovaniu vftacich stojanov REMS je pouzivany laserovy ukazovatel stredu
vitania (58, prisluSenstvo obj.¢. 183604) zasadeny v upinacom uholniku (10)
a upevneny valcovymi skrutkami (8). Po zapnuti laserového ukazovatela stredu
vftania moze byt vitaci stojan laserovym bodom polohovany do presnej polohy
na oznaceny stred vitania a upevneny.

Laserovy ¢ nemierte do o€i!

Vrtacia Sablona REMS Titan
U REMS Titan méze byt pre jednoduché stanovenie vitania pre hmozdinku
pouzita $abléna na vitanie (64, prisluSenstvo obj.¢. 183605).

Prevadzka

Zastrcte zastrcku do zasuvky. Pred kazdym pouzitim najprv preskusajte funkciu
ochranného spinaca chybného pridu PRCD (19). Najprv stlacte tlacidlo RESET
(1), potom sa rozsvieti ¢ervena kontrolka (16), ktora hlasi prevadzkyschopny
stav. Viytiahnite zastrcku zo siete a kontrolka musi zhasnut'. Zastréte znova
zastréku do zasuvky a stlacte tlaCidlo RESET, ¢ervena kontrolka sa rozsvieti
(prevadzkyschopny stav). Stlaéte gombik TEST (18), kontrolka musi zhasnut'.
Zase stlacte tlaCidlo RESET (17) pohonny stroj je teraz pripraveny k pouZitiu.

/\NEBEZPECENSTVO

Pokial nebudu tieto popisané funkcie spinaéa PRCD vyskusané podia
navodu, nesmiete vrtat’! Je to zivotu nebezpecné!

Rozdielne vlastnosti materialu (betén, Zelezo v betdne, porézne alebo husté
murivo) vyZaduje rozdielny a premenlivy postvaci tlak na diamantovu jadrovu
vitaciu korunku. Z rozdielnej obvodove;j rychlosti a velkosti diamantovej jadrovej
vitacej korunky vyplyvaju aj dalSie posobenia a vplyvy. Specialne pri ruéne
vedenom vftani sa neda zabranit’ tomu, ze z €asu na €as sa stroj pri vitani
troSku skruti. Tieto faktory, uvedené len ako priklady méZzu viest' k tomu, Ze sa
pocas vftania pohonny stroj pret'azi. V tomto pripade celkom zretelne klesnu
otacky motora, ale mdze stat’ aj to, Ze sa Uplne zablokuje diamantova jadrova
vitacia korunka. Hlavne pri ru¢ne vedenom vitani dochadza aj k razu krutiaceho
momentu, ¢o musi obsluha zachytit'.

Pocitajte vzdy s tym, ze sa mdze zablokovat’ diamantova jadrova vftacia
korunka. Takze pri ru¢ne vedenom jadrovom vftani existuje redlne nebezpe-
Eenstvo, Ze sa Vam pohonny stroj vytrhne z ruky.

Kvoli ulah€eniu obsluhy stroja a aby sa zabranilo $kodam, vybavili sme REMS
Picus S1, REMS Picus S3, REMS Picus S2/3,5 a REMS Picus SR s multi-
funkEnou elektronikou a s doplfikovou mechanickou preklzavacou spojkou.
Multifunkénd elektronika splfiuje nasledujlce funkcie:

Obmedzenie rozbehového pradu a jemny rozbeh pre citlivé navrtavanie.
Obmedzenie otacok volnobehu kvéli redukcii hluku a Setrenia motora a prevodov.
Regulujte pret'azenie motora v zavislosti na postivacom tlaku. Pred pret'azenim
pohonného stroja velmi vysokym postvacim tlakom na diamantovu jadrovu
vitaciu korunku alebo pred zablokovanim ddjde k redukcii prudu do motora a
tym i otaCok pohonného stroja na minimum. Pohonny stroj sa tym ale nevypne.
Pokial dojde k uvolneniu posuvacieho tlaku, znova sa zvysi pocet otacok
pohonného stroja. Pohonny stroj sa vébec neposkodi, ak budete tento postup,
hoci aj viackrat, opakovat'. AvSak ak zostane aj napriek redukcii postvacieho
tlaku motor nadalej stat', musite pohonny stroj vypnut’ a diamantovud vitaciu
korunku uvolnit' ruéne (vid.5).

OZNAMENIE

Pohonny stroj nezapinajte a nevypinajte, aby ste uvolnili zablokovanu diaman-
tovy jadrovu vftaciu korunku méze dojst k poruche stroja (pozri 5.1.).

Rucne vedené vitanie na sucho REMS Picus S1, Picus S3 a Picus SR

Ruéne vedené vitanie robte len s namontovanou prie¢nou rukovit'ou
(nebezpecenstvo Urazu)!

/\ UPOZORNENIE

Pri ruéne vedenom vftani na sucho prekaZa namontované zariadenie na privod
vody (15) a malo by byt preto odmontované. Pripojenie na privod vody je treba
uzavriet krytom (14), inak mdze do stroja vniknat prach.

Zvolenu jadrovu vitaciu korunku naskrutkujte ruéne na pohon vretena (11)
pohonného stroja a s fahkym trhnutim silno utiahnite. Nie je treba dot'ahovat’
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s jednostrannym kli¢om. Pouzite navrtavaciu pomécku (vid. 2.4.1). Pohonny
stroj drzte silno za rukovat’ motora (20) a za prie€nu rukovat' (12) a nasadte
navrtavaciu pomécku do centra Ziadaného jadrového vitania. Pohonny stroj
zapnite so spinaom (21).

Nikdy neskusajte aretovat’ (poholovat’) spina¢ pohonného stroja poc¢as
ruéne vedeného vrtania (nebezpecenstvo nehody)! Pokial by bol pohonny
stroj z dévodu zablokovanej diamantovej jadrovej vitacej korunky vyrazeny z
ruky, uz by sa nedal uvolnit' zaaretovany spina¢. Pohonny stroj sa potom sam
prudko a nekontrolovane ota¢a a do kludového stavu sa da uviest’ len vytiah-
nutim zastréky zo zasuvky.

Navrtavajte tak, aby bola diamantova jadrova vftacia korunka zavftana cca.
5 mm hiboko.

Vytiahnite elektricku zastrcku zo zasuvky! Navrtavaciu pomécku vyskrutkujte,
eventualne uvolnite jednostrannym kfti¢om SW 19. Pouzivajte odsavac prachu
(vid. 2.4.2). Vitajte dalej, az bude jadrové vitanie hotové. Vzdy drzte pohonny
stroj pevne a tak, aby bolo mozné bezpe€ne zachytit’ razy kratiacieho momentu
(nebezpecenstvo nehody!). Davajte pozor, aby ste pracovali v stabilnej polohe.
Vftanie velkého rozsahu vyZaduje vftanie s pomocou vitacieho stojanu.

Pokial by nebol pri vitani nasucho vzniknuty prach odsavany, mohlo by déjst
vplyvom prehrievania k poskodeniu diamantovej jadrovej vitacej korunky. Okrem
toho existuje realna moznost', Ze sa vo $parach usadi a zatesni prach z vitania
a zablokuje tak diamantovy jadrovu vitaciu korunku. Pokial by sa muselo
pracovat' bez moznosti odsavania prachu, mala by byt’ pri praci s jemnym
poréznym materidlom diamantova jadrova vitacia korunka ¢asto vyt'ahovana
z vtacej Spary von a fahkym Svihnutim znova posunuta vpred tak, aby sa prach
z vitania vyrazil z vitacej Spary von.

OZNAMENIE

Zelezobeton vitajte len na mokro!

Rucne vedené vitanie na mokro REMS Picus S1, Picus S3 a Picus SR

Ruéne vedené vitanie robte len s namontovanou prie¢nou rukovat'ou
(nebezpecenstvo Urazu)!

Zvolenu jadrovu vitaciu korunku naskrutkujte ruéne na vreteno pohonu (11)
pohonného stroja a s lahkym trhnutim silno utiahnite. Nie je treba dot'ahovat’
s jednostrannym kfi¢om Pripojte pritok vody (vid. 2.5). Pouzite navrtavaciu
pomécku (vid. 2.4.1). Pohonny stroj drZte silno za rukovat’ motoru (20) a za
prie¢nu rukovat' (12) a nasadte navrtavaciu pomédcku do centra Ziadaného
jadrového vitania. Pohonny stroj zapnite so spinacom (21).

Nikdy nearetujte spina¢ pohonného stroja pocas ruéne vedeného vftania
(nebezpecenstvo urazu)! Pokial by bol pohonny stroj z dévodu zablokovanej
diamantovej jadrovej vitacej korunky vyrazeny z ruky, uz by sa nedal uvolnit’
zaaretovany spina€. Pohonny stroj sa potom sam prudko a nekontrolovatelne
otaca a do kfudového stavu sa da uviest’ len vytiahnutim zastréky zo zasuvky.

Navrtavajte tak, aby bola diamantova jadrova vftacia korunka zavftana cca.
5 mm hlboko. Navrtavaciu pomécku vyskrutkujte, pripadne uvolnite s jed-
nostrannym kliéom SW 19. Tlak vody v zariadeni na pritok vody (15) nastavte
tak, aby voda tekala miernym tlakom, ale stale. Prili$ nizky tlak vody, pri ktorom
vychadza z vftanej diery odstraneny material skor vo forme blata, je rovnako
tak nevyhodné pre pracovny pokrok a trvanlivost’ diamantovej jadrove;j vitacej
korunky ako prili§ vysoky tlak vody, pri ktorom oplachovacia voda vyteka z
vitanej diery Cista. Vftajte dalej, az bude jadrové vftanie hotové.Vzdy pevne
drzt'e pohonny stroj tak, aby bolo moZné bezpeéne zachytit' razy krutiacieho
momentu (nebezpecenstvo nehody!). Davajte pozor, aby ste pracovali v stabilnej
polohe. Vitanie velkého rozsahu vyZaduje vftanie s pomocou vitacieho stojanu.

/A\NEBEZPECENSTVO

Dalej davajte pozor, aby sa behom prevadzky ani ndhodou nedostala
Ziadna voda do motoru pohonného stroja. Zivotu nebezpecné!

Sposoby pripevnenia vitacieho stojanu

Vo vysSich polohach sa doporu€uje vitaci stojan pripeviiovat’ bez pohonného
stroja a diamantovej jadrovej vitacej korunky. Pri praci nad hlavou je vitaci
stojan s namontovanym pohonnym strojom velmi t'azky a pripevnenie je st'a-
Zené.

3.3.1. Pripevnenie do beténu, s narazacou kotvou a s pomocou hmoZdinky (Obr. 5)

Pri jadrovom vftani do beténu sa vacsinou vitaci stojan pripevriuje s narazacou
kotvou (ocelova hmozdinka). Postupujte preto nasledujdcim spdsobom:

Vftanie na hmozdinku oznacte u REMS Simplex 2 v odstupe ca. 200 mm, u
REMS Titan s upinacim uholnikom pre REMS Picus S3 a Picus SR ca. 250
mm, u REMS Titan s Picus S2 / 3,5 ca. 290 mm k stredu jadrového vitania.
Vytvorte vitanie pre hmozdinku @ 15 mm, hibka vitania ca. 55 mm. Navtan(
dieru vydistite, narazaciu kotvu (23) zatlCte kladivom a rozoprite usadzovacim
Zelezom (24). Pouzivajte len schvalené narazacie kotvy (obj.¢. 079005). Dodr-
Ziavajte schvalovacie podmienky! Zavitovu ty¢ s oblym zavitom (25) naskrutkujte
do nardZacej kotvy a napr. so skrutkovatom nastréenym do prie€ného vitania
zavitovej tyCi s oblym zavitom silno dotiahnite. 4 nastavovacie skrutky (5) na
vitacom stojane vytoCte tak daleko, aby neprecnievali cez zakladovu dosku.
Vitaci stojan s drazkou (7) polohujte na zavitovej ty¢i s oblym zavitom a neza-

budnite na polohu, ktori potrebujete mat’ pri jadrovom vftani. Podlozku (26)
namontujte na zavitovu ty¢ s oblym zavitom a rychloupinaciu maticu (27) s
pomocou jednostranného kii¢a SW 30 silno utiahnite. VSetky 4 nastavovacie
skrutky (5) dotiahnite pomocou jednostranného kltic¢a SW 19 tak, aby doSlo
k vyrovnaniu nerovnosti zakladovej plochy. Davajte pozor na to, aby kontramatky
nezablokovali moznost’ vyto¢enia nastavovacich skrutiek. Podla potreby
dotiahnite kontramatky. S pomocou 4 skrutiek (5) a nivelovacieho bloku (56)
moze byt vitaci stojan vyrovnany k zhotoveniu zvislého kolmého vftania.

3.3.2. Pripevnenie do muriva s rozpornou kotvou (Skrupinou kotvy) a s pomocou

hmoZdinky (Obr. 6)
Pri jadrovom vrtani do muriva sa vacsinou vitaci stojan pripeviiuje rozpornou
kotvou (Skrupinova kotva). Postupujte preto nasledujicim spdsobom:

Vftanie na hmozdinku oznacte u REMS Simplex 2 v odstupe ca. 200 mm, u
REMS Titan s upinacim uholnikom pre REMS Picus S3 a Picus SR ca. 250
mm, u REMS Titan s Picus S2 / 3,5 ca. 290 mm k stredu jadrového viftania.
Vytvorte vftanie pre hmoZdinku @ 20 mm, hibka vftania ca. 85 mm. Vyvftan(
dieru vycistite, rozpornu kotvu (28) so zavitovou ty€ou s oblym z&vitom (25)
zasunite do vyvitanej diery. Zavitovu ty¢ s oblym zavitom (25) zaskrutkujte az
do uplného konca a napr. so skrutkovaom zastréenym do prie¢neho vitania
zavitovej tyCe s oblym zavitom a silno dotiahnite. 4 nastavovacie skrutky (5)
na vitacom stojane je treba zatoCit tak, aby neprecnievali cez zakladovd dosku.
Polohujte vitaci stojan s drazkou (7) na zavitovej ty&i s oblym z&vitom, a pritom
nezabudnite na poZadovanu polohu k jadrovému vftaniu. Podlozku (26) namon-
tujte na zavitovd ty¢ s oblym zavitom a rychloupinaciu maticu (27) a silno
utiahnite s pomocou jednostranného klu¢a SW 30. VSetky 4 nastavovacie
skrutky (5) utiahnite s pomocou jednostranného kli¢a SW 19 tak, aby doslo k
vyrovnaniu nerovnosti zakladovej plochy. Davajte pozor na to, aby kontramatky
nezablokovali moznost’ vyto€enia nastavovacich skrutiek. Podla potreby
dotiahnite kontramatky .

Rozporn kotva sa da po dokonceni jadrového vitania odstranit’ a zase pouzit'.
Za tymto Ucelom vytoCte spat’ zavitovu ty€ s oblym zavitom cca o 10 mm.
Llahkym Uderom na zavitovu ty¢ s oblym zavitom ddjde k uvolneniu kuzZefa
rozpornej kotvy a rozporna kotva sa méze dat’ dole. S pomocou 4 skrutiek (5)
a nivelovacieho bloku (56) mdze byt vftaci stojan vyrovnany k zhotoveniu
zvislého kolmého vitania.

3.3.3. Upevnenie v murive s rychloupinacou sadou 500

U porézneho muriva treba pocitat' s tym, Ze sa upevnenie vitacieho stojana
hmozdinkami zlyha. V tychto pripadoch sa odporu¢a, kompletne previtat murivo
vrtakom priemeru 18 mm a pripevnit vitaci stojan rychloupinacou sadou 500.

3.3.4. Vakuové pripevnenie

Pri jadrovom vitani stavebnych dielov s hladkou vonkajSou plochou (napr.
dlazba, mramor), u ktorych nie je mozné pripevnenie s pomocou hmozdinky,
moZze byt’ vitaci stojan upevneny prostrednictvom vakua (podtlak). Je ale treba
predom vyskusat', ¢i ten ktory stavebny diel je vhodny pre tento typ pripevenenia.
Toto je mozné iba pri praci so strojom REMS Titan. Potrebné diely (obj.¢.
183603) pre vitaci stojan nie su obsiahnuté v dodavke. Pracovny postup
pripevnenia je nasledovny:

Tesniaci krazok (43) vlozte do drazky na spodne;j strane zakladovej dosky (6).
Drézku (7) v zakladovej doske (6) uzatvorte s pomocou krycej dosky s hadicovou
pripojkou (42). Vakuové ¢erpadlo (67, obj.¢. 183670) pripojte na hadicovu
pripojku (41) a vftaci stojan pevne prisajte k podlozke. Podtlak pocas vitania
stale kontrolujte (4daj na manometri).Dbajte navodu na pouzitie nasadeného
vakuového Cerpadla. Vitajte so slabym posunovym tlakom. Aby sa vftaci stojan
nechtiac neuvolnil, malo by vdkuové ¢erpadlo zostat behom vitanie zapnuté.

3.3.5. Pripevnenie s pomocou rychloupinacieho stipu

REMS Titan tiez ponika moznost', napndt’ vitaci stojan medzi podlahu a strop,
alebo medzi dve steny. K tomu treba vypolohovat' napr. bezne dosiahnutelny
rychloupinaci stip alebo ocefovi riru 1%4” medzi upinaciu hlavu (29) vitacieho
stojanu a stropu/steny a napr. skrutkovacom nastréeného do prie¢ného vitania
upinacej hlavy sa napne. Silno utiahnite kontra matice (30).

Treba dbat’ na to, aby rychloupinaci stip alebo ocelova rira boli s vitacim
stipom v priamej rovine a aby zavitové vreteno(33) bolo minimalne 20 mm
zaskrutkované do zavitu vitacieho stipu ako i do zavitu upinacej hlavy za (icelom
zaistenia stabilnej opory. Pre rozdelenie pritlaku rychloupinacieho stipu na
strop/stenu pouzite podlozku z dreva alebo kovu.

3.4. Vitanie na sucho s pomocou vitacieho stojanu

REMS Picus S1, REMS Picus S3 a REMS Picus SR

Vftaci stojan upevnite jednym zo spdsobov uvedenych v bode 3.3. Upinacie
hrdlo (13) pohonného stroja nasadte na pripojenie v upinacom trojuholniku
(10) a silne dotiahnite valcové skrutky (8) s pomocou Sest’hranného kiu¢a SW
6. Zvolenu jadrovu vitaciu korunku naskrutkujte ruéne na vreteno pohonu (11)
pohonného stroja a s lahkym trhnutim silno utiahnite. Nie je treba dot'ahovat’
s jednostrannym kluom.

OZNAMENIE

Pouzite odsavac prachu (vid 2.4.2). Pokial by nebol pri vitani nasucho vznik-
nuty prach odsavany, mohlo by déjst’ vplyvom prehrievania k poskodeniu
diamantovej jadrove;j vitacej korunky. Okrem toho existuje reélna moznost’, ze
sa vo Sparach usadi a zatesni prach z vftania a zablokuje sa diamantova jadrova
vitacia korunka.

Pohonny stroj zapnite so spinaom (21). Spina¢ zaistite v stlaenom stave
posunutim oranzovo sfarbeného tlacidla (len Picus S1 a Picus S3). U Picus
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SR musi byt na zabezpecenie pri stlacenom spinadi (21) stlatené zaskakovacie
tlacidlo vedfa spinaca (21). Diamantovu jadrovu vftaciu korunku pomali posu-
vajte postvacou pakou (4) dopredu a opatrne navitajte. Ak sa vitacia korunka
zachytila na celom svojom obvode, mdzete zvysit' posuv. Ak pohonny stroj
zostane stat’ alebo sa zablokuje z dévodu velmi vysokého posuvacieho tlaku
¢i vdaka odporu vo vitanej Spare, zredukuje multifunkéna elektronika napatie
motoru a tym aj otaky pohonného stroja na minimum.Tym sa ale pohonny
stroj sam nevypne. Pokial déjde k uvolneniu posutvacieho tlaku, pocet otacok
pohonného stroja sa opat’ zvySia. Pohonny stroj nebude tymto postupom, aj
ked bude viackrat zopakovany, nijako poskodeny. AvSak aj ked napriek redukcii
posuvacieho tlaku bude motor nadalej stat’, musi sa pohonny stroj vypnat' a
diamantova vitacia korunka ruéne uvolnit’ (viz. 5.).

Vytiahnite elektrickd zastréku zo zasuvky!

REMS Picus S2/3,5

Uvolnite obidve skrutky (52) na prirube REMS Titan, REMS Picus S2/3,5 viozte
do vedenia (53). Hnaci stroj pevne pridrzte a dotiahnite skrutky (52). Zabezpette
kontramaticou. Zvolenu diamantovu jadrovu vitaciu korunku naskrutkujte na
hnacie vreteno (11) hnacieho stroja a pevne dotiahnite lahkym pohybom ruky.
Dotiahnutie otvorenym kli€om nie je potrebné. Hnaci stroj zapnite spnina¢om
(21). Spinac zaistite v stlacenom stave posunutim oranZovo sfarbeného tlacidla.
Diamantovu jadrovu vitaciu korunku pomali posUvaijte postvacou pakou (4)
dopredu a opatrne navftajte. Ak sa vitacia korunka zachytila na celom svojom
obvode, mézete zvysit’ posuv. Ak pohonny stroj zostane stat' alebo sa zablokuje
z dévodu velmi vysokého posuvacieho tlaku i vdaka odporu vo vftanej Spare,
zredukuje multifunkéna elektronika napéatie motoru a tym aj otacky pohonného
stroja na minimum.Tym sa ale pohonny stroj sam nevypne. Pokial' dojde k
uvolneniu posuvacieho tlaku, pocet otd¢ok pohonného stroja sa opéat’ zvysia.
Pohonny stroj nebude tymto postupom, aj ked bude viackrat zopakovany, nijako
poskodeny. AvSak aj ked napriek redukcii postvacieho tlaku bude motor nadalej
stat’, musi sa pohonny stroj vypnut’ a diamantova vitacia korunka ru¢ne uvornit’
(viz. 5.).

Vytiahnite elektrickd zastrcku zo zasuvky!

OZNAMENIE

Zelezobeton vitajte len na mokro!

Vitanie na mokro s pomocou vitacieho stojanu
REMS Picus S1, REMS Picus S3 a REMS Picus SR

Vftaci stojan upevnite jednym zo spdsobov uvedenych v bode 3.3. Upinacie
hrdlo (13) pohonného stroja nasadte na pripojenie v upinacom trojuholniku
(10) a silne dotiahnite valcové skrutky (8) s pomocou Sest’hranného kli¢a SW6.
Zvolenu jadrovu vitaciu korunku naskrutkujte ruéne na pohonné vreteno (11)
pohonného stroja a lahkym trhnutim silno utiahnite. Nie je treba dot'ahovat’ s
jednostrannym kfa¢om.

Pripojte pritok vody (vid 2.5.). Pohonny stroj zapnite so spina¢om (21). Spina¢
zaistite v stlaéenom stave posunutim oranZovo sfarbeného tlacidla (len Picus
S1 a Picus S3). U Picus SR musi byt na zabezpecenie pri stlatenom spinaci
(21) stlatené zaskakovacie tla¢idlo vedla spinaca (21). Diamantovu jadrovi
vitaciu korunku pomaly posurite s postvacou pakou dopredu a pri pomalom
pritoku vody opatrne navftajte. Ak sa chytila vftacia korunka po celom svojom
obvode, mdzZete zvysit’ posuv. Tlak vody nastavte tak, aby voda vytekala z
vitanej diery mierne, ale stale. Prili$ nizky tlak vody, pri ktorom vyteka z vitanej
diery odstraneny material skor vo forme blata, je rovnako nevyhodné pre
pracovny pokrok a trvanlivost’ diamantovej jadrovej vitacej korunky ako prili§
vysoky tlak vody, pri ktorom oplachovacia voda vyteka z vitanej diery Cista.

/A\NEBEZPECENSTVO

Dévaijte pozor, aby pogas prevadzky sa ani nahodou nedostala Ziadna
voda do motoru pohonného stroja. Zivotu nebezpecné!

Ak sa pohonny stroj zablokuje alebo prestane pracovat’ z dévodu velmi vyso-
kého posuvacieho tlaku alebo odporu vo vitanej Spare, zredukuje multifunkéna
elektronika privod pridu do motoru a tym aj otaCky pohonného stroja na
minimum. Pohonny stroj sa ale nevypne. Pokial déjde k uvolneniu postvacieho
tlaku, pocet ota€ok pohonného stroja sa zase zvysia. Pohonny stroj sa tymto
postupom, aj ked bude viackrat zopakovany, nijako neposkodi. AvSak ak zostane
aj napriek redukcii posuvacieho tlaku motor nadalej stat’, musite pohonny stroj
vypnut' a diamantovu vitaciu korunku ruéne uvolnit’ (vid. 5).

Vytiahnite elektrickd zastréku zo zasuvky!

REMS Picus S2/3,5

Uvolnite obidve skrutky (52) na prirube REMS Titan, REMS Picus S2/3,5 viozte
do vedenia (53). Hnaci stroj pevne pridrzte a dotiahnite skrutky (52). Zabezpectte
kontramaticou. Zvolenu diamantovu jadrovu vitaciu korunku naskrutkujte na
hnacie vreteno (11) hnacieho stroja a pevne dotiahnite lahkym pohybom ruky.
Dotiahnutie otvorenym kli€om nie je potrebné. Hnaci stroj zapnite spnina¢om
(21). Spinac zaistite v stlacenom stave posunutim oranZovo sfarbeného tlacidla.
Diamantovu jadrovu vitaciu korunku pomali posUvaijte postvacou pakou (4)
dopredu a opatrne navftajte. Ak sa vitacia korunka zachytila na celom svojom
obvode, mézete zvysit’ posuv. Ak pohonny stroj zostane stat' alebo sa zablokuje
z dévodu velmi vysokého posuvacieho tlaku i vdaka odporu vo vftanej Spare,
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zredukuje multifunkéné elektronika napéatie motoru a tym aj otacky pohonného
stroja na minimum.Tym sa ale pohonny stroj sam nevypne. Pokial dojde k
uvolneniu posuvacieho tlaku, poCet otacok pohonného stroja sa opat’ zvysia.
Pohonny stroj nebude tymto postupom, aj ked bude viackrat zopakovany, nijako
poSkodeny. AvSak aj ked napriek redukcii posuvacieho tlaku bude motor nadalej
stat’, musi sa pohonny stroj vypnut’ a diamantova vitacia korunka ru¢ne uvolnit’
(viz. 5.).

Vytiahnite elektricka zastréku zo zasuvky!

Odstranenie vitacieho jadra

OZNAMENIE

Pri vertikalnom prevrtavani, napr. stropu sa uvolfiuje vftacie jadro za normalného
stavu samo od seba a spadne od stropu! Prijmite bezpecnosté opatrenia, aby
nedoslo k Ziadnym osobnym ani materiainym $kodam!

Ak zostane vitacie jadro po skonceni jadrového vitania visiet’ v diamantovej
jadrovej vitacej korunke, musi sa odskrutkovat’ diamantova jadrovéa vitacia
korunka od pohonného stroja a vitacie jadro vyrazit’ pomocou tyce.

OZNAMENIE

V Ziadnom pripade neudierajte kovovymi predmetmi napr. kladivom, alebo
jednostrannym klu¢om na plast’ vitacej rarky za U¢elom uvolnenia vitaného
jadra. Tym by doSlo ku prehnutiu plasta vitacej rarky smerom do vnutra a
vitané jadro by lahSie uviazlo. Diamantova jadrova vitacia korunka sa tymto
moZe stat’ neupouzitelnou.

MozZe sa stat’, ak ide o t'azko prevrtatelny material, Ze vftané jadro sa zlomi
pri hibke vftania od 1,5 x @, napr. ak sa vZenie sekaé do navftanej Spary. Ak
sa nedari zachytit' vitacie jadro, méZete potom s pomocou vftacieho kladiva
vyvftat' do vitacieho jadra Sikmu dieru a vftacie jadro potom zachytit s pomocou
tyce.

Predizenie diamantovej jadrovej vitacej korunky

Ak Vam nepostacuje krok vftacieho stojanu alebo vyuzitelna hibka diamantovej
jadrovej vftacej korunky, pouZite prediZenia vitacej korunky (prisluenstvo). V
kazdom pripade je treba skusit’ najprv vitat’ tak daleko, jako je to len mozné.

Pri nedostato¢nom kroku vitacieho stojanu a hibke vftania v ramci vyuzitelnej
hibky vftania diamantovej jadrovej vftacej korunky postupujte nasledujicim
spdsobom:

Vytiahnite elektricku zastréku zo zasuvky! Diamantovu jadrovu vftaciu
korunku nevyt'ahujte z jadrového vrtu. Diamantovu jadrovu vftaciu korunku
uvolnite od pohonného stroja (vid. 2.3.2.). Pohonny stroj vytiahnite von, ale
bez diamantovej jadrovej vitacej korunky. PrediZenie vftacej korunky (50)
namontujte medzi diamantovu jadrovu vitaciu korunku a pohonny stroj.

Udrzba
A\ NEBEZPECENSTVO

Pred udrzbou a opravami vytiahnite vidlicu zo zasuvky!

Udrzba

Pravidelne preskuSavajte funkciu ochranného spinaca chybového priadu PRCD
(vid. 3.). Pohonny stroj a drziaky udrzujte v Cistom stave. Po skongeni vitacich
prac vygistite vftaci stojan a vftaciu korunku, a to s vodou. Ob¢as vyfikajte
vetracie spary na motore. Pripojovaci zavit vftacich koruniek na pohonnom
stroji a pripojovaci zavit diamantovych jadrovych vitacich koruniek udrzujte v
Cistom stave a prilezitostne ich oSetrite olejom.

Kontroly/Opravy

/\NEBEZPECENSTVO

Pred udrzbou a opravami vytiahnite vidlicu zo zasuvky! Tieto prace m6zu
vykonavat iba kvalifikovani odbornici.

Motory REMS Picus S1, REMS Picus S3, REMS Picus S2/3,5 a REMS Picus
SR maju uhlikové kefy. Tieto sa s Easom opotrebuji a musia byt' preto podfa
potreby obcas preskusané resp. nahradené. Doporucuje sa minimalne po cca.
250 hodinach prevadzky alebo minimalne raz rone odovzdat’ pohonny stroj
na kontrolu/opravu, a to do autorizovanej zmluvnej servisnej dielni REMS.

Poruchy

Pohonny stroj nezapinajte a nevypinajte len preto, aby se tak uvolnili
zablokovanu diamantovu jadrovu vitaciu korunku z vitaného matieralu!

Porucha:
Pricina:

Diamantova jadrova vitacia korunka sa zablokovala.

Napr. pri vftani nasucho a bez odsavania prachu - nahromadeny
vitaci prach.

Odstranenie: Vypnite pohonny stroj. Poota¢ajte s diamantovou jadrovou
vitacou korunkou a pohybujte s pomocou jednostranného kl'i¢a
SW 41 tak dlho sem a tam, az sa znovu sama uvolni. Opatrne
vitajte dalej. PouZite odsavac prachu alebo vitajte namokro.

Porucha: Diamantova jadrova vftacia korunka sa zablokuje alebo sa s
fou t'azko reze.
Pri¢ina: Vzprie€il sa uvolneny matieral alebo odrezky z kovu.
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Odstranenie: Vylomte vftacie jadro a volné diely odstrarite.
Pri¢ina: Vftacia trabka nema valcovity tvar alebo je poSkodena.
Odstranenie: Pouzite novd diamantovu jadrovu vftaciu korunku.

Porucha: Diamantova jadrova vftacia korunka t'azko feze.

Pri¢ina: Nespravne nastavené otacky (REMS Picus S3, REMS Picus
S2/3,5, REMS Picus SR).
Obrusené (vyhladené) diamantové segmenty.

Odstranenie: Navyste posuvaci tlak.
Naostrite diamantové segmenty, a to takto: Vftajte do pieskovca,
asfaltu alebo do ostriaceho kamenia (priluSenstvo), a to do hibky

10 az 15 mm.

Pri¢ina: Opotrebované diamantové segmenty.

Odstranenie: Pouzite novu diamantovu jadrovu vitaciu korunku.

Porucha: Diamantova jadrova vftacia korunka sa nenavrtava, vybocuje
do strany.

Pricina: Nasadzuijete pri navrtavani diamantovu jadrovu vitaciu korunku

prehnane silno a prudko.
Odstranenie: Navrtavajte s menSim posuvom.

Pri¢ina: Pohonny stroj je nedostatogne utiahnuty v upinacom trojuholniku.
Odstranenie: Prekontrolujte utiahnutie upinacieho hrdla pohonu.
Pri¢ina: PoSkodena a v prevadzke sa akoby diamantova jadrova vitacia

korunka vrti (hadze).
Odstranenie: Pouzite novu diamantou jadrovu vftaciu korunku.
Pri¢ina: Vftaci stojan nie je pevne zatiahnuty.
Odstranenie: Silno utiahnite upinaciu skrutku a nastavovacie skrutky.

Porucha: Vitané jadro visi v diamantovej jadrovej vitacej korunke.

Pri¢ina: Nahusteny vftaci prach alebo vo vitacej trubke vzprieCené Casti
vitacieho jadra.

Odstranenie: V Ziadnom pripade nesmiete buchat’ na plast’ vitacej trabky
kovovymi predmetmi, (napr. kladivom alebo s jednostrannym
kfaéom). Tym sa moze prehnut’ plast’ vitacej korunky smerom
dovnutra a uviazol by vitany material. Diamantova jadrova vftacia
korunka sa nasledkom toho méze stat’ Uplne neupouzitelnou.
Diamantovu jadrovu vitaciu korunku odskrutkujte od pohonného
stroja a vftané jadro vyti¢te s pomocou ty¢e a neposkodte
pripojovaci zavit.

Porucha: Diamantova jadrova vftacia korunka sa da uvolnit z
pohonného vretena len s velkou ndmahou.
Pri¢ina: Necistoty, hfdza (korézia).

Odstranenie: Vycistite zavit pohanacieho vretena a diamantovu jadrovu vitaciu
korunku mierne naolejujte.

Porucha: Pohonny stroj nefunguje.
Pri¢ina: Nebol spusteny ochranny spina¢ chybového pradu PRCD (19).
Odstranenie: PreskuSajte PRCD (vid' 3).

Zavolajte elektrikara.

Likvidacia
Stroje sa po konci ich pouZivania nesmu zlikvidovat cez domovy odpad. Musia
sa riadne zlikvidovat podia zakonnych predpisov.

Zaruka vyrobcu

Zaru¢na doba je 12 mesiacov od predania nového vyrobku prvému spotrebi-
telovi. Datum predania je treba preukazat zaslanim originalnych dokladov o
kupe, ktoré musia obsahovat’ datum zakupenia a oznacenia vyrobku. V3etky
funk&né zavady, ktoré sa vyskytni behom doby zaruky a u ktorych bude preu-
kazané, Ze vznikli vyrobnou chybou alebo vadou materiélu, budu bezplatne
odstranené. Odstranovanim zavady sa zaru¢na doba nepredIZuje ani neobno-
vuje. Chyby, spdsobené prirodzenym opotrebovanim, neprimeranym zachadzanim
alebo nespravnym pouzivanim, nereSpektovanim alebo poru$enim prevadz-
kovych predpisov, nevhodnymi prevadzkovymi prostriedkami, pretazenim,
pouzitim k inému Gcelu, ako je vyrobok uréeny, vlastnymi alebo cudzimi zasahmi
alebo z inych dévodov, za ktoré REMS neruéi, st zo zaruky vylicené.

Zarucné opravy smu byt prevadzané iba k tomu autorizovanymi zmluvnymi
servisnymi dielfiami REMS. Reklamacie budu uznané iba vtedy, pokial bude
vyrobok bez predchadzajucich zésahov a v nerozobranom stave predany
autorizovanej zmluvnej servisnej dielni REMS. Nahradené vyrobky a diely
prechadzaju do vlastnictva firmy REMS.

Naklady na dopravu do servisu a z neho hradi spotrebitel.

Z&konné prava spotrebitela, obzvlast jeho naroky na zaruku pri chybach voi
predajcovi, ostavaju touto zarukou nedotknuté. Tato zaruka vyrobcu plati iba
pre nové vyrobky, ktoré budi zaktpené v Eurdpskej Unii, v Norsku alebo vo
SvajCiarsku a tam pouzivané.

Pre tuto zaruku plati nemecké pravo s vyluenim Dohody Spojenych narodov
0 zmluvach o medzinarodnom obchode (CISG).
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deu EG-Konformitatserklarung

REMS-WERK erklart hiermit dass die in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Maschinen mit dem Bestimmungen der Richtlinien 2006/42/EC (MD), 2004/108/EC (EMC)
konform sind. Folgende Normen werden entsprechend angewandt: EN 50366:03 + A1:06, EN 55014-1:06 + A1:09, EN 55014-2:97 + A1:01 + A2:08, EN 60745-1:09, EN
60745-2-1:10, EN 61000-3-2:06 + A1:09 + A2:09, EN 61000-3-3:08, EN 61000-6-2:05, EN 62233:08.

eng EC Declaration of Conformity

REMS-WERK declares that the products decribed in this user manual comply with corresponding directives 2006/42/EC (MD), 2004/108/EC (EMC). Correspondingly this
applies to the following norms: EN 50366:03 + A1:06, EN 55014-1:06 + A1:09, EN 55014-2:97 + A1:01 + A2:08, EN 60745-1:09, EN 60745-2-1:10, EN 61000-3-2:06 +
A1:09 +A2:09, EN 61000-3-3:08, EN 61000-6-2:05, EN 62233:08.

fra Déclaration de conformité CEE

REMS-WERK déclare par la présente, que les machines citées dans cette notice d'utilisation sont conformes aux Directives 2006/42/EC (MD), 2004/108/EC (EMC). Les
normes suivantes ont été appliquées: EN 50366:03 + A1:06, EN 55014-1:06 + A1:09, EN 55014-2:97 + A1:01 + A2:08, EN 60745-1:09, EN 60745-2-1:10, EN 61000-3-2:06
+A1:09 + A2:09, EN 61000-3-3:08, EN 61000-6-2:05, EN 62233:08.

ita Dichiarazione di conformita CE

REMS-WERK dichiara che i prodotti descritti in questo manuale sono conformi alle norme 2006/42/EC (MD), 2004/108/EC (EMC). Le seguenti norme vengono rispettate:
EN 50366:03 + A1:06, EN 55014-1:06 + A1:09, EN 55014-2:97 + A1:01 + A2:08, EN 60745-1:09, EN 60745-2-1:10, EN 61000-3-2:06 + A1:09 + A2:09, EN 61000-3-3:08,
EN 61000-6-2:05, EN 62233:08.

spa Declaracién CE de conformidad

REMS-WERK declara que las maquinas descritas en estas instrucciones de manejo son conformes a las normas de las directrices 2006/42/EC (MD), 2004/108/EC (EMC).
Las siguientes normas se aplican respectivamente: EN 50366:03 + A1:06, EN 55014-1:06 + A1:09, EN 55014-2:97 + A1:01 + A2:08, EN 60745-1:09, EN 60745-2-1:10,
EN 61000-3-2:06 + A1:09 + A2:09, EN 61000-3-3:08, EN 61000-6-2:05, EN 62233:08.

nld EG-conformiteitsverklaring

REMS verklaart hiermee, dat de in de gebruiksaanwijzing beschreven machine met de bestemmingen van de richtlijnen 2006/42/EC (MD), 2004/108/EC (EMC) conform
zijn. Volgende normen zijn overeenkomstig gehanteerd: EN 50366:03 +A1:06, EN 55014-1:06 + A1:09, EN 55014-2:97 + A1:01 + A2:08, EN 60745-1:09, EN 60745-2-1:10,
EN 61000-3-2:06 + A1:09 + A2:09, EN 61000-3-3:08, EN 61000-6-2:05, EN 62233:08.

swe EG-forsékran om dverensstdmmelse

REMS-WERK forsékrar harmed att de i denna bruksanvisning beskrivna maskinerna dverensstdmmer med direktiven 2006/42/EC (MD), 2004/108/EC (EMC). Féljande
normer tillampas: EN 50366:03 + A1:06, EN 55014-1:06 + A1:09, EN 55014-2:97 + A1:01 + A2:08, EN 60745-1:09, EN 60745-2-1:10, EN 61000-3-2:06 + A1:09 + A2:09,
EN 61000-3-3:08, EN 61000-6-2:05, EN 62233:08.

nno EC-konformitetserkleering

REMS-WERK erkleerer herved at maskinen som er beskrevet i denne bruksanvisningen, oppfyller bestemmelsene i direktivene 2006/42/EC (MD), 2004/108/EC (EMC).
Falgende standarder er anvendt i denne forbindelse: EN 50366:03 + A1:06, EN 55014-1:06 + A1:09, EN 55014-2:97 + A1:01 + A2:08, EN 60745-1:09, EN 60745-2-1:10,
EN 61000-3-2:06 + A1:09 + A2:09, EN 61000-3-3:08, EN 61000-6-2:05, EN 62233:08.

dan EF-konformitetserklaering

REMS-WERK erkleerer hermed, at de maskiner, som er beskrevet i denne betjeningsvejledning, er konforme med bestemmelserne i direktiverne 2006/42/EC (MD),
2004/108/EC (EMC). Falgelig anvendes fglgende normer: EN 50366:03 + A1:06, EN 55014-1:06 + A1:09, EN 55014-2:97 + A1:01 + A2:08, EN 60745-1:09, EN 60745-2-
1:10, EN 61000-3-2:06 + A1:09 + A2:09, EN 61000-3-3:08, EN 61000-6-2:05, EN 62233:08.

fin EU:n vaatimustenmukaisuusvakuutus

REMS-WERK vakuuttaa taten, ettd tdssa kayttdohjeessa kuvatut koneet vastaavat EU:n direktiivien 2006/42/EC (MD), 2004/108/EC (EMC) vaatimuksia. Seuraavia stan-
dardeja sovelletaan vastaavasti: EN 50366:03 + A1:06, EN 55014-1:06 + A1:09, EN 55014-2:97 + A1:01 + A2:08, EN 60745-1:09, EN 60745-2-1:10, EN 61000-3-2:06 +
A1:09 + A2:09, EN 61000-3-3:08, EN 61000-6-2:05, EN 62233:08.

por Declaragédo de conformidade CE

REMS-WERK declara que as maquinas descritas neste manual de instrugdes estdo conformes com as normas das directrizes 2006/42/EC (MD), 2004/108/EC (EMC).
Também se aplicam as seguintes normas, respectivamente: EN 50366:03 + A1:06, EN 55014-1:06 + A1:09, EN 55014-2:97 + A1:01 + A2:08, EN 60745-1:09, EN 60745-
2-1:10, EN 61000-3-2:06 + A1:09 + A2:09, EN 61000-3-3:08, EN 61000-6-2:05, EN 62233:08.

pol Deklaracja zgodnosci EWG

Firma REMS o$wiadcza, ze maszyny opisane w niniejszej instrukcji uzytkowania zgodne sg z warunkami wytycznych 2006/42/EC (MD), 2004/108/EC (EMC). Zastosowane
zostaly nastepujace normy: EN 50366:03 + A1:06, EN 55014-1:06 + A1:09, EN 55014-2:97 + A1:01 + A2:08, EN 60745-1:09, EN 60745-2-1:10, EN 61000-3-2:06 + A1:09
+A2:09, EN 61000-3-3:08, EN 61000-6-2:05, EN 62233:08.

ces EU-Prohlaseni o shodé

REMS-WERK timto prohlasuje, Ze se stroje/pfistroje popsané v tomto navodu k pouziti shoduji s ustanovenimi smérmic 2006/42/EC (MD), 2004/108/EC (EMC). Odpovidajicim
zpusobem byly pouzity nasledujici normy: EN 50366:03 + A1:06, EN 55014-1:06 + A1:09, EN 55014-2:97 + A1:01 + A2:08, EN 60745-1:09, EN 60745-2-1:10, EN 61000-
3-2:06 + A1:09 + A2:09, EN 61000-3-3:08, EN 61000-6-2:05, EN 62233:08.

slk ES-vyhlasenie o zhode

ZAVOD REMS-WERK tymto vyhlasuije, Ze strojea prislroje popisané v tomto prevadzkovom navode st konformné s ustanoveniami smernic 2006/42/EC (MD), 2004/108/
EC (EMC). V sulade s tym sa aplikuju nasledujuce normy: EN 50366:03 + A1:06, EN 55014-1:06 + A1:09, EN 55014-2:97 + A1:01 + A2:08, EN 60745-1:09, EN 60745-2-
1:10, EN 61000-3-2:06 + A1:09 + A2:09, EN 61000-3-3:08, EN 61000-6-2:05, EN 62233:08.

hun ES-hasonldsagi bizonylat

A REMS-WERK UZEM ezennel kijelenti, hogy az ezen lizemeltetési Gtmutatéban leirt gépek megfelelnek a 2006/42/EC (MD), 2004/108/EC (EMC) iranyzatok kévetel-
ményeinek. Ezzel 6sszhangban alkamazando6ak a kévetkezd szabvanyok: EN 50366:03 + A1:06, EN 55014-1:06 + A1:09, EN 55014-2:97 + A1:01 + A2:08, EN 60745-1:09,
EN 60745-2-1:10, EN 61000-3-2:06 + A1:09 + A2:09, EN 61000-3-3:08, EN 61000-6-2:05, EN 62233:08.

hrvisrp lIzjava o sukladnosti EZ

REMS-WERK ovime izjavljuje da su strojevi opisani u ovim pogonskim uputama sukladni s direktivama EZ-a 2006/42/EC (MD), 2004/108/EC (EMC). Odgovarajuce se
primjenjuju sliede¢e norme: EN 50366:03 + A1:06, EN 55014-1:06 + A1:09, EN 55014-2:97 + A1:01 + A2:08, EN 60745-1:09, EN 60745-2-1:10, EN 61000-3-2:06 + A1:09
+A2:09, EN 61000-3-3:08, EN 61000-6-2:05, EN 62233:08.

slv Izjava o skladnosti EU

REMS-WERK izjavlja, da so v teh navodilih za uporabo opisani stroji v skladu z dolo&bami smernic 2006/42/EC (MD), 2004/108/EC (EMC). Odgovarjajoce so bile uporab-
ljane sledece smernice: EN 50366:03 + A1:06, EN 55014-1:06 + A1:09, EN 55014-2:97 + A1:01 + A2:08, EN 60745-1:09, EN 60745-2-1:10, EN 61000-3-2:06 + A1:09 +
A2:09, EN 61000-3-3:08, EN 61000-6-2:05, EN 62233:08.

ron Declaratie de conformitate CE

REMS-WERK declara prin prezenta ca masinile descrise in aceste instructiuni de functionare sunt conforme cu dispozitiile directivelor 2006/42/EC (MD), 2004/108/EC
(EMC). Urmatoarele norme sunt aplicate corespunzator: EN 50366:03 + A1:06, EN 55014-1:06 + A1:09, EN 55014-2:97 + A1:01 + A2:08, EN 60745-1:09, EN 60745-2-1:10,
EN 61000-3-2:06 + A1:09 + A2:09, EN 61000-3-3:08, EN 61000-6-2:05, EN 62233:08.

rus CoBmecTumocTb no EG

HacToswmm dpyupma REMS-WERK 3asBnsieT, YTo CTaHK1 1 MaLLMHbI, ONUCAHHbIE B HACTOSILLE MHCTPYKLMM MO 3KCMyaTaLumu, COBMECTUMbI C MOMOXEHWUSIMIA MHCTPYKLMIA
2006/42/EC (MD), 2004/108/EC (EMC). NMprmeHsItoTCS COOTBETCTBEHHO criegytolume ctangaptel: EN 50366:03 + A1:06, EN 55014-1:06 + A1:09, EN 55014-2:97 + A1:01
+A2:08, EN 60745-1:09, EN 60745-2-1:10, EN 61000-3-2:06 + A1:09 + A2:09, EN 61000-3-3:08, EN 61000-6-2:05, EN 62233:08.

ell AfAwon Zuppépewong EK

H REMS-WERK 6nAwvel ge 10 TTapdv, OTI 01 unxaveég TTou TTEPIYPAPOvTal OTIG TTapoUaeg odnyieg Xpriong GUUPop@WvovTal TTPog TIG S1aTagelg Twv 0dnyiwv 2006/42/EC
(MD), 2004/108/EC (EMC). E@apudédovtal avrioToixa Ta akéAouBa mrpéTutra: EN 50366:03 + A1:06, EN 55014-1:06 + A1:09, EN 55014-2:97 + A1:01 + A2:08, EN 60745-
1:09, EN 60745-2-1:10, EN 61000-3-2:06 + A1:09 + A2:09, EN 61000-3-3:08, EN 61000-6-2:05, EN 62233:08.



tur Avrupa birligi - Uyumluluk beyani

REMS-Werk bu kullanma kilavuzunda tarif edilen makinelerin 2006/42/EC (MD), 2004/108/EC (EMC) sartlarina uygun oldugunu beyan etmektedir. Belirtilen Norm’lar
kullaniimaktadir: EN 50366:03 + A1:06, EN 55014-1:06 + A1:09, EN 55014-2:97 + A1:01 + A2:08, EN 60745-1:09, EN 60745-2-1:10, EN 61000-3-2:06 + A1:09 + A2:09,
EN 61000-3-3:08, EN 61000-6-2:05, EN 62233:08.

bul [leknapauus 3a cboTBeTcTBMUE Ha EC

3aBogute REMS, geknapupar, 4e onmcaHuTe B Tasw UHCTPYKLMSA 3a ekcrnoaTtauys NpoayKTy CbOTBETCTBAT HA €BPOMNENCKIUTE NOCTaHOBNEHUs Ha aupekTvan 2006/42/EC
(MD), 2004/108/EC (EMC). MocneapawuTe cTaHgapTv ca cbotBeTHN Ha: EN 50366:03 + A1:06, EN 55014-1:06 + A1:09, EN 55014-2:97 + A1:01 + A2:08, EN 60745-1:09,
EN 60745-2-1:10, EN 61000-3-2:06 + A1:09 + A2:09, EN 61000-3-3:08, EN 61000-6-2:05, EN 62233:08.

lit EB atitikties deklaracija

REMS-WERK parei$kia, kad Sioje naudojimo instrukcijoje aprasyti jrenginiai atitinka direktyvy 2006/42/EC (MD), 2004/108/EC (EMC) reikalavimus ir taikomos EN 50366:03
+A1:06, EN 55014-1:06 + A1:09, EN 55014-2:97 + A1:01 + A2:08, EN 60745-1:09, EN 60745-2-1:10, EN 61000-3-2:06 + A1:09 + A2:09, EN 61000-3-3:08, EN 61000-6-
2:05, EN 62233:08 normos.

lav EK atbilstibas deklaracija

REMS-WERK ar 8o deklaré, ka instrukcija aprakstitie izstradajumi atbilst Eiropas direktivam 2006/42/EC (MD), 2004/108/EC (EMC). Tika pielietotas atbilsto$as normas:
EN 50366:03 + A1:06, EN 55014-1:06 + A1:09, EN 55014-2:97 + A1:01 + A2:08, EN 60745-1:09, EN 60745-2-1:10, EN 61000-3-2:06 + A1:09 + A2:09, EN 61000-3-3:08,
EN 61000-6-2:05, EN 62233:08.

est EL normidele vastavuse deklaratsioon

REMS-WERK deklareerib, et selles kasutusjuhendis kirjeldatud tooted vastavad 2006/42/EC (MD), 2004/108/EC (EMC) normidele. Rakendatud normatiivid: EN 50366:03
+A1:06, EN 55014-1:06 + A1:09, EN 55014-2:97 + A1:01 + A2:08, EN 60745-1:09, EN 60745-2-1:10, EN 61000-3-2:06 + A1:09 + A2:09, EN 61000-3-3:08, EN 61000-6-
2:05, EN 62233:08.

Waiblingen, den 01.03.2011

REMS-WERK '
Christian Foll und S6hne GmbH f

Maschinen- und Werkzeugfabrik
D-71332 Waiblingen Dipl.-Ing. Hermann Weil3





