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1. TRANSPORT A INSTALACE

[1.1 [HMOTNOST A ROZMERY

UNI 42A — Al UNI 60A — Al
Hmotnost: kg 35 60
Délka: mm 520 580
Sifka: mm 170 210
VySka: mm 350 410

1.2 VYBALENI A USTAVENI

Télo stroje je pfi expedici vybaveno zvedacim krouzkem naSroubovanym z horni strany stroje.
Tento transportni krouzek musi byt po ustaveni stroje na misto demontovany,aby nebranil
spravné funkci zafizeni(schéma 1.2)

Stroj ma také rukojeti k ruéni manipulaci pfi ustavovani.

1.3 SKLADOVACI PODMINKY

Stroj je dodavan v pevném kartonu.

Stroj v kartonu je potfeba pfi transportu a skladovani drZet ve vertikalni poloze.
Vertikalni orientace je zfetelné vyznacena na transportnim kartonu.

Po transportu je mozné stroj ulozit na jakoukoli rovnhou plochu,nebo na regal,pfipadné
podstavec(doplrikové prislusenstvi).

Stroj je nutné skladovat v suchém pred vihkosti chrAnéném misté ,nejlépe v transportnim
kartonu.

Schéma 1.2



2.UVEDENI DO CHODU

2.1 INSTALACE

Stroj miZeme ustavit na pracovni stil,stativ nebo jednoduse na volnou plochu(podlahu).
Po ustaveni bezpodminéne odmontovat transportni(zvedaci) krouzek z vrchni €asti stroje.

2.2  UZIVACI PROSTOR(MISTNOST)

Rozmérové potfeby k instalaci stroje jsou dané na niZze popsané schémé 2.2.
Samoziejmé pfi volbé velikosti mistnosti nezapomente na misto pro material a misto pro
hotové naohybané trubky(délky,poloméry ohyb).

2.3 ELEKTRICKE PRIPOJENI

Instalovany pfikon UNI 42 0,55 KW

Instalovany prikon UNI 60A 1 KW

Zvolena varianta stroje podle napéti je zfetelné oznaCena na Stitku stroje(230V/400V).
PFipojovaci kabel Typ SG3x1,5 je vybaven SCHUKO tlakovou klemou.

PFed pfipojenim stroje se pfesvédCete zdali mate v siti odpovidajici napéti s dostacujicim
pfikonem.

1500

Schéma 2.2

L = MAX. DELKA TRUBKY V UPINACI POLOZE




3.POPIS

3.0 PRACOVNI POSTUP

UNI 42 a UNI 60A jsou stroje, urCeny k ohybani kovovych trubek s ahlem ohybu od 0°do 180°
Systém stroje pozlstava z motoru a prevodového Ustrojenstvi,na kterého vystupu je Snekovy
trn.Tento je usplsoben tak ,aby na néj bylo mozné nasazovat vSechny ohybaci segmenty CBC pro
jednotlivé dimenze a poloméry ohybu.Po spusténi motoru, se hasazeny ohybaci segment na trnu
pohybuje v sméru otaeni hodinovych ruci¢ek.Ke stroji se dodava ruzné prisluSenstvi, které
bude popsano v bodu 3.2 tohoto navodu.

VyuZiti stroje je popsano v bodu 4 .

3.1 STRUKTURA

Asynchronni motor na vstupu 230V 50HZ,redukéni pomé&r Sneku cca 4000:1.Snek s trnem
zabezbelen proti zpétnému pohybu na vystupu.Rychloupinani smykadla(kladky).PouZiti
smykadla nebo kladek (podle ohybané tloustky stény trubky)do rychloupinaciho pfitlaéného
pfipravku je rychlé a jednoduché.
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3.2 POPIS PRISLUSENSTVI

3.2.1 OHYBACI SEGMENT S PRSTENCEM

3.2.2 SMYKADLO

=

Ohybaci segment s nerezovym prstencem
je vyradbén ve dvou variantach a to v
duralové a litinové.Se standardnim
ohybacim radiusem 3D nebo 4D.

Na segmentu jsou vyznaceny:

e Primér trubky v mm/palcich

» Ohybaci radius v mm

Doporucuje se k ohybéani tenkosténnych
trubek(do  2,5mm).Na  smykadle je
vyznacen: prmér trubky v mm/palcich..

3.2.3 PRIPRAVEK PRO POUZITI PARU OHYBACICH KLADEK-ROLEN

3.2.4 OHYBACI KLADKY(PAR)

'
- =

3.25 VYZTUHA

Specialni pfipravek pokazdé pro jeden pér
kladek se pouziva k ohybani trubek s
tloustkou stény vyssi jako 2.5 mm. Tento
pfipravek zamezuje vnéjsi deformaci
trubky.

Péar kladek pro vyse popsany
pripravek(pokazdé 2ks pro dimenzi).

Vyztuha mezi Capem ohybacich kladek a
trnem ohybacky.PouZiva se pfi operacich s
vysokym zatizenim, pfi ohybani nerezovych
trubek s prdmérem vétSim jako 33 mm,
nebo pro specialni trubky z tvrdych
materiald s prilmérem vétSim jako 42 mm.



3.2.6 RYCHLO UPINACI PRIPRAVEK SMYKADLA NEBO KLADEK

Mod. UNI 42A -Al Mod. UNI 60A- Al (1 hole)
Rychlo upinaci pfipravek pro super rychlé upinani a uvolfhovani smykadla nebo kladek .

3.2.7 STATIV A UNIVERZALNI ZAKLADNA

Pevny stativ z ocelovych profild nebo univerzalni zakladna z ocelového plechu pro exaktni
ustaveni ohybaciho stroje.

3.2.8 OTOCNE RAMENO PRO NAROCNE,SLOZENE OHYBY.

Pripravek je urCen k ohybani vétSich sérii
rozmérové stejnych a komplikovanych
ohybl.Dodavan s dorazy a regulatorem
arovni.




3.3 ELEKTRICKA CAST (6.2)

3.3.1 ELEKTRICKY OBVOD 230V 50HZ STUPEN OCHRANY IP 55

3.3.2 RIDIiCi OVLADACIi OBVOD

3.4 MOZNE POTIZE A MOZNOSTI RESENIi K JEJICH ODSTRANENI

3.4.1 OCHRANA PRED URAZEM ELEKTRICKYM PROUDEM
Uvedené zafizeni je vyrobeno podle platnych elektromagnetickych norem a splfuje je.Pro dalSi
pFedpisy Ctéte prosim bod 4.6.6.tohoto navodu

3.4.2 OCHRANA RUK A PRSTU
Pro dalSi predpisy ¢téte prosim bod 4.2A, 4.6.5. tohoto navodu

3.4.3 OCHRANA OSACENI A VLASU
Pro dalSi predpisy ¢téte prosim bod 4.6.8. tohoto navodu

3.4.4 OCHRANA SLUCHU(HLUCNOST)
V prubéhu ohybani pfi néjvétSim zatizeni je droven hluku max. 85 dB (A).

3.45 ZPATECNY CHOD OHYBACIHO SEGMENTU V PRUBEHU OHYBANI
Pro dalSi predpisy ¢téte prosim bod 4.6.2. tohoto navodu

3.4.6 NESPRAVNE NASAZENi UNASECE NEBO KLADEK
Pro dalSi predpisy ¢téte prosim bod 4.6.3. tohoto navodu

3.4.7 TLAK(PNUTI)V TRUBCE PO DOKONCENI OHYBU

Pro dalSi predpisy ¢téte prosim bod 4.6.4. tohoto navodu



4. POUZITI

4.1 OHYBACI VYKON
Je vSeobecné popsany v tabulce 4.1 first.
Zafizeni a vybava musi splfovat specifikace podle nasledujicich tabulek:

4.1 second Dimenze trubek zadané v mm

4.1 third Dimenze trubek zadané v palcich(zoll,inch)

4.1 fourth Dimenze trubek zadané v palcich plyn(Gas inches)
4.1 fifth Ohybani trubek s malym radiusem

Dulezité

Pouziti VYZTUHY bod 3.2.4 (jen u Mod. UNI 60A) je nutné,pokud je ohybany primér stejny
nebo vyssi jako je hodnota rozdilu mezi nejvySSim ohybanym vykonem(Tabulka 4.1 1 — podle
typu trubky) a koeficientem o hodnoté 15 mm.(Napfiklad: Nerezova trubka — nejvyssi ohybaci

vykon 48 (48mm - 15mm) = 33 mm; od @ 33 do @ 48 je nutné pouZzit vyztuhu).

OHYBACI VYKON UNI42A —Al Tabulka 4.1 first
TYP TRUBKY @ </=mm TlouStka stény
</= mm

Tvrdé a mékké Cu trubky,mékka mosaz 42 1,5
Trubky elektrickych rozvodu(pancérky) 40 1,5
Trubky z nerezové oceli AISI 304/316 30 2
Trubky hydraulickych rozvodu-ocel ST. 35,4 42 3
Nabytkarské trubky se slitin barev.kovu 42 2
Duralové trubky 42 3
Hlinikové trubky 42 3
Vrstvené AL-PEX trubky 63 standard
Plynaiské trubky UNI 5745 1"1/4 standard
Standardni ohybaci radius od3do4x @

OHYBACI VYKON UNI 60A — Al Tabulka 4.1 first

TYP TRUBKY @ </=mm Tloustka stény
</= mm

Tvrdé a mékké Cu trubky,mékkd mosaz 54 2
Trubky elektrickych rozvodu(pancérky) 50 1,5
Trubky z nerezové oceli AISI 304/316 35 3
Trubky hydraulickych rozvodi-ocel ST. 35,4 48 4
Nabytkarské trubky se slitin barev.kovl 48 3
Duralové trubky 48 3
Hlinikové trubky 54 3
Vrstvené AL-PEX trubky 63 standard
Plynaiské trubky UNI 5745 1"1/2 standard
Standardni ohybaci radius od3do4x @

Poznamka: Polomér ohybu-Réadius je vyjadien jako stredovy radius(v ose trubky)




|| Tabulka 4.1 Second

(mm.) (mm.)
(%) min.  max. min. max.
mm R
6 [30 ] 1 2 / 2,5 >25 /
8 [30] 1 2 / 25 >25 /
10 [30] 1 2 / 2,5 >25 /
10 [ 40| 1 2 / 2,5 >25 /
12 [36 | 1 2 / 2,5 >25 /
12 |48 | 1 2 / 2,5 >25 /
14 [ 42 1 2 / 2,5 >25 /
14 |56 | 1 2 / 2,5 >25 /
15 [ 45| 1 2 / 2,5 >25 /
15 | 60| 1 2 / 2,5 >25 /
16 [ 48| 1 2 / 2,5 >25 /
16 | 64| 1 2 / 2,5 >25 /
17 [ 51| 1 2 / 2,5 >25 /
17 | 68| 1 2 / 2,5 >25 /
18 [ 54| 1 2 / 2,5 >25 /
18 | 72| 1 2 / 2,5 >25 /
19 [ 57| 1 2 / 2,5 >25 /
19 |76 | 1 2 / 2,5 >25 /
20 [ 60 | 1 2 / 2,5 >25 /
20 |80 | 1 2 / 2,5 >25 /
22 |66 | 1 2 / 2,5 >25 /
22 |88 | 1 2 / 2,5 >25 /
24 |72 1 2 / 2,5 >25 /
24 |96 | 1 2 / 2,5 >25 /
25 |75 1 2 / 2,5 >25 /
25 |100| 1 2 / 2,5 >25 /
26 | 78| 1 2 / 2,5 >25 /
26 |104| 1 2 / 2,5 >25 /
28 [ 84| 1 2 / 2,5 >25 /
28 |112| 1 2 / 2,5 >25 /
30 {90 | 1 2 / 2,5 >25 /
30 [120] 1 2 / 2,5 >25 /
32 (96| 1 |25 / 3 >3 /
32 |128] 1 | 25 / 3 >3 /
34 [102] 1 | 25 / 3 >3 /
34 |136| 1 | 25 / 3 >3 /
35 [105] 1 | 25 / 3 >3 /
35 |140| 1 | 25 / 3 >3 /
37 111 1 | 25 / 3 >3 /
37 |148| 1 | 25 / 3 >3 /
38 (114 1 | 25 / 3 >3 /
38 |152| 1 | 25 / 3 >3 /
40 [120] 1 [ 25 / 3 >3 /
2 |eo| 1 |25 7 | 3 | 53| ~~ POZOR o
22 126 1 | 15 i > >35 ] Hlinikové ohybaci segmenty muazou byt
42 168 1 15 / 2 >35 / pouzity jen se smykadlem.Jsou vyhradné
45 1135 1 [ 15 / 2 >3,5 / uréeny k ohybani Cu,mosaznych,Al-Pex,
LA e nabytkarskych,hlinikovych a  duralovych
50 |200| 1 15 / > >35 / trubek.Litinové ohybaci segmenty muzou
54 {162 1 | 15 / 2 >35 / byt pouZity jak se smykadlem tak i s
54 1216 1 |15 | [ 2 >35 | [/ kladkami a jsou urCeny k ohybani tvrdych
63 1240 standard ! . : : Cu,ocelovych,nerezovych,hydraulickych,

pancéfovych a plynarskych trubek.



Tabulka 4.1 Third
mm. mm.
g " R (mm) min. max. min. max.
1/4 R 3D (6,35) 1 2 / 25 >25 /
5/16 R 3D (7,94) 1 2 / 2,5 >25 /
3/8 R 3D (9,52) 1 2 / 2.5 >25 /
1/2 R 3D (12,70) 1 2 / 2,5 >25 /
1/2 R 4D (12,70) 1 2 / 25 >25 /
5/8 R 3D (15,88) 1 2 / 25 >25 /
5/8 R 4D (15,88) 1 2 / 25 >25 /
3/4 R 3D (19,05) 1 2 / 2,5 >25 /
3/4 R 4D (19,05) 1 2 / 25 >25 /
718 R 3D (22,22) 1 2 / 2,5 >25 /
7/8 R 4D (22,22) 1 2 / 25 >25 /
1’ R 3D (25,40) 1 2 / 2,5 >25 /
17 R 4D (25,40) 1 2 / 25 >25 /
1"1/8 R 3D (28,58) 1 2 / 2,5 >25 /
1"1/8 R 4D (28,58) 1 2 / 25 >25 /
1" 1/4 R 3D (31,75) 1 2,5 / 3 >3 /
171/4 R 4D (31,75) 1 2,5 / 3 >3 /
1"3/8 R 3D (34,92) 1 2,5 / 3 >3 /
1"3/8 R 4D (34,92) 1 2,5 / 3 >3 /
1"1/2 R 3D (38,10) 1 2,5 / 3 >3 /
1"1/2 R 4D (38,10) 1 2,5 / 3 >3 /
1"5/8 R 3D (41,28) 1 1,5 / 2 >3,5 /
1"5/8 R 4D (41,28) 1 1,5 / 2 > 3,5 /
1"3/4 R 3D (44,45) 1 15 / 2 >3,5 /
1”3/4 R 4D (44,45) 1 1,5 / 2 > 3,5 /
1"7/8 R 3D (47,62) 1 1,5 / 2 >3,5 /
1"7/8 R 4D (47,62) 1 1,5 / 2 > 3,5 /
2" R 3D (50,80) 1 1,5 / 2 >3,5 /
2" R 4D (50,80) 1 15 / 2 >35 /
2"1/8 R 3D (53,98) 1 1,5 / 2 >3,5 /
2"1/8 R 4D (53,98) 1 15 / 2 >35 /
Tabulka 4.1 fourth
NN :
R = mm
g * GAS mm
1/4 47 13,72
3/8 53,5 17,2
1/2 59 21,3
3/4 78 26,9
1" 100 33,70
1"1/4 157 42,25
171/2 199,5 48,2
Tabulka 4.1 finfth
2 Al B
N @ Z mm i '
min max. min. max (mm)
12 20 2D 43
22 30 2D 61
32 38 2D 76
40 42 2D 91
42 45 2D 128




4.2 POPIS POHONNE JEDNOTKY

/|

POPIS OVLADACU:

A | 2-ru€ni(na obou stranach stroje)bezpecnostni tlaCitka,musi byt sou¢asné stlateny jak pravou
tak levou rukou pocas celého ohybaciho cyklu.
Navrat zpét do vychozi polohy docilime dvojitym kratkym impulzem tlacitek.Po odbrzdéni
potom vratime ohybaci segment rukou do vychozi polohy.

B | Nastavovaci klika k nastaveni smykadla nebo kladek na ohybanou trubku

C |Paka rychlonastaveni smykadla nebo kladek

D |Drzak smykadla nebo kladek resp.unaSece kladek

E |UnaSeci trn ohybaciho segmentu

F | Nastavovaci krouzek koncové polohy pro nastaveni pozadovaného Uhlu ohybu

G | Stupnice — Skéla ohybl

P | Total stop tlacitko




4.3 OHYBANI TENKOSTENYCH TRUBEK — POUZITi SMYKADLA
Pro Cu,Al,Al-Pex a pro tenkosténé trubky (max.sila stény 1,5 mm)
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¢ Trn ohybaciho segmentu “E” oto it proti

sméru hodinovych ruciCek az na doraz

Nasadit pfisluSny ohybaci segment na
trn“E".

Smykadlo nasadit do upinaciho drzaku
“D” a zajistit Cepem “H".

Smykadlo namazat tukem nebo
ohybacim sprejem.

Presvédgit se,jestli oznaceni “0” na
ohybacim segmentu souhlasi s
oznacenim “0” unéSeciho trnu “E”
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Pfesunout rychlo upinadlo “C” se
smykadlem k ohybacimu segmentu
pomoci kliky “B”

Po prfiblizeni smykadla na ohybaci
segment nasuneme ohybanou trubku.

Po nasunuti trubky mezi segment a
smykadlo nasuneme nerezovou objimku
“L"(je soucésti ohyb.segmentu) na trubku
a ¢ep ohybaciho segmentu.

Pro dosaZeniie optimalniho ohybu jemné
dotlatime smykadlo k ohybané jiz
nasazené trubce tak, aby mezi néma
byla mald vuile.Zamezime tak pfilis
velkému tlaku na trubku a smykadlo pfi

ohybani.
S nastavovacim krouzkem “F7,
nastavime poZadovany uhel ohybu na
stupnici .

Obou ruéni tlacitko “A” soucasné
podrzime do konce ohybaciho cyklu;po
dosaZzeni pozadovaného nastaveného
ahlu na Skale,stroj zastavi a uvolni brzdu,
vnitini  dstroji se automaticky vrati do
vychozi polohy.V pfipadé,Zze chceme
ohybani  zastavit dfiv  jako je
nastavené,uvolnime prsty z obou ruénich
tlaCitek,nasledné impulzem podrZzime
obou ru¢ni tlac¢itko na par sekund,stroj
odbrzdi a vrati se zpét na zacatek.
Smykadlo  pomoci rychlo  posuvu
pfesuneme zpéatky a uvolnime ohnutou
trubku.

Trubku vybereme a ohybaci segment
oto¢ime rukou proti sméru otaceni
hodinovych ruci¢ek do vychozi pozice.



4.4 OHYBANI SILNOSTENYCH TRUBEK
POUZITI PARU KLADEK MiSTO SMYKADLA.
PRO TRUBKY S MINIMALNI SILOU STENY NAD 2mm

VloZte kladky (R2) do specialniho pfipravku-unasece (C1) a previecte je ¢epmi (P2),Cepy zajistéte
Cervikem (V2).Kompletni pfipravek s kladkami viozte do upinade (F1) a previette Cepem

(P1).Kdyz je pripravek s kladkami takto pfipraven,rychlo posuvem a klikou jemné pfitlacte kladky k
ohybané trubce.Takto je stroj pfipraven k ohybani.




4.4.1. OHYBANI SILNOSTENYCH TRUBEK — POUZITI JEDNE KLADKY
Na ohybani hydraulickych,plynafskych trubek a trubek kde je minimalni sila stény 2mm.

Bezpodminéna pozice 1ks kladky pfi pouZiti bez pFipravku na 2 kladky:

|2 VOLTE IL @

VZDALENOST MEZI KLADKOU A OHYBACIM SEGMENTEM MUSI BYT V DIMENZI
DVOUNASOBKU PRUMERU OHYBANE TRUBKY!!!(Foto)

Poznamka:

UNI42
Pro trubky,kterych vnéjsi pramér je vétsi jako 1“.

UNI60
Pro trubky,kterych vnéjsi priimeér je vétsi jako 1 1/4“.

Pro nastaveni velikosti Uhlu ohybu brat prosim na védomi posun pocateéni pozice pfi tomto
zpUsobu ohybani.



45 OHYBANI S POMOCI OTOCNEHO RAMENE.
Specialni rameno uréené pro pozi¢ni a slozité ohyby,dodavané v raznych délkach
arozmérech na zakazku.

WWW.Nipo.c
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4.6 BEZPECNOSTNi POKYNY

4.6.1
Presvédcit se jestli souhlasi oznaceni “0” na segmentu s ozna¢enim “0” na trnu.

4.6.2
Presvédcit se jestli je zajistén a blokovan mechanismus rychlo pfesunu proti uvolnéni.

4.6.3
Presvédcit se jestli je Cep smykadla(kladky) zasunut a zajistén a paka rychlopfesunu zatlacena.

4.6.4

Na konci ohybaciho cyklu (hlavné pfi ohybani silnosténych trubek) drzi stroj urcitou pnuci energii
zavislou od pruznosti materiélu trubky.Proto trubku uvolfovat opatrne pomoci kliky

4.6.5
Pohyblivé Casti stroje muzZzou byt nebezpecné pro ruce obsluhujiciho personalu.V pfipadé
nebezpecenstvi zatlacit TOTAL STOP tlagitko.

4.6.6
Méjte stale pod kontrolou stav pfivodniho kabelu stroje.

4.6.7
Hlucnost stroje je na urovni 75 dB ve vzdalenosti 1m od stroje.

4.6.8
Zvolit vhodny pracovni odév ,Zadné dlouhé a plandavé ¢asti.Dlouhé vlasy nosit sepnuté.

4.7 NEPOVOLENE POUZIVANI STROJE

Dodrzujte maximalni pfedepsané rozméry a dimenze pro ohybani podle tabulek,pouzivejte jen
pfedepsané ohybaci segmenty a pfislusné ohybaci pfisluSenstvi .
Stroj pouzivejte podle pokynu uvedenych v bodech 4.3, 4.4, 4.5. a 4.6

4.8 ODSTAVENI STROJE A JEHO LIKVIDACE

4.8.1

Stroj mdaze byt likvidovdn jen v objektech a prostorach k tomu urenych a
zafizenych.Demontované a rozlozené dily stroje oddelit podlea druhu materialu
(ocel,hlinik,bronz,elektrické ¢asti,plasty,tuk).

4.8.2

Dily uréené k likvidaci odlozit na pfislusny ekologicky dvar ,nebo skladku podle platnych
ekologickych predpisu.



5.UDRZBA

51 TYP A FREKVENCE UDRZBY

Oveéfujte hlavné lineérni pozici trnu a jeho vali.
Maximalni povolené vule je 0,005.
V pfipadé opotfebeni ohybaci trn vyménte.

5.2 GENERICKA UDRZBA

POPIS | FREKVENCE
Cisténi a mazani ohybacich segmenttl a prislusenstvi 1x den
odstranéni prachu z pohyblivych €asti stroje 1 x tyden
Kontrola pfivodniho kabelu 1x den

5.3 SPECIFICKA UDRZBA

Otevieni pfevodové Casti stroje,dusledné vycisténi od tuku bez pomoci organickych
rozpoustédel.Namazani vyciSténych ¢asti specialnim tukem pro vysoké zatizeni po kazdych 1000
hodinach provozu.



ALTA TECNOLOGIA ITALIANA
HIGH ITALIAN TECHNOLOGY

PROHLASEN| O SHODE PODLE DIREKTIVY EU “STROJE”
DECLARATION DE CONFORMITE A LA DIRECTIVE “ MACHINES”
DECLARATION OF CONFORMITY TO THE “MACHINES” DIRECTIVE
KONFORMITATSERKLARUNG NACH DER RICHTLINIE “MASCHINEN”
DECLARACION DE CONFORMIDAD A LA DIRECTIVA “MAQUINAS”

C.B.C. SpA - Via L. Einaudi, 3 - 42016 Guastalla (RE) - ITALIA

Prohla3uje,Ze niZze uvedeny stroj

Déclare que la machine désignée ci-dessous
Declares that the machine described below

Erklart hiermit, dass die unten aufgefihrte Maschine
Declara que la maquina abajo indicada

ELEKTRICKA OHYBACKA MOD. UNI60/UNI42
CINTREUSE ELECTRIQUE/DIGITALE TROIS-PHASES MOD. UNI60
ELECTRIC/DIGITAL THREE-PHASE BENDING MACHINE MOD.UNI60
ELEKTRISCHE/DIGITALE DREIPHASIGE ROHRBIEGEMASCHINE MOD. UNI60
CURVADORA ELECTRICA/DIGITAL TRIFASICA MOD. UNI60

je konformni s ustanovénim smérnic podle direktivy “STROJE” 89/336/CEE, 89/392/CEE,
7323/CEE, EN 50144 D.L. 277/91

Est conforme aux dispositions de la Directive “Machines” modifiée 89/336/CEE, 89/392/CEE,
7323/CEE, aux normes EN 50144 D.L. 277/91 et aux législations nationales la transposant
Conforms to the requirements of the “Machines” Directive 89/336/CEE, 89/392/CEE, 7323/CEE,
EN 50144 D.L. 277/91 and to relevant national legislation applicable to the Directive

Mit den Bestimmungen der Uberarbeiteten Richtlinie “Maschinen” 89/336/CEE, 89/392/CEE,
7323/CEE, EN 50144 D.L. 277/91 und mit den zu deren Umsetzung erlassenen nationalen
Gesetzgebungen konform ist

In overeenstemming is met de bepalingen van de nachinerichtlun 89/336/CEE, 89/392/CEE,
7323/CEE, EN 50144 D.L. 277/91 zoals laatsteluk gewuzigd en met nationale bepalingen

Es conforme a las disposiciones de la Directiva “Maquinas” modificada 89/336/CEE, 89/392/CEE,
7323/CEE, EN 50144 D.L. 277/91 y a las legislaciones nationales que la transponen

Bosi Ermanno
President
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SPARE PARTS' LIST - BENDING MACHINE MOD. UNI6Q/A SINGLE PHASE

(02/2006)
Part.| Code Description Q.ty|Part. [ Code Description Q.ty
no. no.
1 210034 | positionning ring 1 51 110054 | reduction box cover ; 1
-2 -] 019017 | sgcket dowel v e 2] 52 | 025020 .. gradugtedring . . il e 1
23 oF 517025 loutlet shalt's spacer ™™ v F T 4 537 [ G15006° |sorew . .o o .- A e ~8
4 F. 701018 | cluteh’s pad 1 54 008125 | sensor . i 2
5 001029 ! bearing 1 =455 019007 | socket dowel . 2
6 544352 | outlet gear 1 56 514516 | right counterform support shide 1
7 1001021 | bearing 3 57 019023 | socket dowel 2
8 001003 | bearing 2 58 220461 | counterformer support 1
9 544076 | plate wheel 1 59 (15007 | screw 2
10 001001 { bearing 2 G0 000660 | counterformer pin 1
60A | 514173 |[ring 2
11 544094 | pinion 1
12 544093 | plate wheel 1
13 020009 | key 1 63 524019 | regulation screw 1
14 020011 |key 1
15 544351 | outlet shaft 1
16 008261 | capacitor 1 66 515253 | washer 1
17 007110.1 | motor with brake 1 67 515483 | regulation screw’s flange 1
18 544307 | motor’s pinion 1 68 018002 | plug I
19 021015 | washer 1 69 515482 | Hexagon regulation screw . 1
20 015057 | sorew 12
21 001077 | bearing 1 71 000955 | Action-arm 1
22 544067 | motor’s pinion 1 72 015028 | screw 3
23 544308 [ motor’s plate wheel i ikl 514515 | left counterform support slide 1
24_| 001030 | bearing i 74 | 015016 |screw 12
25 020026 | key 2 75 008304 | complete emergency stop-button 1
26 534038 | plate wheel 1 76 008155 | complete switch 2
27 001006 | bearing - 1-1 77 0001063 -[ Complete scheme i
28 008006 | bearing 1 73 015009 | screw 2
29 544285 | pinion 1 79. .]..0L5008 |screw 2
30 544068 | plate wheel 1 80 135165 | flange 1
31 115002 | spacer 1 81 015003 | screw 2
32 014012 | screw 3 82 515328 | counterformer pin 18/14 1
33 002034 | nut 2 3 515329 | lower ring. 1
34 017007 | screw 2 84 514518 | counterformer support 1
35 001030 | bearing 1 85 514061 | crank 2
85A 018054 |Plug 10x 85 1
36 020002 | key 1 86 023047 | compression ring 4
37 544284 | keyed shaft 1 87 526044 | crank’s pin 2
33 544070 i plate wheel I 84 019018 | Socket dowel 2
39 515214 | bush 1 89 019003 | Friction plate 2
40 001008 | bearing 1 90 514339 | clamping lever's crank 1
41 534024 | bevel pinion 1
42 115004 | outlet 1 52 220462.1 | quick counterformer positioning device 1
43 544286 | Oui-pinion 1 93 524070 | Plug for quick conuterformer positoner 1
44 544077 | pinion 1 94 514326 | clamping lever 1
45 110052 | Box reduction base 1 95 595191  Sensor bush i
46 601004 | Protection sheet metal 2 56 515718 | Sensor plate i
47 024005 | rivet 4 97 514801 | Locking screw 1
48 025021 |plate 1 98 023068 | Seeger @8 1
45 1 110133 [Reduction box 1 99 514802 | Seeger fro screw 1
50 595086 - |-bush 2 sl
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C.B.C. S.p.A.
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Tel. +39-522-831023 - Fax +39-522-831223

Navod k pouZitiu a udrzbe

MOD. UNI 42A/UNIG0A - UNI 42A1/UNIGOAL

Serial No.:

Datum vyroby:

Vyrobca: C.B.C S.p.A.
Adresa: Via L. Einaudi, 3

Z.l. San Giacomo
42016 Guastalla (RE)
ITALY

MODIFIKACIA JUL 2006

ZAKLADNE BEZPECNOSTNE POKYNY.
POZOR! CITAJTE PRED UVEDENIM DO PREVADZKY!
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TRANSPORT A INSTALACIA

[1.1 [HMOTNOST A ROZMERY

UNI 42A — Al UNI 60A — Al
Hmotnost’: kg 35 60
Dizka: mm 520 580
Sirka: mm 170 210
VySka: mm 350 410

1.2 VYBALENIE A USTAVENIE

Telo stroja je pri expedicii vybavené zdvihacim krizkom naskrutkovanym z hornej strany stroja.
Tento transportny kriZzok musi byt po ustaveni stroja na miesto demontovany,aby nebranil
spravnej funkciii zariadenia(schéma 1.2)

Stroj ma tiez rukovéate k ru¢nej manipul&cii pri ustavovani.

1.3 SKLADOVACIE PODMIENKY

Stroj je dodavany v kartone.

Stroj v kartone je potreba pri transporte a skladovani drzat’ vo vertikalnej polohe.

Vertikalna orientécia je zretelne vyznacena na transportnom kartone.

Po transporte je mozné stroj uloZit na akukolvek rovnu plochu,alebo na regal,pripadne
podstavec(prisluSenstvo).

Stroj je nutné skladovat’ v suchom pred vlihkostou chranenom mieste ,najllepSie v transportnom
kartone.

Schéma 1.2



UVEDENIE DO CHODU

2.1 INSTALACIA

Stroj méZeme ustavit na pracovny stél,stativ alebo jednoducho na volnu plochu(podlahu).
Po ustaveni bezpodmiene¢ne odmontovat transportny(zdvihaci) krdzok z vrchnej Casti stroja.

2.2 UZIVACI PRIESTOR(MIESTNOST)

Rozmerové potreby k inStal4cii stroja st dané na niZSie popisanej schéme 2.2.
Samozrejme pri volbe velkosti miestnosti nezabudnite na miesto pre material a miesto pre
hotové uz naohybané trubky(dlzky,polomery ohybov).

2.3 ELEKTRICKE PRIPOJENIE

InStalovany prikon UNI 42 0,55 KW

InStalovany prikon UNI 60A 1 KW

Zvolena varianta stroja podla napatia je zretelne oznaCena na Stitku stroja(230Vv/400V).
Pripojovaci k&bel Typ SG3x1,5 je vybaveny SCHUKO tlakovou prechodkou.

Pred pripojenim stroja sa presvedcite ¢i mate v sieti odpovedajlice napétie s dostacujucim
prikonom.

-~ LT
/ T /,/- /v//, ) ) \
~I-7—-v+—————+rl—,—-——~4—r
T | —
| g ’ - |
| | i . ,I i Y |

Schéma 2.2

L = MAX. DLZKA TRUBKY V UPINACEJ POLOHE




3.0 PRACOVNY POSTUP

UNI 42 a UNI 60A su stroje, uréené k ohybaniu kovovych trubiek s uhlom ohybu od 0°do 180°
Systém stroja pozostdva z motora a prevodového Ustrojenstva,na ktorého vystupe je Snekovy
tfA.Tento je uspdsobeny tak ,aby nan bolo mozné nasadzovat vSetky ohybacie segmenty CBC pre
jednotlivé dimenzie a polomery ohybu.Po spusteni motora, sa nasadeny ohybaci segment na tfni
pohybuje v smere otacania hodinovych ruciCiek.K stroju sa dodava rozne prislusenstvo, ktoré
bude popisané v bode 3.2 tohoto navodu.

VyuZitie stroja je popisané v bode 4 .

3.1 STRUKTURA

Asynchrénny motor na vstupe 230V 50HZ,redukény pomer 3neka cca 4000:1.Snek s tffiom
zabezbedeny proti spatnému pohybu na vystupe .Rychlo upinanie Smykadla(kladky).PouZitie
Smykadla alebo kladiek (podla ohybanej hrubky steny trubky)do rychlo upinacieho pritlaéného
pripravku je rychle a jednoduché.

N IPO www.nipo.sk  tel. 042/44 66 470
PARTNER PROFEsIoNALov NiPo@nipo.sk 018 55 Tuchyna 94
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3.2 POPIS PRISLUSENSTVA
3.2.1 OHYBACI SEGMENT S PRSTENCOM|(krtizkom)

Ohybaci segment s nerezovym prstencom
je vyradbany v dvoch variantach a to v
duralovej a liatinovej.So Standardnym
ohybacim radiusom 3D alebo 4D.

Na segmente su vyznacené:

Priemer trubky v mm/palcoch

Ohybaci radius v mm

3.2.2 SMYKADLO

Doporucuje se k ohybaniu tenkostennych

trubiek(do  2,5mm).Na  Smykadle je
@ vyznaceny: priemer trubky v mm/palcoch..
3.2.3 PRIPRAVOK PRE POUZITIE PARU OHYBACICH KLADIEK

Specialny pripravok vzdy pre jeden par
kladiek sa pouZiva k ohybaniu trubiek s
hrubkou steny vys3ou ako 2.5 mm. Tento
pripravok zamedzuje vonkajSiu deformaciu
trubky.

3.2.4 OHYBACIE KLADKY(PAR)

'
- =

3.25 VYZTUHA

Par kladiek pre vySSie  popisany
pripravok(vzdy 2ks pre dimenziu).

Vystuha medzi ¢apom ohybacich kladiek a
tffiom ohybacky.PouZiva sa pri operaciach s
vysokym zatazenim, pri ohybani
nerezovych trubiek s priemerom vacsim
ako 33 mm,alebo pre Speciélne trubky z
tvrdych materidlov s priemerom vacsim ako
42 mm.




3.2.6 RYCHLO UPINACI PRIPRAVOK SMYKADLA ALEBO KLADIEK

Mod. UNI 42A -Al Mod. UNI 60A- Al (1 hole)
Rychlo upinaci pripravok pre super rychle upinanie a uvolnovanie Smykadla alebo kladiek .

3.2.7 STATIV A UNIVERZALNA ZAKLADNA

Pevny stativ z ocelovych profilov alebo univerzalna zakladria z ocelového plechu pre exaktné
ustavenie ohybacieho stroja.

3.2.8 OTOCNE RAMENO PRE NAROCNE A ZLOZENE OHYBY.

Pripravok je uréeny k ohybaniu vacsich sérii
rovnakych a komplikovanych
ohybov.Dodavany s dorazmi a regulatorom
drovni.




3.3 ELEKTRICKA CAST (6.2)

3.3.1 ELEKTRICKY OBVOD 230V 50HZ STUPEN OCHRANY IP 55

3.3.2 RIADIACI OVLADACI OBVOD

3.4 MOZNE POTIAZE A MOZNOSTI RIESENIA K ICH ODSTRANENIU

3.4.1 OCHRANA PRED URAZOM ELEKTRICKYM PRUDOM
Uvedené zariadenie je vyrobené podla platnych elektromagnetickych noriem a splfuje ich.
Pre dalSie predpisy Citajte prosim bod 4.6.6.tohoto navodu

3.4.2 OCHRANA RUK A PRSTOV
Pre d'alSie predpisy Citajte prosim bod 4.2A, 4.6.5. tohoto navodu

3.4.3 OCHRANA OSATENIA A VLASOV
Pre dalSie predpisy Citajte prosim bod 4.6.8. tohoto navodu

3.4.4 OCHRANA SLUCHU(HLUCNOST)
V priebehu ohybania pri najva¢som zatazeni je uroven hluku max. 85 dB (A).

3.4.5 SPIATOCNY CHOD OHYBACIEHO SEGMENTU V PRIEBEHU OHYBANIA
Pre dalSie predpisy Citajte prosim bod 4.6.2. tohoto navodu

3.4.6 NESPRAVNE NASADENIE UNASACA ALEBO KLADIEK
Pre d'alSie predpisy Citajte prosim bod 4.6.3. tohoto navodu

3.4.7 TLAK(PNUTIE)V TRUBKE PO DOKONCENi OHYBU

Pre d'alSie predpisy Citajte prosim bod 4.6.4. tohoto navodu



POUZITIE

4.1 OHYBACI VYKON
Je vSeobecne popisany v tabulke 4.1 first.

Zariadenie a vybava musi splfovat Specifikacie podla nasledujucich tabuliek:

4.1 second Dimenzie trubiek zadané v mm

4.1 third Dimenzie trubiek zadané v palcoch(zoll,inch)

4.1 fourth Dimenzie trubiek zadané v palcoch plyn(Gas inches)
4.1 fifth Ohybanie rarok s malym radiusom

Dolezitée

Pouzitie VYSTUHY bod 3.2.4 (len u Mod. UNI 60A) je nutné,pokial je ohybany priemer rovnaky
alebo vysSi ako je hodnota rozdielu medzi najvy$Sim ohybanym vykonom(Tabulka 4.1 1 —
podla typu trubky) a koeficientom o hodnote 15 mm.(Napriklad: Nerezova trubka — najvyssi

ohybaci vykon 48 (48mm - 15mm) = 33 mm; od @ 33 do @ 48 je nutné pouzit vystuhu).

OHYBACI VYKON UNI42A —Al Tabulka 4.1 first
TYP TRUBKY @ </=mm Hrabka steny
</= mm

Tvrdé a makké Cu trubky,makka mosadz 42 15
Trubky elektrickych rozvodov(pancierky) 40 15
Trubky z nerezovej ocele AISI 304/316 30 2
Trubky hydraulickych rozvodov-ocel ST. 35,4 42 3
Nabytkarske trubky zo zliatin fareb.kovov 42 2
Duralové trubky 42 3
Hlinikové trubky 42 3
Vrstvené AL-PEX trubky 63 standard
Plynarske trubky UNI 5745 171/4 standard
Standardny ohybaci radius od3do4xg

OHYBACI VYKON UNI 60A — Al Tabulka 4.1 first

TYP TRUBKY @ </=mm Hrabka steny
</= mm

Tvrdé a makké Cu trubky,makka mosadz 54 2
Trubky elektrickych rozvodov(pancierky) 50 15
Trubky z nerezovej ocele AISI 304/316 35 3
Trubky hydraulickych rozvodov-ocel ST. 35,4 48 4
Nabytkarske trubky zo zliatin fareb.kovov 48 3
Duralové trubky 48 3
Hlinikové trubky 54 3
Vrstvené AL-PEX trubky 63 standard
Plynarske trubky UNI 5745 171/2 standard
Standardny ohybaci radius od3do4xg

Poznamka: Polomer ohybu-Radius je vyjadreny ako stredovy radius(v osi trubky)




|| Tabulka 4.1 Second

(mm.) (mm.)
%} min.  max. min. max.
mm R
6 30 1 2 / 2,5 >25 /
8 30 1 2 / 2,5 >25 /
10 | 30 1 2 / 2,5 >2,5 /
10 | 40 1 2 / 2,5 >25 /
12 | 36 1 2 / 2,5 >2,5 /
12 | 48 1 2 / 2,5 >25 /
14 | 42 1 2 / 2,5 >2,5 /
14 | 56 1 2 / 2,5 >25 /
15 | 45 1 2 / 2,5 >2,5 /
15 | 60 1 2 / 2,5 >25 /
16 | 48 1 2 / 2,5 >2,5 /
16 | 64 1 2 / 2,5 >25 /
17 | 51 1 2 / 2,5 >2,5 /
17 | 68 1 2 / 2,5 >25 /
18 | 54 1 2 / 2,5 >2,5 /
18 | 72 1 2 / 2,5 >25 /
19 | 57 1 2 / 2,5 >2,5 /
19 | 76 1 2 / 2,5 >25 /
20 | 60 1 2 / 2,5 >2,5 /
20 | 80 1 2 / 2,5 >25 /
22 | 66 1 2 / 2,5 >2,5 /
22 | 88 1 2 / 2,5 >25 /
24 | 72 1 2 / 2,5 >2,5 /
24 | 96 1 2 / 2,5 >25 /
25 | 75 1 2 / 2,5 >2,5 /
25 | 100 1 2 / 2,5 >25 /
26 | 78 1 2 / 2,5 >2,5 /
26 | 104 1 2 / 2,5 >25 /
28 | 84 1 2 / 2,5 >25 /
28 | 112 1 2 / 2,5 >25 /
30 | 90 1 2 / 2,5 >2,5 /
30 [120 1 2 / 2,5 >25 /
32 | 96 1 2,5 / 3 >3 /
32 [128 1 2,5 / 3 >3 /
34 (102 1 2,5 / 3 >3 /
34 [136 1 2,5 / 3 >3 /
35 [ 105 1 2,5 / 3 >3 /
35 [ 140 1 2,5 / 3 >3 /
37 (111 1 2,5 / 3 >3 /
37 |148 1 2,5 / 3 >3 /
38 (114 1 2,5 / 3 >3 /
38 [ 152 1 2,5 / 3 >3 /
40 | 120 1 2,5 / 3 >3 /
40 [ 160 1 2,5 / 3 >3 /
42 | 126 1 1,5 / 2 > 3,5 /
42 | 168 1 1,5 / 2 > 3,5 /
45 (135 1 1,5 / 2 > 3,5 /
45 [ 180 1 1,5 / 2 > 3,5 /
50 | 150 1 1,5 / 2 > 3,5 /
50 [200 1 1,5 / 2 > 3,5 /
54 |162 1 1,5 / 2 > 3,5 /
54 [216 1 1,5 / 2 > 3,5 /
63 | 240 | standard / - -

POZOR!

Hlinikové ohybacie segmenty mézu byt
pouZité len so 3mykadlom.Sa vyhradne
uréené k ohybaniu Cu,mosadznych,Al-Pex,
nabytkarskych,hlinikovych a  duralovych
trubiek.Liatinové ohybacie segmenty m6zu
byt pouzité ako so Smykadlom tak i s
kladkami a su urCené k ohybaniu tvrdych
Cu,ocelovych,nerezovych,hydraulickych,pa
ncierovych a plynarskych trubiek.



Tabulka 4.1 Third
mm. mm.
g " R (mm) min. max. min. max.
1/4 R 3D (6,35) 1 2 / 25 >25 /
5/16 R 3D (7,94) 1 2 / 2,5 >25 /
3/8 R 3D (9,52) 1 2 / 2.5 >25 /
1/2 R 3D (12,70) 1 2 / 2,5 >25 /
1/2 R 4D (12,70) 1 2 / 25 >25 /
5/8 R 3D (15,88) 1 2 / 25 >25 /
5/8 R 4D (15,88) 1 2 / 25 >25 /
3/4 R 3D (19,05) 1 2 / 2,5 >25 /
3/4 R 4D (19,05) 1 2 / 25 >25 /
718 R 3D (22,22) 1 2 / 2,5 >25 /
7/8 R 4D (22,22) 1 2 / 25 >25 /
1’ R 3D (25,40) 1 2 / 2,5 >25 /
17 R 4D (25,40) 1 2 / 25 >25 /
1"1/8 R 3D (28,58) 1 2 / 2,5 >25 /
1"1/8 R 4D (28,58) 1 2 / 25 >25 /
1" 1/4 R 3D (31,75) 1 2,5 / 3 >3 /
171/4 R 4D (31,75) 1 2,5 / 3 >3 /
1"3/8 R 3D (34,92) 1 2,5 / 3 >3 /
1"3/8 R 4D (34,92) 1 2,5 / 3 >3 /
1"1/2 R 3D (38,10) 1 2,5 / 3 >3 /
1"1/2 R 4D (38,10) 1 2,5 / 3 >3 /
1"5/8 R 3D (41,28) 1 1,5 / 2 >3,5 /
1"5/8 R 4D (41,28) 1 1,5 / 2 > 3,5 /
1"3/4 R 3D (44,45) 1 15 / 2 >3,5 /
1”3/4 R 4D (44,45) 1 1,5 / 2 > 3,5 /
1"7/8 R 3D (47,62) 1 1,5 / 2 >3,5 /
1"7/8 R 4D (47,62) 1 1,5 / 2 > 3,5 /
2" R 3D (50,80) 1 1,5 / 2 >3,5 /
2" R 4D (50,80) 1 15 / 2 >35 /
2"1/8 R 3D (53,98) 1 1,5 / 2 >3,5 /
2"1/8 R 4D (53,98) 1 15 / 2 >35 /
Tabulka 4.1 fourth
NN :
R = mm
g * GAS mm
1/4 47 13,72
3/8 53,5 17,2
1/2 59 21,3
3/4 78 26,9
1" 100 33,70
1"1/4 157 42,25
171/2 199,5 48,2
Tabulka 4.1 finfth
2 Al B
S @ Z mm i '
min max. min. max (mm)
12 20 2D 43
22 30 2D 61
32 38 2D 76
40 42 2D 91
42 45 2D 128




4.2 POPIS POHONNEJ JEDNOTKY

/|

POPIS OVLADACOV:

2-ru¢né(na oboch stranach stroja)bezpeclnostné tlaCitka,musia byt sicasne stlatené ako
pravou tak i lavou rukou pocas celého ohybacieho cyklu.

Navrat spat do vychodzej polohy dosiahneme dvojitym, kratkym impulzom tlagitiek.Po
naslednom odbrzdeni,vratime ohybaci segment rukou do vychodzej polohy.

Nastavovacia kluka k nastaveniu Smykadla alebo kladiek na ohybanu trubku

Paka rychlo nastavenia Smykadla alebo kladiek

Drziak Smykadla alebo kladiek resp.unasaca kladiek

UnaSaci tfi ohybacieho segmentu

Nastavovaci kriZzok koncovej polohy pre nastavenie poZzadovaného uhla ohybu

Stupnica uhlov-Skéla

T|OMM[O|O|m

Total stop tlacitko




4.3 OHYBANIE TENKOSTENNYCH TRUBIEK — POUZITIE SMYKADLA
Pre Cu,Al,Al-Pex a pre tenkostenné trubky (max.hrubka steny 1,5 mm)
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¢ T ohybacieho segmentu “E” otocit proti

smeru hodinovych ruciciek az na doraz

Nasadit prisluSny ohybaci segment na
ti“E".

Smykadlo nasadit do upinacieho drziaka
“D” a zaistit Capom “H".

Smykadlo namazat tukom  alebo
ohybacim sprejom.

Presveddit sa,&i oznacenie “0” na
ohybacom segmente suhlasi s
oznacenim “0” unéSacieho tfha “E”
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Presunut rychlo upinadlo “C” so
Smykadlom k ohybaciemu segmentu
pomocou kluky “B”

Po priblizeni Smykadla na ohybaci
segment nasunieme ohybanu trubku.

Po nasunuti trubky medzi segment a
Smykadlo nasunieme nerezovl objimku
“L"(je sucastou ohyb.segmentu) na
trubku a ¢ap ohybacieho segmentu.

Pre dosiahnutie optimalneho ohybu
jemne dotlac¢ime Smykadlo k ohybanej uz
nasadenej trubke tak, aby medzi nimi
bola mald véla.Zamedzime tak prilis
velkému tlaku na trubku a Smykadlo pri
ohybani.

S nastavovacim krdzkom “F”, nastavime
pozadovany uhol ohybu na stupnici .

Dvoj ru¢né tlaCitko “A” su€asne podrzime
do konca ohybacieho cyklu;po dosiahnuti
pozadovaného,nastaveného uhla na
Skale stroj zastavi a uvolni brzdu,
vnutorné Udstrojenstvo sa automaticky
vrati do vychodzej polohy.V pripade,ze
chceme ohybanie zastavit skér ako je
nastavené,uvolnime prsty z dvojruénych
tlaCitiek,nasledne impuzom podrzime
dvojrucné tlacitko na par sekund,stroj
odbrzdi a vrati sa spat na zaCiatok
Smykadlo pomocou rychlo posuvu
presunieme vzad a uvolnime ohnutl
trubku.

Trubku vyberieme a ohybaci segment
oto€ime rukou proti smeru otacania
hodinovych ruciCiek do vychodzej
pozicie.



4.4  OHYBANIE HRUBOSTENNYCH TRUBIEK — POUZITIE PARU KLADIEK
MIESTO SMYKADLA.PRE TRUBKY S MINIMALNOU HRUBKOU STENY NAD 2mm

VloZte kladky (R2) do Specialneho pripravku-unasaca (C1) a prevlecte ich ¢apmi (P2),Capy zaistite
Cervikmi (V2).Kompletny pripravok s kladkami viozte do upinaca (F1) a prevleéte ¢apom (P1).Ked
je pripravok s kladkami takto pripraveny,rychlo posuvom a klukou jemne pritlacte kladky k
ohybanej trubke.Takto je stroj pripraveny k ohybaniu.




4.4.1. OHYBANIE HRUBOSTENNYCH TRUBIEK — POUZITIE JEDNEJ KLADKY
Na ohybanie hydraulickych,plynarskych rarok a trubiek kde je minimalna hribka steny 2mm.

Bezpodmieneéna pozicia 1ks kladky pri pouZziti bez pripravku na 2 kladky:

[2 VOLTE IL @

VZDIALENOST MEDZI KLADKOU A OHYBACIM SEGMENTOM MUSIi BYT V DIMENZzII
DVOJNASOBKU PRIEMERU OHYBANEJ TRUBKY!!!(Foto)

Poznamka:

Cc

N142
Pre trubky,ktorych vonkajsi priemer je vac¢si ako 1“.

Cc

NI60
Pre trubky,ktorych vonkajsi priemer je vac¢si ako 1 1/4“.

o2}

Pre nastavenie velkosti uhlu ohybu brat prosim na vedomie posun pociatoCnej pozicie pri tomto
sposobe ohybania.



4.5

OHYBANIE S POMOCOU OTOCNEHO RAMENA.

Specialne rameno uréené pre poziéné a zlozité ohyby,dodavané v réznych dizkach a
rozmeroch na zakazku.

N IP www.nipo.sk  tel. 042/44 66 470
PARTNER PROFEsioNALov Nipo@nipo.sk 018 55 Tuchyna 94


Milos
NIPO TUCHYNA


4.6 BEZPECNOSTNE POKYNY

4.6.1
PresvedCit sa &i suhlasi oznacenie “0” na segmente s ozna¢enim “0” na tfni.

4.6.2
PresvedCit sa i je zaisteny a blokovany mechanizmus rychlo presuvu proti uvolneniu.

4.6.3
PresvedCit sa &i je Cap Smykadla(kladky) zasunuty a zaisteny a paka rychlo presuvu zatlacena.

4.6.4
Na konci ohybacieho cyklu (hlavne pri ohybani silnostennych trubiek) drzi stroj urcité pnutie.
Energiu zavisll od pruznosti materialu trubky.Preto trubku uvolfiovat opatrne,pomocou kfuky.

4.6.5
Pohyblivé ¢asti stroja mézu byt nebezpecné pre ruky obsluhujiceho personalu.
V pripade nebezpecenstva zatlacit TOTAL STOP tlacitko.

4.6.6
Majte stale pod kontrolou stav privodného kabla stroja.

4.6.7
Hlu€nost stroja je na urovni 75 dB vo vzdialenosti 1m od stroja.

4.6.8
Zvolit vhodny pracovny odev,zZiadne dlhé a plandavé ¢asti.DIhé vlasy nosit zopnuté

4.7 NEPOVOLENE POUZIVANIE STROJA

Dodrzujte maximélne predpisané rozmery a dimenzie pre ohybanie podla tabuliek,
pouZivajte len predpisané ohybacie segmenty a prislusné ohybacie prislusenstvo .
Stroj pouzivajte podla pokynov uvedenych v bodoch 4.3, 4.4, 4.5. a 4.6

4.8 ODSTAVENIE STROJA A JEHO LIKVIDACIA

4.8.1

Stroj moézZe byt likvidovany len v objektoch a priestore k tomu ur€enému a
zariadenému.Demontované a rozloZzené diely stroja oddelit podla druhu materialu
(ocel'hlinik,bronz,elektrické Casti,plasty,tuk).

4.8.2
Diely urCené k likvidacii odloZit na prislusny ekologicky dvor ,alebo skladku podra platnych
ekologickych predpisov.



UDRZBA

51 TYP A FREKVENCIA UDRZBY

Overujte hlavne linearnu poziciu tfiia a jeho vélu.
Maximélna povolené véla je 0,005.
V pripade opotrebenia ohybaci tffi vymerite.

5.2 GENERICKA UDRZBA

POPIS | FREKVENCIA
Cistenie a mazanie ohybacich segmentov a 1 x den
prisluSenstva
odstranenie prachu z pohyblivych Casti stroja 1 x tyzden
Kontrola privodného kabla 1x den

5.3 SPECIFICKA UDRZBA

Otvorenie prevodovej €asti stroja,désledné vycistenie od tuku bez pomoci organickych
rozpustadiel. Namazanie vyc€istenych Casti Specialnym tukom pre vysoké zataZenie,
po kazdych 1000 hodindch prevadzky.



ALTA TECNOLOGIA ITALIANA
HIGH ITALIAN TECHNOLOGY

VYHLASENIE O ZHODE PODLA DIREKTIVY EU “STROJE”
DECLARATION DE CONFORMITE A LA DIRECTIVE “ MACHINES”
DECLARATION OF CONFORMITY TO THE “MACHINES” DIRECTIVE
KONFORMITATSERKLARUNG NACH DER RICHTLINIE “MASCHINEN”
DECLARACION DE CONFORMIDAD A LA DIRECTIVA “MAQUINAS”

C.B.C. SpA - Via L. Einaudi, 3 - 42016 Guastalla (RE) - ITALIA

Prehlasuje,Ze nizSie uvedeny stroj

Déclare que la machine désignée ci-dessous
Declares that the machine described below

Erklart hiermit, dass die unten aufgefihrte Maschine
Declara que la maquina abajo indicada

ELEKTRICKA OHYBACKA MOD. UNI60
CINTREUSE ELECTRIQUE/DIGITALE TROIS-PHASES MOD. UNI60
ELECTRIC/DIGITAL THREE-PHASE BENDING MACHINE MOD.UNI60
ELEKTRISCHE/DIGITALE DREIPHASIGE ROHRBIEGEMASCHINE MOD. UNI60
CURVADORA ELECTRICA/DIGITAL TRIFASICA MOD. UNI60

je konformny s ustanoveniami smernic podla direktivy “STROJE" 89/336/CEE, 89/392/CEE,
7323/CEE, EN 50144 D.L. 277/91

Est conforme aux dispositions de la Directive “Machines” modifiée 89/336/CEE, 89/392/CEE,
7323/CEE, aux nhormes EN 50144 D.L. 277/91 et aux législations nationales la transposant
Conforms to the requirements of the “Machines” Directive 89/336/CEE, 89/392/CEE, 7323/CEE,
EN 50144 D.L. 277/91 and to relevant national legislation applicable to the Directive

Mit den Bestimmungen der Uberarbeiteten Richtlinie “Maschinen” 89/336/CEE, 89/392/CEE,
7323/CEE, EN 50144 D.L. 277/91 und mit den zu deren Umsetzung erlassenen nationalen
Gesetzgebungen konform ist

In overeenstemming is met de bepalingen van de nachinerichtlun 89/336/CEE, 89/392/CEE,
7323/CEE, EN 50144 D.L. 277/91 zoals laatsteluk gewuzigd en met nationale bepalingen

Es conforme a las disposiciones de la Directiva “Maquinas” modificada 89/336/CEE, 89/392/CEE,
7323/CEE, EN 50144 D.L. 277/91 y a las legislaciones nationales que la transponen

Bosi Ermanno
President
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SPARE PARTS' LIST - BENDING MACHINE MOD. UNI6Q/A SINGLE PHASE

(02/2006)
Part.| Code Description Q.ty|Part. [ Code Description Q.ty
no. no.
1 210034 | positionning ring 1 51 110054 | reduction box cover ; 1
-2 -] 019017 | sgcket dowel v e 2] 52 | 025020 .. gradugtedring . . il e 1
23 oF 517025 loutlet shalt's spacer ™™ v F T 4 537 [ G15006° |sorew . .o o .- A e ~8
4 F. 701018 | cluteh’s pad 1 54 008125 | sensor . i 2
5 001029 ! bearing 1 =455 019007 | socket dowel . 2
6 544352 | outlet gear 1 56 514516 | right counterform support shide 1
7 1001021 | bearing 3 57 019023 | socket dowel 2
8 001003 | bearing 2 58 220461 | counterformer support 1
9 544076 | plate wheel 1 59 (15007 | screw 2
10 001001 { bearing 2 G0 000660 | counterformer pin 1
60A | 514173 |[ring 2
11 544094 | pinion 1
12 544093 | plate wheel 1
13 020009 | key 1 63 524019 | regulation screw 1
14 020011 |key 1
15 544351 | outlet shaft 1
16 008261 | capacitor 1 66 515253 | washer 1
17 007110.1 | motor with brake 1 67 515483 | regulation screw’s flange 1
18 544307 | motor’s pinion 1 68 018002 | plug I
19 021015 | washer 1 69 515482 | Hexagon regulation screw . 1
20 015057 | sorew 12
21 001077 | bearing 1 71 000955 | Action-arm 1
22 544067 | motor’s pinion 1 72 015028 | screw 3
23 544308 [ motor’s plate wheel i ikl 514515 | left counterform support slide 1
24_| 001030 | bearing i 74 | 015016 |screw 12
25 020026 | key 2 75 008304 | complete emergency stop-button 1
26 534038 | plate wheel 1 76 008155 | complete switch 2
27 001006 | bearing - 1-1 77 0001063 -[ Complete scheme i
28 008006 | bearing 1 73 015009 | screw 2
29 544285 | pinion 1 79. .]..0L5008 |screw 2
30 544068 | plate wheel 1 80 135165 | flange 1
31 115002 | spacer 1 81 015003 | screw 2
32 014012 | screw 3 82 515328 | counterformer pin 18/14 1
33 002034 | nut 2 3 515329 | lower ring. 1
34 017007 | screw 2 84 514518 | counterformer support 1
35 001030 | bearing 1 85 514061 | crank 2
85A 018054 |Plug 10x 85 1
36 020002 | key 1 86 023047 | compression ring 4
37 544284 | keyed shaft 1 87 526044 | crank’s pin 2
33 544070 i plate wheel I 84 019018 | Socket dowel 2
39 515214 | bush 1 89 019003 | Friction plate 2
40 001008 | bearing 1 90 514339 | clamping lever's crank 1
41 534024 | bevel pinion 1
42 115004 | outlet 1 52 220462.1 | quick counterformer positioning device 1
43 544286 | Oui-pinion 1 93 524070 | Plug for quick conuterformer positoner 1
44 544077 | pinion 1 94 514326 | clamping lever 1
45 110052 | Box reduction base 1 95 595191  Sensor bush i
46 601004 | Protection sheet metal 2 56 515718 | Sensor plate i
47 024005 | rivet 4 97 514801 | Locking screw 1
48 025021 |plate 1 98 023068 | Seeger @8 1
45 1 110133 [Reduction box 1 99 514802 | Seeger fro screw 1
50 595086 - |-bush 2 sl
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