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PC116/PTC-400
elektricky rezak trubek

AVYSTRAHA!

Pfed pouzivanim tohoto nastroje

si pedlivé prectéte tento navod k
pouziti. NepochopenianedodrZeni

obsahu tohoto navodu miuze vést . v«
k trazu elektrickjm proudem, PC116/PTC-400 elektricky fezak trubek

vzniku poiéru nebo k zdvainé Zaznamenejte si niZe uvedené sériové ¢islo a zapamatuijte si sériové ¢islo vyrobku, které je uvedeno na tovémim titku.

jmé na zdravi.
Vyrobni €.
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Bezpecnostni symboly

PC116/PTC-400 elektricky fezak trubek RIDGID

V tomto navodu k obsluze a na vyrobku jsou pouzity bezpecnostni symboly a signalni slova, ktera sdéluji dilezité informace
tykajici se bezpecnosti. Ulohou tohoto oddilu je snaha o lepsi porozuméni témto signdlnim sloviim a symbol{im.

ﬁ Toto je vystrazny bezpecnostni symbol. Je pouzivan pro to, aby vas upozornil na mozné nebezpeci poranéni osob. Dodrzujte vsech-
na upozornéni tykajici se bezpecnosti, na ktera tento symbol upozornuje, abyste se vyvarovali mozného poranéni nebo usmrceni.

FNTTTFZIIdD  NEBEZPECT oznatuje nebezpecnou situaci, ktera - kdyby nastala - by mohla mit za nasledek smrt nebo vazny uraz.

A VYSTRAHA VYSTRAHA oznacuje nebezpeénou situaci, nasledkem které miize dojit k usmrceni nebo vaznému zranéni, pokud se

jinevyvarujete.

PNYZYIYZYTH vAROVANI oznacuje nebezpeénou situaci, které - kdyby nastala - by mohla mit za nasledek menzi nebo lehky Graz.
[LYITIT?A POZNAMKA oznacuje informaci, ktera se vztahuje k ochrané majetku.

Tento symbol znamena, Ze si pfed praci s timto zafizenim

@ musite peclivé procist ndvod k pouziti. Navod k pouziti ob-
sahuje dulezité informace o bezpecné a spravné obsluze
zafizeni.

s bo¢nicemi nebo bezpecnostni bryle typu lyzaiskych bryli
pro snizeni rizika Urazu o¢i vzdy, kdyz s timto nacinim za-
chézite nebo pracujete.

6 Tento symbol znamend, Ze musite pouzivat ochranné bryle

- @
j\ Tento symbol znaci nebezpecizasazeni elektrickym proudem.

Tento symbol oznacuje nebezpeli zachyceni nebo navi-
nuti rukou, prstdl nebo jinych ¢asti téla valecky nebo jiny-
mi pohyblivymi ¢astmi.

Tento symbol oznacuje nebezpedi porezani rukou, prstd
nebo jinych ¢asti téla otacejicimi se nebo pohyblivymi
castmi.

Tento symbol znameng, Ze zde existuje riziko prevrhnuti
nastroje, které mlize zpUsobit zranéni narazem nebo roz-
drcenim.

Tento symbol znamend, Ze pfi obsluze tohoto stroje neni
vhodné pouzivat rukavice, aby se snizilo riziko zachyceni
strojem.

® = TP

Vseobecné bezpecnostni vystrahy
tykajici se elektrického naradi*

A VYSTRAHA
Proctéte si vSechna bezpecnostni varovani, poky-
ny a specifikace poskytnuté s timto elektrickym
nastrojem. Nedodrzeni vsech nize uvedenych po-
kynii miize mit za nasledek turaz elektrickym prou-
dem, vznik pozaru nebo zavaznou Gjmu na zdravi.

VSECHNA VAROVI-'\'I\'I!' A’ POKYvNY' UCHOVEJTE
PRO PRISTI POUZITI!
Termin “elektrické naradi” v ¢asti varovani uvadi hlavni ¢ast

elektrického nafadi (pfipojené kabelem) nebo dobijeny
baterii (bezdratovy).

Bezpecnost na pracovisti

« Pracovisté udrzujte isté a dobie osvétlené. Temnad praco-
visté nebo pracovisté plna nepofadku jsou zdrojem nehod.

« S elektrickym naradim nepracujte ve vybusném pro-
stiedi zplisobeném pfitomnosti lehce zapalnych kapa-
lin, plynti nebo prachu. Elektrické naradi jiskii a jiskry mo-
hou zapadlit prach nebo vypary.

« Pii praci s elektrickym naradim se nablizku nesmi na-
chazet déti a kolemstojici. Rozptylovani mize mit za na-
sledek ztratu kontroly.

Elektrobezpecnost

« Zasuvky privodu elektrického proudu musi byt vhodné
pro zastrcky elektrického nastroje. Nikdy zastrcku zad-
nym zpusobem neupravujte. Zastrcky adaptérii nepo-
uzivejte s uzemnénym (ukostifenym) elektrickym nara-
dim. Neupravené zastréky a vhodné zasuvky snizuji riziko
Urazu elektrickym proudem.

Vyhybejte se télesnému kontaktu s uzemnénymi nebo
ukostienymi povrchy, jako jsou potrubi, radiatory, ku-
chynské sporaky a lednice. Je zde zvysené riziko Urazu
elektrickym proudem, je-li vase télo uzemnéno.

Elektrické naradi nevystavujte desti nebo vihkému pro-
stredi. Pokud se do elektrického nastroje dostane voda,
zvysi se riziko Urazu elektrickym proudem.

S kabelem nezachazejte hrubé. Nikdy kabel nepou-
Zivejte pro noseni, vytazeni ¢i vypojovani nastroje ze
zasuvky. Kabel chrante pfed horkem, olejem, ostrymi
hranami nebo pohybujicimi se ¢astmi. PoSkozené nebo
zamotané kabely zvysuji nebezpedi drazu elektrickym
proudem.

*Znéni ¢asti Vseobecné bezpecnostni vystrahy tykajici se elektrického nastroje” tohoto ndvodu je doslovné shodné se znénim uvedenym v piislusné normé UL/CSA/
EN 62841-1.Tato cast obsahuje vieobecné bezpecnostni pokyny pro mnoho riiznych druht elektrického naradi. Ne kazdé preventivni opatieni je vhodné pro vsechno

naradi a néktera nejsou vhodna pro toto naradi.

944-732-258.09_REV. C
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RIDGID rc116/PT-400 elektricky fezak trubek

« Pfi praci s elektrickym naradim ve venkovnim prostiedi
pouzivejte prodluzovaci kabely vhodné pro venkovni
pouziti. Pouzivani prodluzovaciho kabelu vhodného pro
venkovni pouZiti snizuje riziko zasazeni elektrickym proudem.

« Pri praci s elektrickym nafadim ve vlhkém misté musi-
te nevyhnutelné pouzivat ptivod elektrického proudu
s proudovym chrani¢em (GFCI). PouZiti proudového chra-
nice snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

Osobni bezpecnost

« Budte ostraziti, vénujte pozornost provadénym ¢innos-
tem a pfi praci s elektrickym nastrojem pouzivejte zdra-
vy rozum. Nepouzivejte elektrické nastroje, pokud jste
unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu ¢i léku. Staci
okamzik nepozornosti pfi pouzivani tohoto nastroje a miize
dojit k zdvazné 4jmé na zdravi.

Pouzivejte osobni ochranné pomiicky. Vzdy noste
ochranu o¢i. Ochranné pomicky, jako protiprachova mas-
ka, neklouzava bezpecnostni obuv, ochranna pfilba nebo
ochrana sluchu, pouzivané v pfislusnych podminkach, sni-
Zuji pocet osobnich zranéni.

Zabrante neimysinému spusténi nastroje. Nez naradi
pripojite ke zdroji napajeni nebo k bateriovému mo-
dulu a nez budete naradi zvedat nebo prenaset, zkon-
trolujte, zda je spina¢ ve VYPNUTE poloze. Prenasenim
naradi s prstem na spinaci nebo pfipojovanim elektrického
nafadi ke zdroji proudu pii ZAPNUTEM spinaci riskujete
Uraz.

Odstraiite jakykoliv sefizovaci ¢&i imbusovy kli¢ predtim,
nez elektrické naradi ZAPNETE. Kli¢, ktery z(stane pfipev-
nén k rotujici ¢asti nastroje, mlze mit za nasledek zranéni
osob.

Nezachazejte pfilis daleko. Spravné se vzdy postavte a
udrzujte rovnovahu. To vam umozni lepsi ovladani elek-
trického naradi v neocekdvanych situacich.

« Spravné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo pf¥i-
vésky. Udrzujte své vlasy a odév mimo dosah casti, kte-
ré se otaceji. Volny odév, piivésky nebo dlouhé vlasy mo-
hou byt otacejicimi se soucastmi zachyceny.

Pokud jsou soucasti zafizeni pro pfipojeni k zachyceni
prachu a pro dalsi sbér, ujistéte se, Ze jsou pfipojena a
pouzivana spravné. Pourziti zafizeni na zachycovani pra-
chu mUze snizit rizika spojena s prachem.

Nedovolte, aby vam obeznamenost s nastrojem ziska-
na jeho c¢astym pouzivanim dovolila ignorovat zasady
bezpecné prace s nastrojem. Neopatrna ¢innost mulze
zpUsobit vézna zranéni béhem zlomku sekundy.

Pouzivani a udrzba elektrického naradi

Elektrické naradi nepiretézujte. Pro dany ucel pouzijte
spravné elektrické naradi. Spravné elektrické naradi vam
poslouZi lépe a bezpecnéji, pokud je pouzito takovym zpu-
sobem, ke kterému je navrzeno.

Nepouzivejte elektrické naradi, pokud jej nelze vypina-
¢em ZAPNOUT a VYPNOUT. Kazdé elektrické naradi, které
nelze ovladat spinacem, je nebezpecné a musi byt opraveno.

Pred sefizovanim, vyménou pfisluSenstvi nebo uloze-
nim odpojte zastrcku elektrického nastroje od napaje-
ni nebo bateriovy modul. Tato preventivni bezpecnostni
opatfeni snizuji riziko ndhodného spusténi elektrického na-
stroje.

Elektrické naradi, s kterym nepracujete, ukladejte z do-
sahu déti a nedovolte pracovat s elektrickym nafadim
osobam, které s nim nebo s timto navodem nejsou obe-
znameny. Elektrické nastroje jsou v rukou neproskolenych
uzivatell nebezpecné.

Provadéjte udrzbu elektrického naradi. Zkontroluj-
te souosost a spojeni pohyblivych asti, zda soucasti
nejsou popraskané nebo nevykazuji néjaky jiny stav,
ktery miize ovlivnit funkci elektrického nastroje. Pokud
je poskozeny, nechte elektricky nastroj pfed pouzitim

elektrickymi nastroji.

Rezaci nastroje museji byt ostré a ¢isté. Radné udrzované
fezné nastroje s ostrymi bfity jsou méné nachylné k zadreni
a jdou snadnéji ovladat.

Elektrické naradi, pfislusenstvi a nastroje k naradi atd.
pouzivejte v souladu s timto navodem a berte v tva-
hu pracovni podminky a vykonavanou praci. Pouziva-
ni elektrického naradi na prace, pro které neni urceno, by
mohlo zavinit nebezpecénou situaci.

Rukojeti a madla udrzujte sucha, Cista a prosta oleje a
mastnoty. Kluzkd drzadla a madla neumoznuji bezpecné
zachézeni a ovladani nastroje v neocekdvanych situacich.

Servis

Servis elektrického nastroje si nechte provést kvalifiko-
vanym opravarem, ktery pouzije pouze shodné nahrad-
ni dily. To zarudi, Ze bezpecnost elektrického naradi zlistane
zachovana.
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Specifické informace o bezpecnosti

A VYSTRAHA

Tento odstavec obsahuje diilezité bezpeénostni infor-
mace specifické pro tento nastroj.

Pied pouzitim elektrického rezaku trubek PC116/
PTC-400 si peclivé prectéte tyto pokyny, abyste snizi-
li nebezpeci urazu elektrickym proudem nebo jiného
vazného urazu.

VSECHNA VAROVANI A POKYNY UCHOVEJTE PRO

PRISTI POUZITi!

Tento ndvod méjte uloZen u zafizeni, aby ho méla obsluha po
ruce.

« Pri obsluze elektrického fezaku trubek nenoste ruka-
vice nebo volné obleceni. Rukavy a bundy méjte vzdy
zapnuté. Nesahejte pres nastroj. Obleceni se mUze ve stroji
zachytit a zamotat se.

Drzte ruce mimo dosah otacejicich se casti, jako jsou
valecky, odhrotovag, délici kolecko a potrubi. Pfed ma-
nipulaci s nastrojem ¢i potrubim nechte ¢asti zcela za-
stavit. Tento postup snizi riziko zachyceni v otacejicich se
soucastech.

Piipevnéte nastroj ke stabilnimu stolu nebo stojanu.
Potrubi radné podepiete. Snizite tim riziko zranéni zasa-
Zenim ¢i rozdrcenim pfi preklopeni ¢ odpadnuti trubky a
vybaveni.

Nefiezejte viditeIné ohnuté potrubi nebo potrubi s pfi-
pojenymi tvarovkami. Snizuje riziko nadmérnych vibraci a
ztraty kontroly nad strojem anebo potrubim.

Vzdy noste vhodnou ochranu o¢i a vhodné osobni
ochranné prostiedky. Rezaci nastroje se mohou rozbit
nebo roztfistit. SniZite tim riziko zranéni.

Pracovni postup a nozni spina¢ musi obsluhovat stejna
osoba. V misté vykonu prace by béhem provozu néstroje
méla byt pfitomna pouze obsluha. Snizite tak riziko zranéni
osob.

Prectéte si tyto pokyny a varovani k veskerému pou-
zivanému vybaveni a materialu a ujistéte se, ze jim ro-
zumite, pred tim, nez zacnete pouzivat tento nastroj,
abyste snizili riziko vaznych osobnich poranéni.

PC116/PTC-400 elektricky fezak trubek RIDGID

Kontaktni udaje RIDGID

Pokud mate néjaké dotazy tykajici se tohoto vyrobku firmy
RIDGID®:

— Obratte se na svého mistniho prodejce vyrobku
RIDGID®.

- Navstivte RIDGID.com a vyhledejte vase mistni
kontaktni misto pro vyrobky RIDGID.

- Kontaktujte technické oddéleni spolec¢nosti Ridge
Tool na rtctechservices@emerson.com nebo v USA
a Kanadé zavolejte na ¢islo (800) 519-3456.

Popis

Elektricky fezak trubek RIDGID® PC116/PTC-400 je navrzen k
fezani kovového a plastového potrubi/kabelovodi o nominal-
nim rozméru 2" az 4" (12 az 100 mm).

Dvourychlostni spina¢ ovlada rychlost valeckl a pneumaticky
nozni spina¢ zajistuje kontrolu nad ZAPNUTIM/VYPNUTIM mo-
toru. K dispozici je stupnice k méfeni trubek. Elektricky fezak
trubek je lehky a kompaktni pro snadnou prepravu.

K dispozici je volitelny odhrotovag, ktery slouzi k odstrafiovani
otrepll zevnitf potrubi az do velikosti 2" (50 mm).

Rezak trubek neni navrzen pro pouziti s trubkami.

944-732-258.09_REV. C

201



RIDGID pc116/P1C-400 elektricky fezak trubek

Drzadlo

Sroub ptisuvu

Uvolnéni rychlého
prFisuvu Fezaku

Rychlé
pifepnuti
nastaveni
rozméri

Valecky

Prostor na
uskladnéni
koleéek
(zadni)

Nozni
. . o spinac
Vystrazny =< " Prepinat I-Nizky/O-VYP/
11-Vysoky

Navinuti kabelu

Délici kolecko

€ Stupnice
(skryté)

s méritkem

Prostor na
uskladnéni
odhrotovace

Piipojeniv

Stitek spinaée odhrotovace

Sériovy Stitek

Obrazek 1 - RIDGID® PC116/PTC-400 elektricky rezak
trubek

Ridge Tool Company Etyna Oh
RIDGID U.S.A. RIDGID.com

C€

Obrazek 2 - Sériové cislo stroje

Sériové Cislo nastroje se nachazi na strané fezku. Posledni
4 ¢islice udavaji mésic a rok vyroby. (10 = mésic, 19 = rok).

Specifikace

Nominalni rozmér potrubi
Stihaci VYKON..ooeeeeeresereserens %"az4" (12 mm az 100 mm)

Skutecny stfihaci vykon......... »"az4.5" (12 mmaz 116 mm)

Material potrubi/ Maximalni Délici kole¢ko

kabelovodu*  tloustka stény E-850 E-855
Kat. #66938  Kat. #66943
Uhlikova ocel 0.1" (2,5 mm) X
Nerez 0.1"(2,5mm) X
Hlinik 0.1" (2,5 mm) X
Méd' 0.1" (2,5 mm) X
Plast 0.23" (6 mm) X

* Pouze obecné pokyny. Slozeni materialu, tvrdost a dalsi faktory
ovliviuji schopnost fezéani, Zivotnost kolecka, tvorbu otfep, atd.

Nominalni odhrotovaci

vykon %"az2"(12 mm az 50 mm)
(volitelné prislusenstvi)
Max. délka potrubi........... 20' (6 m)
Motor
Type Univerzalni
Napéti 100-120V 220-240V
Proud 58A 30A
3 (] V] [T — 50/60 Hz 50/60 Hz
Prikon 705W 705W

Na sériovém stitku produktu naleznete tdaje specifické pro danou
Jjednotku.

Rychlost otaceni vélecku....... 190/363 ot/min pro 220-240YV,
225/385 ot/min pro 100-120V

OVIAdaci Prvky ...eemeeesseeens Prepinac I-Nizky/O-VYP/IIVysoky
a nozni spinac ZAP/VYP

|5 11070112 To X FN— 321bs. (14,5 kg)

Celkové rozméry

LXW X Hoorererenessssssssssises 11.6"%94"% 159"
(295 mm x 239 mm x 403 mm)
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Provozni teplota.....mmemmee -4°F az 122 °F (-20°Caz 50 °C)

Hladina
akustického tlaku (Lea)*............ 82,3dB(A), K=3

Akusticky VKON (Lun)* o 93,3 dB(A), K=3

* Méfeni zvuku probihd v souladu se standardizovanym testem dle normy

EN 62481-1.

- Emise zvuk{i se mohou ménit v zavislosti na vasi lokaci a specifickém pouziti téchto
nastrojd.

- U kazdé aplikace je nutné zhodnotit denni vystaveni hlasitym zvukdm a v pfipadé
potieby provést vhodna bezpecnostni opatieni. Vyhodnoceni trovné vystaveni by
mélo brat v Gvahu dobu, po kterou je nastroj VYPNUTY a nepouziva se. Tento faktor
muze zasadné snizit Uroven vystaveni béhem celé pracovni doby.

Standardni vybaveni

Ohledné podrobnosti o vybaveni dodavanym se specifickym
katalogovym ¢islem néstroje viz katalog RIDGID.

Za volbu vhodnych material(, zplsobu insta-
lace, spojli a formovani je zodpovédny architekt nebo mon-
tér systému. Volba nevhodnych material(i a metod by mohla
zpusobit systémovou zavadu.

Nerezova ocel a dalsi korozi odolné materidly mohou byt bé-
hem instalace, spojovani a formovani kontaminovany. Tato
kontaminace mUze zp(isobit korozi a predcasné selhani. Pred
jakymkoliv pokusem o instalaci by mélo byt provedeno pe¢-
livé zhodnoceni material(l a metod pro specifické provozni
podminky vcetné chemickych a teplotnich podminek.

Abyste sniZili riziko znecisténi nerezové oceli Zelezem, ujistéte
se, Ze jsou valecky cisté a bez necistot. Dlkladné je vycistéte
karta¢em z nerezové oceli. Pfed pouzitim nerezového mate-
ridlu vyménte délici kolecko a odhrotovac. Osvédéenym po-
stupem je vénovat nerezové oceli vyhrazeny fezdk.

Montaz

A VYSTRAHA

Abyste snizili nebezpeci vazného arazu béhem pou-
Zivani pristroje, dodrzujte nasledujici postupy jeho
spravné montaze. Pfed sestavenim je nutné piep-
nout spinac do VYPNUTE polohy a vypojit nastroj ze
zasuvky.

Montaz na stul

Tento néstroj Ize pfipevnit na rovné, stabilni stoly. Chcete-li
jednotku pfipevnit na stdl, odsroubujte gumové patky ve Cty-
fech rozich zakladny stroje (viz obrazek 16) a pomoci Sroubl
M8 pfichytte stroj na stole. Bezpe¢né dotdhnéte.

PC116/PTC-400 elektricky fezak trubek RIDGID

Kontrola pred zahajenim prace

A VYSTRAHA
Pred kazdym pouzitim elektric-

=g ky Fezak trubek zkontrolujte a
vyreste veskeré problémy, abys-
te snizili nebezpecivazného ura-

zu elektrickym proudem, zachy-
ceni, rozdrceni ¢i Grazu zpisobeného jinymi pficinami
a zabranili poskozeni stroje.

1. Ujistéte se, Ze je elektricky fezak trubek vypojeny ze za-
suvky.

2. Nastroj a vybaveni vycistéte veetné rukojeti a ovladacich
prvkd. Pomuze to provadéni kontroly a napomuze za-
branit tomu, aby vam nastroj nebo ovladani vyklouzlo z
rukou. Provadéjte udrzbu a ¢isténi nastroje dle pokynl
pro udrzbu.

3. Zkontrolujte elektricky rezak trubek na néasledujici:

« Zkontrolujte, zda nejsou poskozeny nebo upraveny
kabel a zastrcka.

« Spravnou montaz, udrzbu a Uplnost.

- Jakékoliv poskozené, opotiebované, chybéjici,
nesouosé nebo vaznouci ¢asti ¢i jiné poskozeni.

« Pfitomnost a funkci nozniho spinace. Ujistéte se, ze
je nozni spinac pfipojeny, v dobrém stavu, Ze hladce
pracuje a nevazne.

+ Volny pohyb $roubu pfisuvu, déliciho kole¢ka a pod-
pUrnych valecka.

« Pfitomnost a Citelnost vystraznych a ostatnich stitk(
(viz Obrdzek 1).

« Rezné hrany déliciho kole¢ka a odhrotovace zkontro-
lujte z hlediska opotfebeni, deformaci, odstépeni i
jinych potizi. Tupé, poskozené nebo uvolnéné feziky
mohou nastroj poskodit, zpusobit nekvalitni fez a
zvysit riziko poranéni.

« Pokud pouzivate stojan(y) PC116TS, vycistéte je,
zkontrolujte a promazte dle potieby.

« Jakékoliv podminky, které mohou zabranit bezpec-
nému a normalnimu chodu.

Pokud objevite jakoukoliv zavadu, nastroj nepouzivejte
do té doby, dokud nebudou zavady odstranény.

4. Zkontrolujte a provedte udrzbu veskerého dalsiho pou-
Zivaného vybaveni dle pfislusnych pokyn(, abyste zajis-
tili jeho spravnou funkci.

944-732-258.09_REV. C
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RIDGID rc116/PT-400 elektricky fezak trubek

Priprava pristroje a pracovisté
A VYSTRAHA

° — Nastavte elektricky

O k. fezak trubek a pra-

EL % | covni prostor podle

ﬁ' téchto postupii, abys-

te snizili riziko vazné-
ho arazu elektrickym proudem, zachyceni, rozdrceni ¢i

urazu zplsobeného jinymi pFi¢inami a zabranili po-
skozeni stroje.

1. Zkontrolujte, zda je v misté:
+ Pfimérené osvétleni.

+ Vyskyt hoflavych kapalin, par nebo prachu, které
by se mohly vznitit. Pokud jsou pfitomny, v oblasti
nepracujte, dokud nebudou ur¢eny a odstranény
jejich zdroje. Rezak neni bezpeény proti vybuchu a
muze vytvéret jiskry.

. Cisté, rovné, stabilni a suché misto pro veskeré vyba-
veni a obsluhu.

- Radné uzemnéna elektricka zasuvka se spravnym
napétim. Na sériovém stitku stroje zkontrolujte poza-
dované napéti. Trojkolikova zasuvka nebo zasuvka s
chrénicem proudu nemusi byt fddné uzemnéna. vV
pfipadé pochybnosti nechte zasuvku zkontrolovat
kvalifikovanym elektrikarem.

2. Zkontrolujte préci, kterd ma byt provedena. Urcete ma-
teridl, typ a velikost potrubi. Urcete spravné vybaveni pro
dany ukol. Viz édst Specifikace.

3. Presvédcte se, ze veskeré vybaveni, které mate pouzivat,
bylo fadné zkontrolovano a sestaveno.

4. Umistéte stroj na rovny, rovny a stabilni povrch. Viz
+Montaz na stll” v ¢asti Montaz. Ujistéte se, Ze je jednot-
ka stabilni a zajisténa.

5. Pokud potrubi presahuje vice nez 6” (15 cm) za stroj, po-
uZijte jeden nebo vice vhodnych stojand k podepfeni
potrubi. Stojany postavte soubézné s valecky. Delsi po-
trubi mlze vyZzadovat vicero stojanu. Pouzivejte pouze
stojany k takovému ucelu navrzené. Nespravné stojany
nebo podpirani potrubi rukou mohou zpUsobit zranéni
preklopenim nebo zachycenim. Nepiekracujte vyzna-
¢enou nosnost stojanu. Kdyz je fezék a stojan ve stejné
roviné, pouzijte potrubni stojan RIDGID PC116TS k po-
depfeni potrubi.

Pokud pracujete na stole nebo jiné vyvysené pracovni
plose, Ize k podepieni potrubi pouzit rlizné potrubni
stojany RIDGID. Pokud pouzivéte nastroj PC116/PTC-400
na zemi, pouzijte k podepreni potrubi trubkovy stojan
RIDGID PC116TS. Viz Obrdzek 3.

1.5"-3" (40-76 mm)
0.5"-1.5" (12-40 mm)

Objimka

Tladitko

Obrazek 4 - Nastaveni stojanu PC116TS

Nastaveni stojanu PC116TS

Stojan PC116TS prestavuje volitelné pfislusenstvi navrzené k
pouziti spolu s fezakem PC116/PTC-400 a nikoliv k jinym tce-
[Gm.

K sefizeni kulickovych hlav na velikost potrubi:
a. Stisknéte tlacitko @Y

b. Nastavte kulickovou hlavu do spravné polohy rozmér(
potrubi (viz Obrdzek 4) ®

c. Uvolnéte tlacitko — ujisténi o zajisténi na misté @

K nastaveni vysky stojanu otocte objimkou ke zdvihnuti ¢i
spusténi hlavy. Stojan je navrZzen k umisténi na stejném rov-
ném povrchu jako fezdk PC116/PTC-400. Viz Obrdzek 3.V pfi-
padé potieby Ize ke zdviZeni stojanu pouzit vhodné podlozky
(jako napt. kusy dreva).
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6. Zamezte pristupu osob nebo urcete straz ¢i postavte
zabrany, které kolem nastroje a potrubi vytvofi volny
okruh o poloméru minimalné 3 stopy (1 m). Tim pomu-
Zete zabrénit ostatnim osobam kromé obsluhy v kon-
taktu s nastrojem ¢i potrubim a sniZite riziko preklopeni
nebo zachyceni.

7. Poloha nozniho spinace jak je vyobrazena na Obrdzku 8
umoznuje spravnou polohu pii obsluze.

8. Se spinatem ve vypnuté poloze (O-OFF) vedte kabel
volnym prostorem. Suchyma rukama zapojte napajeci
kabel do fadné uzemnéné zasuvky. Veskera spojeni udr-
Zujte v suchu a nenechdvejte je poloZena na zemi. Kdyz
neni napéjeci kabel dostate¢né dlouhy, pouZzijte prodlu-
Zovaci kabel, ktery:

« Je vdobrém stavu.

« Ma trojkolikovou zastrcku jako na elektrickém fezéku
trubek.

+ Jednad se o typ vhodny pro venkovni pouziti.

« M4 dostate¢ny rozmér vodicl. U prodluzovacich
kabell do délky 50’ (15,2 m) pouzijte kabely s
14 AWG (2,5 mm?) nebo silngjsi. U prodluzovacich
kabelll o délce 50-100' (15,2 m - 30,5 m) pouzijte
kabely s 12 AWG (2,5 mm?) nebo silné&jsi.

9. Zkontrolujte spravny chod elektrického fezaku trubek.
Cistyma rukama:

« Prepnéte spinac rychlosti do polohy nizké rychlosti
(I-LOW). Stisknéte a uvolnéte nozni spinac. Valecky
by se mély otacet dle vyznaceni Sipkami na Obrdzku
5. Pokud se ndstroj neotaci ve spravném sméru nebo
jej nelze ovladat pomoci nozniho spinace, nastroj
nepouzivejte, dokud nebude opraven.

- Sesldpnéte a podrzte nozni spinac. Zkontrolujte
pohyblivé soucésti, zda jsou spradvné vyrovnané a
upnuté, zda nevydavaji zvlastni zvuky nebo zda se
nevyskytuji jiné neobvyklé podminky. Sundejte nohu
znozniho spinace. Pokud zjistite jakékoliv neobvyklé
podminky, nastroj nepouzivejte, dokud nebudou
odstranény.

PC116/PTC-400 elektricky fezak trubek RIDGID

g
§
4

Obrazek 5 - Smér otaceni valecku

10. Prepnéte spinac rychlosti do vypnuté polohy (O-OFF) a
suchyma rukama vypojte nastroj ze zasuvky.

Navod k obsluze
A VYSTRAHA

Pii obsluze elektrické-

v. O ho tezaku trubek ne-
= <X | noste rukavice nebo

ﬁ O volné obleceni. Ruka-

vy a bundy méjte vzdy
zapnuté, Nesahejte pies nastroj. Obleceni se miize ve

stroji zachytit azamotat se.

Drzte ruce mimo dosah otacejicich se casti, jako jsou
valecky, odhrotovag, délici kolecko a potrubi. Pred ma-
nipulaci s nastrojem ¢i potrubim nechte casti zcela za-
stavit. Tento postup snizi riziko zachyceni v otacejicich
se soucastech.

,y v v

Potrubi Fadné podepfiete. Snizite tim riziko zranéni
zasazenim ¢i rozdrcenim pii preklopeni ¢i odpadnuti
trubky a vybaveni.

Pracovni postup a nozni spinac musi obsluhovat stej-
na osoba. V misté vykonu prace by béhem provozu
nastroje méla byt pfitomna pouze obsluha. Snizite tak
riziko zranéni osob.

Ridte se pokyny k obsluze, abyste snizili nebezpeci
vazného urazu elektrickym proudem, zachyceni, roz-
drceni ¢i Grazu zpiisobeného jinymi pFi¢inami a zabra-
nili poskozeni stroje.

Zkontrolujte, zda jsou pfistroj i pracovisté spravné pfipraveny
a Ze na pracovisti nejsou zadné osoby nebo jiné rusivé ele-
menty. Obsluha by méla byt jedinou osobou na misté vykonu
prace béhem chodu nastroje.

944-732-258.09_REV.C
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RIDGID pc116/P1C-400 elektricky fezak trubek

Nastaveni fezaku pro riizné rozméry potrubi

Rychlé pFepnuti nastaveni rozméri

Rychlé prepnuti nastaveni rozmérd slouZi k rychlému nasta-
veni mezi rozsahy velikosti potrubi 2” (50 mm) a mensimi a 2"
az4"(50 mm az 100 mm).

1. Bez potrubi v fezdku uchopte a uvolnéte cep mirnym
stisknutim knofliku @ a mirnym oto¢enim proti sméru
hodinovych rucicek @. Knoflik je odpruzeny a zatdhne
se, coz ovlada pohyb knofliku. Viz Obrdzek 6.

2. Pomoci uchopu nastavte hlavu do pozadované polo-

hy ©.

3. Zasunite knoflik rychlého nastaveni, aby zajistil hlavu
na misté.

Nastaveni rychlého prisuvu rezaku

Nastaveni rychlého pfisuvu fezdku se pouzivé k vytaZeni a za-
tazeni déliciho kolecka béhem fezani.

1. Kvytazeni déliciho kolecka zatlacte na drzadlo smérem
dolli (Obrdzek 7A), dokud se nedotkne potrubi.

2. K zatazeni déliciho kolecka povolte drzadlo/Sroub pfi-
suvu o 1-2 otacky (Obrdzek 7B) a stisknéte pro uvolnéni
(Obrdzek 7C), abyste umoznili zatazeni (tla¢ené pruzinou
— ktera ovlada pohyb drzadla).

Obrazek 7 - Rychly pfisuv: A-vytahnout, B-uvolnit,
C-zatahnout

Volba/zména provozni rychlosti

Elektricky fezak trubek mé dvé provozni rychlosti — NiZKOU
(LOW) a VYSOKOU (HIGH), viz Obrdzek 8.

4 I

— LOW

= HIGH =

Obrazek 8 - Stitek rychlosti

NiZKA (LOW) rychlost (nastaveni spinace do polohy I-Low).
Snizuje riziko vibrace potrubi a oscilace béhem pouziti.

Doporucené pro potrubi o priiméru 2" (50 mm) a men-
Sim adelsinez6.5' (2 m)

VYSOKA (HIGH) rychlost (nastaveni spinace do polohy
[I-High). Zrychli fezani.

Pro potrubi o priméru vétsim nez 2" (50 mm) jakékoliv
délky
Pro jakékoliv potrubi kratsi nez 6.5' (2 m)

Vibrace a oscilace potrubi zavisi na mnoha faktorech, jako je
délka potrubi, velikost, hmotnost, pfimost, vyrovnani stoja-
nu, rychlost valecku atd. Pokud kdykoli citite, ze potrubi prilis
vibruje nebo kmitd, uvolnéte nozni spinac. Pokud je rychlost
ve vysoké poloze II-High, zménte rychlost na nizkou polohu
I-Low a zkuste to znovu. Pokud je rychlost v nizké poloze
I-Low, zvolte u tohoto kusu jiny zplsob fezani, jako napf. po-
moci ru¢niho fezaku.

Pro zménu rychlosti uvolnéte nozni spinac a nechte fezak zce-
la zastavit. Pfepnéte spinac do pozadované polohy. Neménte
provozni rychlost za chodu nastroje.
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PC116/PTC-400 elektricky fezak trubek RIDGID

6. Prepnéte spinac I-Nizky/O-VYP/II-Vysoky do polohy

Rezani potrubi
vhodné pro fezané potrubi

1. Zkontrolujte, zda neni potrubi viditeIné ohnuté a nejsou
k nému pfipojené zadné tvarovky. Rezani ohnutého po-
trubi s tvarovkami m(ze vést k nadmérnym vibracim a
ztraté kontroly. V pfipadé potieby pouzijte ru¢ni rezak.
Oznacte potrubi na poZzadované délce. Pro pohodli je na
nastroji stupnice s méfitkem.

7. Sedlapnéte nozni spinac. Valecky a potrubi se zacne oté-
Cet. Ruce drzte stranou od rotujicich &asti.

2. V piipadé potteby upravte rozsah velikost elektrického
fezdku trubek pomoci rychlého pfepnuti nastaveni roz-
mérd.

3. Umistéte potrubi na valecky tak, aby se znacka fezu na-
chazela pod délicim koleckem na nulové znacce stup-
nice. Pokud potrubi pfesahuje za nastroj, umistéte pod
potrubi podpéry. Podpéry by mély byt nastaveny tak,
aby potrubi sedélo piimo na véaleccich. Pomuze to zajis-
tit spravné sledovani rezu. Viz Obrazek 3.

4. Zaujméte spravnou pracovni polohu, abyste si udrzeli
kontrolu nad nastrojem a potrubim (viz Obrdzek 10):
« Ujistéte se, ze mate pohodiny pfistup k nastrojim a
prepinaci.

« Ujistéte se, ze mUzete ovladat nozni spinac¢. Nozni
spinac jesté neseslapujte. V pfipadé nouze musite
byt schopni nozni spina¢ uvolnit.

Obrazek 10 - Rezani potrubi

8. Vysunte Sroub pfisuvu pomalym a neustalym utahova-
nim Sroubu pfisuvu, dokud se potrubi neufizne. Agresiv-
ni fezani maze poskodit délici kolecko a zpUsobit nad-

« Ujistéte se, Ze mate dobrou rovnovdhu a nemusite
sahat pres ndastroj nebo daleko.

Stupnice

. Vysunite systém rychlého pfisuvu, dokud se podplirné
vélecky nedotknou potrubi (Obrdzek 9). Vyrovnejte délici
kolecko se znackou na potrubi. Utazenim Sroubu pfisu-
vu pritisknete délici kolecko na povrch potrubi. Poté, co
se délici kole¢ko dotkne potrubi, vysunte Sroub pfisuvu
o daldich 1 az 1%2 otacky, aby se zachytilo potrubi. Nevy-
sunujte Sroub pfisuvu pfilis mnoho, protoze by to mohlo
zplostit potrubi a zvysit tvorbu ottepd.

Podpiirné vale¢ky

Délici
kolecko

S

Obrazek 9 - Podpurné valecky v kontaktu s potrubim

10.

mérné otrepy. Udrzujte podpurna kolecka v kontaktu s
potrubim, abyste tak pomohli udrzet potrubi na misté.

Pokud se pfi fezani potrubi krouti, zastavte fez a zkon-
trolujte nastaveni stroje, zejména vyrovnani stojan(
na potrubi. Rlzné materialy potrubi mohou vyzadovat
mirné dodatec¢né utazeni Sroubu pfisuvu, aby se zlepsilo
sledovani.

. Sundejte nohu z nozniho spinace. Poté prepnéte spinac

[-Nizky/O-VYP/II-Vysoky do vypnuté polohy (O-OFF).

KdyZ se potrubi pfestane otacet, povolte Sroub pfisuvu
0 1-2 otacky a stisknutim uvolriovaciho tlacitka zcela za-
tahnéte délici kolecko. Odeberte potrubi.

944-732-258.09_REV.C
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RIDGID pc116/P1C-400 elektricky fezak trubek _

Odhrotovani potrubi Pieprava

otovaci Ffezak

1. Pfed prepravou odstrante nebe zajistéte veskeré volné
vybaveni a materidl z nastroje, abyste zabranili padu
nebo preklopeni.

2. Spustte délici kolecko do spodni polohy.

3. Omotejte napajeci kabel a hadici nozniho spinace kolem
haku kabelu a zajistéte jej podle Obrdzku 13.

4. Zdvihejte za ichop. Pfi zdvihani a presouvani budte opa-
trni. Berte na védomi hmotnost nastroje.

Obrazek 11 - Instalace odhrotovace

1. Prepnéte spinac I-Nizky/O-VYP/II-Vysoky do vypnuté po-
lohy (O-OFF).

2. Vyjméte odhrotovac ze skladovaci polohy a namontujte
ho do funk¢ni polohy, jak je uvedeno na Obrdzku 11. Ujis-
téte se, Ze je odhrotovac bezpe¢né namontovan.

3. Pfepnéte spinac I-Nizky/O-VYP/Il-Vysoky do nizké polo-
hy (I-Low).

4, Seslapnéte nozni spinac. Ruce drzte mimo dosah konct
potrubi a otacejicich se ¢asti.

5. Bezpe¢né uchopte potrubi. Rdédné podeprete potrubi,
¢imz si pomuzete udrzet kontrolu.

6. Umistéte potrubina kuzel odhrotovace ajemnym tlakem
(Obrdzek 12) odstrante otfepy z konce potrubi. Netlacte
potrubi na odhrotova¢ silou, mohlo by to zpUsobit, Ze
odhrotovac uchopi potrubi a rozto¢i jej ve vasich rukou.

Obrazek 13 - Namotany kabel/hadice

Uskladnéni

Elektricky fezék trubek musi byt ulozen
v suchu ve vnitinim prostfedi nebo dobfre zakryty ve ven-
kovnim prostredi. Nastroj skladujte v uzamcéeném prosto-
ru, ktery je z dosahu déti a lidi neseznamenych s elektric-
kym fezdkem trubek. Tento ndstroj mize zplsobit vazna
poranéni v rukach nezacvi¢enych uzivateld.

Obrazek 12 - Odhrotovani potrubi

7. Sundejte nohu z nozniho spinace.
8. Prepnéte spinac I-Nizky/O-VYP/II-Vysoky do vypnuté po-
lohy (O-OFF).

9. Odstrarite odhrotovac z funk¢ni polohy a vratte jej do
skladovaci polohy.
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Navod k adrzbé

Pied provadénim jakékoliv udrzby nebo tiprav se ujis-
téte, Ze je spinac ve vypnuté poloze (0-OFF) a nastroj
odpojeny ze sité,

Rezak udrzujte v souladu s témito pokyny, abyste sni-
Zili nebezpeci trazu elektrickym proudem, zachyceni
¢i irazu z jinych pFicin.

Cisténi

Nastroj Setrné ocistéte po kazdém pouziti pomoci suché
Cisté textilie. Udrzujte valecky Cisté a bez necistot a nanosu.

Udrzujte odhrotovac cisty a bez tlomkd pro maximalni
efektivitu.

Ocistéte veskery prach a necistoty z vétracich otvorl mo-
toru.

Mazani

Kazdy mésic (nebo castéji v pfipadé potreby) promazte
vSechny odkryté pohyblivé ¢asti elektrického fezaku tru-
bek a stojanu PC116TS (napf. Sroub pfisuvu, systém rych-
[ého prisuvu, valecky a oto¢né body) lehkym mazacim ole-
jem. Otfete prebytecné mazivo z obnazenych ploch.

Vymeéna déliciho kolecka

Pro volbu spravného déliciho kolec¢ka viz Specifikace. Pri
rezani rdznych material(i vyménte délici kolecko, délici ko-
lecko také vyménte, kdyz je fezna hrana odstipnuta nebo
plocha. Na jednotce Ize ulozit dodatecné délici kolecko. Viz
Obrdzek 13.

1. Odstrante kloubovy ¢ep. Drzak kolecka se uvolni (Obrd-
zek 14).

]

Obrazek 14 - Demontaz drzaku kolecka
2. Odstrarite ¢ep déliciho kolecka a délici kole¢ko/loZisko
(Obrdzek 15).

3. Zkontrolujte lozisko. LozZisko by se mélo volné pohybo-
vat.V pfipadé potreby jej vyménte.

PC116/PTC-400 elektricky fezak trubek RIDGID

4, Opacnym zpUsobem demontaze nainstalujte délici ko-

lecko.
Délici Driék
Lozisko kof::':cl(lo kolecka Kloubovy éep

Cep kole¢ka

Obrazek 15 - Vyména déliciho kolecka

Nadproudova ochrana motoru

Rezak je vybaven nadproudovou ochranou, ktera vypina stroj,
aby chranil motor, pokud odebird nadmérny proud.

Pokud se néstroj neocekavané vypne, uvolnéte nozni spinac.
Nastavte spinac¢ do vypnuté polohy (O-OFF) a vytdhnéte na-
stroj ze zasuvky. Odstrante z nastroje viechno potrubi. Ridte se
kapitolami Kontrola pfed zahajenim prace a Priprava pfistroje
a pracovisté, abyste se uijistili, Ze nastroj funguje spravné.

Vyména kartaca motoru

Kazdych Sest mésicli kontrolujte kartace motoru, pokud je
jejich délka mensinez 5 mm (0.2"), je tfeba je vyménit.

1. Ujistéte se, Ze je spinac ve vypnuté poloze (O-OFF) a na-
stroj odpojeny ze sité.

2. Povolte pét sroubd, které uchycuji spodni kryt (Obrdzek
16) a sejméte kryt (nékteré Srouby jsou prichyceny ke
krytu).

3. Pomoci Sroubovaku odsroubujte a vyjméte vicka kar-
tach (Obrdzek 17). Opatrné vyjméte uhlikové kartace
a zkontrolujte jejich délku (Obrdzek 18). Pokud je délka
kartace mensinez 5 mm (0.2”), kartace vyménite.

4. Vlozte kartac¢ do drzaku kartace a spravné zarovnejte ja-
zycky kartace s reliéfy v drzaku kartace.

5. Bezpecné utdhnéte vicka kartacd. Namontujte zpét
spodni kryt.

6. Po opétovném smontovani stroje spustte stroj po dobu
péti minut ve vysokeé rychlosti (Il-High) bez potrubi v na-
stroji, aby se kartace zapracovaly.

944-732-258.09_REV.C
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| 10.28” (261 mm)

6.93” (176 mm)

Obrazek 16 - Srouby spodniho krytu
Obrazek 18 - Kontrola délky kartace

Naskenovanim nize uvedeného QR kédu ziskate pfristup k lite-
ratufe a videu nastroje PC116/PTC-400.

Obrazek 17 - Demontaz vicka kartace
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Reseni problémi

PC116/PTC-400 elektricky fezak trubek RIDGID

PROBLEM

MOZNE DUVODY

RESENI

Nadmérné vibrace
béhem chodu.

Spatné provozni rychlost.

Nastroj neni fadné pfipevnén.

Viz Volba provozni rychlosti.

Nefezejte viditelné ohnuté potrubi. Pouzijte
rucni fezak.

Podeprete dlouhé potrubi pomoci potrubnich
stojand.

Nastroj spravné pfipevnéte na plochy povrch
a pfisroubuijte jej pripevhovacimi Srouby.

Nastroj nefeze potru-
bi spravné.

Opotiebené délici kolecko.

Pouzito na nespravném rozméru nebo
materialu potrubi.

Vyménte opotiebené délici kolecko.

Pouzivejte na spravny typ potrubi (viz Speci-
fikace).

P¥i fezani se nastroj
zastavuje.

Agresivni pfisuv déliciho kolec¢ka pfi
fezani.

Setrné vysouvejte délici kole¢ko.

Nastroj nefunguje.

Kartace motoru jsou opotiebené.

Aktivovala se ochrana proti nadmérné-

Nainstalujte nové kartace motoru.

Ridte se pokyny ohledné nadmérného proudu

mu proudu.

motoru v ¢dsti Udrzba.

Nadmérné otiepy
nebo deformace
konce potrubi.

kolecko.

fezani.

Opotiebené nebo poskozené délici

Agresivni pfisuv déliciho kolecka pfi

Vyménte délici kole¢ko.

Setrné vysouvejte délici kole¢ko.

Nastroj se zastavi pri
stlaceni nozniho spina-
ce. Pii opétovném st-
la¢eni nozniho spinace
se znovu rozbéhne.

Unika vzduchovy spinac.

Otvor v noznim spinaci nebo hadici.

Vymérnite nozni spinac.

Pokud neni problém s noznim spina¢em / hadi-
ci nalezen, nechte vyménit vzduchovy spinac.

Servis a opravy

A VYSTRAHA

Po nevhodném servisnim zasahu nebo opravé
miiZe byt nastroj pii praci nebezpecny.

Vétsinu potiebnych informaci o servisu tohoto nastroje
naleznete v Ndvodu k Gdrzbé. V3echny potize, které v tom-
to odstavci nejsou uvedeny, musi byt pojednany s nezavis-
lym servisnim stfediskem spole¢nosti RIDGID. Pouzivejte
pouze nahradni dily RIDGID.

Pro informace o vasem nejblizsim nezavislém servisnim
stiedisku spole¢nosti RIDGID nebo mate-li jakékoliv otaz-
ky tykajici se servisu ¢i oprav viz ¢dst Kontaktni Gdaje v tom-
to navodu.

Volitelné vybaveni

A VYSTRAHA

Abyste snizili nebezpeci vazného urazu, pouzivejte
pouze prislusenstvi specialné uréené a doporucené pro
pouziti s elektrickym rezakem trubek RIDGID PC116/
PTC-400, které je zde uvedeno.

Katalo-
gové ¢. | Popis

64903 | Stojan na potrubi PC116TS k pouziti spolu s nastro-
jem PC116/PTC-400

66253 | Uhlikovy karta¢ do motor(i PC116 220-240 V

66248 | Uhlikovy karta¢ do motor(i PC116 100-120 V

56662 |VJ-99 28" - 52" vysokd podpéra s hlavou V

64908 | Odhrotovac 137S pro nastroj PC116/PTC-400
66938 | E850 délici kolecko (pro kovové trubky)

66943 | E855 délici kolecko (pro plastové trubky)

64898 | Lozisko déliciho kolecka

Uplny seznam ptislusenstvi RIDGID dostupného pro tyto
nastroje naleznete v online katalogu spolec¢nosti Ridge
Tool na RIDGID.com nebo v ¢dsti Kontaktni informace.

944-732-258.09_REV. C
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Likvidace

Nékteré ¢asti tohoto pfistroje obsahuji cenné materidly,
které Ize recyklovat. Existuji mistni spole¢nosti, které se
na recyklovani specializuji, a které Ize najit ve vasi oblasti.
Likvidujte komponenty v souladu se viemi pouzitelnymi
predpisy. Pro ziskani dalSich informaci se spojte s mistnim
uradem pro nakladani s odpady.

V zemich EU: Elektricka zatizeni nelikvidujte
spolu s domacim odpadem!

Podle evropské smérnice 2012/19/EU o od-

padech elektrickych a elektronickych zafizeni

a jeji implementace do narodni legislativy,

musi byt elektrické zafizeni, které je jiz nepo-

uzitelné, sbirano zvlast a likvidovano pro zi-
votni prostfedi vhodnym zpUsobem.

212
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Rezacka rur

Elektricka rezacka rur
PC116/PTC-400

AVYSTRAHA!

Pred pouzivanim tohto naradia
si dokladne precitajte navod
na pouzitie. Nepochopenie a

nedodrzanie pokynov uvedenych

v tomto navode na pouzitie Elektricka rezacka rir PC116/PTC-400

moze viest k urazom elektrickym

p ridom p oiaru a/alebo vaz nym Do vyznaceného priestoru nizsie uvedte vyrobné cislo a uchovajte vyrobné cislo vjrobku uvedené na typovom Stitku.
’

zraneniam oséb. Vyrob-
nec
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Bezpecnostné symboly

V tomto navode na pouZzitie a na vyrobku su pouzité bezpecnostné symboly a vystrazné hlasenia, ktoré sluzia ako upozornenie
na dolezité bezpecnostné informacie. Tato ¢ast ma pomaoct lepsie porozumiet tymto vystraznym hlaseniam a symbolom.

ﬁ Toto je symbol bezpecnostnej vystrahy. Oznacuje riziko mozného poranenia os6b. Dodrzanim vietkych bezpecnostnych pokynov,
ktoré su uvedené pod tymto symbolom, mézete predist moznym poraneniam alebo Grazom s nasledkom smrti.

A NEBEZPECENSTVO NEBEZPECENSTVO oznacuje nebezpe¢nu situaciu, ktord bude mat za nasledok vazne alebo smrtelné porane-
nie, ak jej nepredidete.
FNAAALTGTY VYSTRAHA oznaduje nebezpeénu situdciu, ktord méze mat za nasledok vazne alebo smrtelné poranenie, ak jej nepredidete.
A UPOZORNENIE QEOZORNIENIE oznacuje nebezpecnu situaciu, ktord moze mat za nasledok lahké alebo stredne vézne poranenie, ak
jej nepredidete.
[ YATITTN POZNAMKA oznacuje informécie, ktoré sa vztahuju na ochranu majetku.
Tento symbol indikuje riziko zachytenia alebo navinutia

ruk, prstov alebo inych casti tela do valcov alebo inych
pohyblivych dielov.

Tento symbol oznacuje riziko porezania ruk, prstov alebo
inych casti tela otacajucimi sa alebo pohyblivymi ¢astami.

Tento symbol znamen4, Ze pred pouzivanim zariadenia je

@ nevyhnutné dokladne si precitat navod na pouzitie. Tento
navod na pouzitie obsahuje informacie doélezité pre bez-
pecnost a spravnu obsluhu zariadenia.

lacie s tymto zariadenim alebo pocas jeho pouzivania vzdy
pouzivat okuliare s bo¢nymi krytmi alebo bezpecnostné
okuliare, aby tak zniZil riziko poranenia oci.

Tento symbol oznacuje riziko naklonenia a spadnutia
stroja, ktoré moze sposobit pomliazdeniny alebo iné vaz-
ne zranenia.

6 Tento symbol znamen4, ze pouzivatel musi po¢as manipu-

Tento symbol znamen4, Ze pocas prevadzky tohto zariade-

i (] . .. z . ’ .
Tento symbol oznacuje riziko zasahu elektrickym priddom.
nia nemdte nosit rukavice, aby sa zniZilo riziko zamotania.

Y% o o

Vseobecné bezpeénostne’ v;’rstrahy « Deti a okolostojace osoby musia byt pri praci s elek-

o 8 s N trickym naradim v dostatocnej vzdialenosti. VV pripade
*
pre elektricke naradie odputania pozornosti by ste mohli stratit kontrolu nad na-

A VYSTRAHA radim.
Precitajte si vSetky bezpecnostné vystrahy, poky-
ny, ilustracie a Specifikacie dodané s tymto elek-

Elektricka bezpeénost

trickym naradim. Nedodrzanie vsetkych nizsie « Zastréky elektrického naradia sa musia typovo zho-
uvede.ny'c’h pokynov méig mat za nésle’c!ok zasah dovat so zasuvkami. Nikdy a Ziadnym sposobom ne-
elek.trlckym pridom, poZiar a/alebo vazne pora- modifikujte elektrické zastréky. NepouzZivajte Ziadne
nenie. adaptéry, ak pozivate uzemnené elektrické naradie.
USCHOVAJTE VSETKY VYSTRAHY A POKYNY Neime'n'ené zé.stréky'a zodpgve,dajl]c? elektrické zasuvky
i Y E- 3 1 znizia riziko zasiahnutia elektrickym pradom.
PRE PRIPADNE DALSIE POUZITIE! ko zasiahnutia elektrickym prid

Vyhybajte sa telesnému kontaktu s uzemnenymi po-
vrchmi, ako st napriklad potrubia, radiatory, sporaky a
chladnicky. Ak je vase telo uzemnené, hrozi zvysené riziko
zasiahnutia elektrickym pradom.

Pojem ,elektrické naradie” pouzivany vo vietkych nasledu-
jucich vystrahdach sa vztahuje na elektrické naradie napdja-
né zo siete (napdjacou $nurou) alebo na elektrické naradie
napajané akumulatormi (bez napdjacej $nury).

. , . Elektrické naradie nevystavujte dazdu ani vlhku.. Voda,
Bezpecnost na pracovisku ktora vnikne do elektrického néradia, zvy3uje riziko zasahu

« Pracovisko udrzuijte ¢isté a dobre osvetlené. Preplnené a elektrickym pridom.

tmavé miesta pritahuju nehody.

Neposkodzujte napajaci kabel. Nikdy nepouzivajte na-
pajaci kabel na drzanie, tahanie alebo odpajanie elek-
trického naradia z elektrickej siete. Snuru chraite pred
horucavou, olejom, ostrymi hranami alebo pohybuju-
cimi sa castami zariadenia. Poskodené alebo zamotané
kable zvysuju riziko zasiahnutia elektrickym priddom.

» Nepouzivajte elektrické naradie vo vybusnom prostre-
di, napriklad v pritomnosti horlavych tekutin, plynov
alebo prachu. Elektrické naradie vytvara iskry, ktoré mézu
vznietit prach alebo vypary.

*Text pouzity v Casti Vseobecné bezpecnostné vystrahy pre elektrické naradie tohto ndvodu je doslovny, ako to vyzaduje platna norma UL/CSA/EN 62841-1. Tato cast
obsahuje vieobecné bezpecnostné postupy pre mnohé rozne typy elektrického naradia. Nie kazdé bezpecnostné opatrenie plati pre kazdé naradie a niektoré neplatia
pre toto naradie.
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« Ak pracujete s elektrickym naradim vo vonkajSom pro-
stredi, pouzivajte len také prediZzovacie kable, ktoré st
vhodné na pouzitie vo vonkajSom prostredi.. PouZivanie
predlZzovacieho kabla uréeného na pouzitie vo vonkajsom
prostredi znizuje riziko zasahu elektrickym pradom.

« Ak je prevadzka elektrického naradia vo vlhkom pro-
stredi nevyhnutna, pouzite prerusovac elektrického
obvodu (GFCl) s uzemnenou priidovou ochranou. Po-
uzitie prerusovaca GFCl znizuje riziko zasahu elektrickym
pradom.

Bezpecnost osob

« Pri praci s elektrickym naradim budte pozorni, konajte
uvazlivo a sustredte sa vzdy na to, ¢o prave robite. Ne-
pouzivajte elektrické naradie, ak ste unaveni, pod vply-
vom drog, alkoholu alebo liekov. Chvilkova nepozornost
pri praci s elektrickym naradim moze mat za nasledok vézne
zranenie 0séb.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Vzdy pou-
zivajte ochranu odi. Ochranné vybavenie, ako su maska
proti prachu, protiSmykova obuv, ochranna prilba alebo
chrénice sluchu, pouzité vo vhodnych podmienkach znizia
nebezpecenstvo poskodenia zdravia.

Zabraiite neocakavanému spusteniu. Pred pripojenim
elektrického naradia k napajaciemu zdroju a/alebo ba-
térii, zdvihnutim alebo nosenim sa uistite, Ze prepinac
je v polohe OFF (VYP). Pri noseni elektrického ndradia s
prstom na spinaci alebo pripojeni elektrického néradia, kto-
ré ma spinac¢ v polohe ON (ZAP), k napétiu, je velmi pravde-
podobné, ze dbjde k nehode.

Pred presunutim spinaca elektrického naradia do polo-
hy ON (ZAPNUTE) odstraiite vietky nastavovacie alebo
francuzske kltce.. Franctzsky klu¢ alebo klu¢ ponechany
na otacajucej sa Casti elektrického naradia moéze sposobit
zranenie 0sob.

Nenatahujte sa prili§ daleko. Stale udrziavajte pevny
postoj a rovnovahu. To umoziuje lepsie ovladanie elek-
trického ndradia v neocakavanych situaciach.

Pri praci noste vhodny pracovny odev. Neobliekajte si
volné oblecenie a nenoste Sperky. Dbajte na to, aby sa
vam vlasy a odev nedostali do pohyblivych ¢asti. Volny
odev, Sperky alebo dIhé vlasy sa mézu zachytit do pohybli-
vych casti.

Ak pouzivate zariadenia na odsavanie a zhromazdo-
vanie prachu, uistite sa, ze su pripojené a pouzivané
spravne.. Pouzitie zariadenia na odsdvanie prachu moéze
zmiernit riziko spojené s prasnostou.

Nedovolte, aby vas dobra znalost ziskana ¢astym pou-
Zivanim naradia viedla k lahkovaznosti a ignorovaniu
bezpecnostnych principov.. Nedbanlivy ikon méze sp6-
sobit zdvazné poranenie v zlomku sekundy.

Pouzivanie a starostlivost o elektrické
naradie

Elektrické naradie nepretazujte. Pouzite spravne elek-
trické naradie pre vasu aplikaciu. Pomocou spravneho
elektrického naradia budete moct vykonat pozadovanu
Ulohu lepsie a bezpecnejsie rychlostou, pre ktoru je néradie
skonstruované.

Nepouzivajte elektrické naradie, ak sa prepina¢ neda
prepniit do polohy ON (ZAPNUTE) a OFF (VYPNUTE)..
Akékolvek elektrické naradie, ktoré nie je mozné ovladat vy-
pinacom, je nebezpecné a musi sa opravit.

Pred nastavovanim elektrického naradia, vymenou pri-
slusenstva alebo uskladnenim elektrického naradia od-
pojte zastrcku z elektrickej siete a/alebo batériu (ak ju
mozno odpojit). Takéto preventivne bezpecnostné opat-
renia znizuju riziko neocakdvaného uvedenia elektrického
néradia do prevadzky.

Nepouzivané elektrické naradie skladujte mimo dosa-
hu deti a 0sdb, ktoré nie st dostatocne oboznamené s
takymto elektrickym naradim ¢i tymto navodom na po-
uzitie naradia. PouZivanie elektrického naradia neskoleny-
mi osobami je nebezpecné.

Vykonavajte riadnu tudrzbu elektrického naradia. Skon-
trolujte, ¢i su pohyblivé suciastky naradia spravne za-
rovnané, ¢i sa nezasekavaju, ¢i nie sii zZlomené alebo
inak poskodené, ¢o by mohlo ovplyvnit fungovanie
elektrického naradia. Pred pouzitim elektrického na-
radia dajte poskodené suciastky opravit. Pricinou mno-
hych urazov byva nedostato¢na udrzba elektrického néra-
dia.

Rezné nastroje udrziavajte ostré a cisté.. Starostlivo oset-
rované rezné nastroje s ostrymi hranami sa menej ¢asto za-
sekavaju a lahsie sa ovladaju.

Elektrické naradie, prislusenstvo, nastavce naradia
a pod. pouzivajte podla tohto navodu na pouzitie.
Zohladnite pritom konkrétne pracovné podmienky a
¢innost, ktori mate vykonat. Pouzivanie elektrického
naradia na iné ako urcené Ucely méze vyvolat nebezpecnu
situaciu.

Rukovate a uchopovacie povrchy udrziavajte suché,
cisté a bez oleja a maziv. Klzké rukovate a uchopovacie
povrchy neumoziuju bezpe¢ni manipuldciu a ovladanie
ndradia v neocakavanych situaciach.
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Servis

« Elektrické naradie zverte do opravy iba kvalifikované-
mu odbornikovi a pouzivajte iba originalne nahradné
suciastky. Tym zaistite bezpecnost elektrického naradia.

Specifické bezpeénostné informacie

A VYSTRAHA

Tato cast obsahuje dolezité bezpeénostné informacie,
ktoré su Specifické pre tento nastroj.

Pred pouzitim elektrickej rezacky rur PC116/PTC-400
si pozorne precitajte tieto pokyny, aby sa znizilo riziko
zasiahnutia elektrickym priidom alebo iného vazne-
ho zranenia.

USCHOVAJTE VSETKY VYSTRAHY A POKYNY PRE
PRIPADNE DALSIE POUZITIE!

Tento ndvod uchovavaijte pri stroji pre potreby operatora.

« Pri obsluhe elektrickej rezacky rar nenoste rukavice ani
volné oblecenie. Rukavy a bundy majte vzdy zapnuté.
Nesiahajte na miesta ponad zariadenie. Stroj moze zachytit
oblecenie, ¢o by mohlo mat za nasledok zamotanie.

Ruky udrzujte mimo otacajlcich sa casti, ako su valce,
vystruznik, rezacie koliesko a rara. Pred manipulaciou s
naradim alebo rirou pockajte, kym sa diely tGplne neza-
stavia. Znizite tak pravdepodobnost zachytenia rotujucimi
dielmi.

Zaistite stroj na pevhom pracovnom stole alebo sto-
jane. Nalezitym sp6sobom podporte rury. Tym sa znizi
riziko poranenia v doésledku zasiahnutia a rozdrvenia, ku
ktorému méze dojst pri prevrateni alebo spadnuti rary a za-
riadenia.

Nerezte viditelne ohnuté rury ¢i rary s pripevnenymi
fitingami. ZniZuje riziko nadmernych vibrécii a straty kon-
troly nad strojom a/alebo rdrou.

Majte vzdy nasadent vhodnai ochranu oéi a osobné
ochranné prostriedky. Rezacie nastroje sa mézu zlomit
alebo roztriestit. Tymto sa zniZi riziko poranenia.

Pracovny proces smie vykonavat a nozny spina¢ smie
ovladatlen jedna osoba. V pracovnom priestore stroja po-
Cas ¢innosti sa moze nachadzat iba operator. Toto pomaha
znizit riziko poranenia.

Pred obsluhou tohto naradia si dékladne prestudujte
tieto pokyny a vystrahy pre celé vybavenie a material,
ktory sa pouziva, ¢im sa zamedazi riziku vazneho zrane-
nia osob.

Elektricka rezacka rir PC116/PTC-400 RIDGID

Kontaktné informacie spolo¢nosti
RIDGID

Ak méte akékolvek otazky, ktoré suvisia s tymto vyrobkom
znacky RIDGID®:

- Kontaktujte svojho miestneho distributora RIDGID®.

- Navstivte webovu stranku RIDGID.com, kde najdete
lokalny kontaktny bod RIDGID.

- Kontaktujte oddelenie technickych sluzieb spolo¢nosti
Ridge Tool prostrednictvom e-mailu
rtctechservices@emerson.com alebo v USA a Kanade
volajte na ¢islo (800) 519-3456.

Popis

Elektrickd rezacka rdr RIDGID® PC116/PTC-400 je navrhnutd na
rezanie kovovych a plastovych rar/potrubia s menovitou vel-
kostou 2" az 4" (12 az 100 mm).

Prepinac s dvomi rychlostami reguluje rychlost ota¢ania valcov
a pneumatickym noznym spinacom sa zapina/vypina (ON/
OFF) motor. Sucastou je aj stupnica na meranie rur. Elektricka
rezacka rur je lahka a kompaktna, ¢o ulahcuje jej prenasanie.

Volitelny vystruznik je k dispozicii na odstranenie drsnych hran
zvnutornej strany rdr az do 2" (50 mm).

Rezacka rur nie je navrhnuta na pouzitie s trubkami.

944-732-258.09_REV C
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Rukovat

Posuvova skrutka

Uvolnenie rychleho
posuvu rezacky

Nastavenie
rychleho

prepnutia
velkosti Valce

Ulozné
miesto pre
rezacie
koliesko

(vzadu)

Nozny spinac

Prepinac I-Low (Nizka)/O-
OFF (VYP.)/ll-High (Vysoka)

Navinutie kabla

Rezacie

koliesko . .
(skryté) i 1 *= ~ Meracia stupnica

Ulozné miesto pre
vystruznik

Pripojka
vystruznika

m Ridge Tool Company Etyna Oh:o.
RI D U.S.A. RIDGID.com

Model No.
Serlal No

™
v

Obrazok 2 - Vyrobné éislo stroia

Viyrobné cislo stroja sa nachadza na boc¢nej strane rezacky.
Posledné 4 ¢islice oznacuju mesiac a rok vyroby. (10 = mesiac,
19 =rok).

Technické udaje

Menovité velkost rury
Kapacita rezania.......mmmee 4"az4" (12 mm az 100 mm)

Skutocna kapacita rezania..... 2" az 4.5" (12 mm az 116 mm)

Material rary/ Maximalna Rezacie koliesko
potrubia* hrabka steny E-850 E-855
Kat. #66938  Kat. #66943

Uhlikova ocel 0.1" (2,5 mm) X
Nehrdzavejuca 0.1" (2,5 mm) X
ocel
Hlinik 0.1"(2,5mm) X
Med 0.1" (2,5 mm) X
Plast 0.23" (6 mm) X

*Toto je len vieobecné usmernenie. Na rezanie, Zivotnost kolieska,
tvorbu drsnych hran a pod. ma vplyv typ materiély, tvrdost a dalsie
faktory.

Menovita kapacita

VYStrUNOVANIA ..cvveeenrsssesssssens %"az2"(12 mm az 50 mm)
(volitelné prislusenstvo)

Max. dizka rary ... 20' (6 m)

Motor

Typ Univerzélny

NAPELIE cooeeerreersmsesrsssssssssesssssenns 100-120V 220-240V

Prud 58A 30A

(3 (S V] g Lol P — 50/60 Hz 50/60 Hz

Vykon 705W 705W

Informdcie specifické pre dané zariadenie st uvedené na stitku s vyrobnym
Cislom vyrobku.

Rychlost otacania valcov........ 190/363 ot./min pre typ s vykonom
220-240V, 225/385 ot./min pre
typ s vykonom 100 - 120V

Ovladacie PrvKy ... Prepinac I-LLOW (NIZKA)/O-OFF
(VYP)/I-HIGH (VYSOKA) a nozny
spina¢ na ON/OFF (ZAP/VYP)

(1007013 To 1y (A 321bs. (14,5 kg)

Celkové rozmery

DxSxV 116"%94"% 159"

(295 mm X 239 mm x 403 mm)

Prevadzkova teplota.....u... —4°F az 122°F (—20°Caz 50°C)

Akusticky tlak (Lea)* .eeeveeeereeeerne 82,3dB(A), K=3

Akusticky vykon (Lwa)* ........... 93,3 dB(A), K=

* Zvuk sa meria v sulade so Standardizovanym testovanim podla normy EN 62481-1.

- Emisie zvuku sa mézu liSit v zavislosti od vasej polohy a konkrétneho pouZzitia tohto
néradia.

- Pri kazdej aplikacii treba vyhodnocovat denné trovne pdsobenia zvuku a v pripade
potreby treba prijat prislusné bezpecnostné opatrenia. Pri vyhodnocovani drovni
expozicie treba zohladnit dobu, ked'je naradie vypnuté (OFF) a nepouziva sa. Takto
moze dojst k vyraznému znizeniu Urovne expozicie v priebehu celkovej pracovnej
doby.
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Standardné vybavenie

Podrobnosti o vybaveni dodanom so strojom s konkrétnymi
katalégovymi cislami su uvedené v katalégu produktov znac-
ky RIDGID.

Za vyber vhodnych materidlov a instalacie,
metody spojenia a tvérnenia, je zodpovedny projektant a/
alebo montér systému. Vyber nespravnych materidlov a me-
tdéd by mohol sposobit zlyhanie systému.

Pocas montdZe, spajania a tvarovania moze dojst ku kon-
tamindcii nerezovej ocele a inych materidlov odolnych voci
korézii. Tato kontamindcia by mohla sp6sobit koréziu a pred-
Casné zlyhanie materidlu. Pred akoukolvek instalaciou je nut-
né vykonat doésledné vyhodnotenie materidlov a metdd pre
Specifické prevadzkové podmienky vratane chemického po-
sobenia a teploty.

Na zniZenie rizika kontaminacie nehrdzavejlcej ocele ze-
lezom sa uistite, Ze su valce cisté a nenachadzaju sa na nich
Ziadne Ulomky. Dékladne ich vycistite kefou z nehrdzavejucej
ocele. Pred pouzitim materidlu z nehrdzavejucej ocele vy-
merite rezacie koliesko a vystruznik. Osved¢enym postupom
je vyclenit jedno rezacie koliesko na nehrdzavejicu ocel.

Montaz

A VYSTRAHA

Aby sa znizilo riziko vazneho zranenia pocas pouzi-
vania zariadenia, dodrziavajte nasledujice postupy
na spravnu montaz. Pred montazou musi byt spinac v
polohe OFF (VYP.) a stroj odpojeny z elektrickej siete.

Upevnenie na pracovny stol

Stroj sa mdze namontovat na rovny, stabilny pracovny stol.
Na pripevnenie jednotky na pracovny stol treba zo vietkych
Styroch rohov zékladne stroja odskrutkovat gumené patky
(pozri Obréazok 16). Nasledne treba stroj prichytit k pracovné-
mu stolu pomocou skrutiek M8. Dékladne ich utiahnite.

Kontrola pred prevadzkou

A VYSTRAHA
Pred kazdym pouzitim elektric-

\— ku rezacku rar skontrolujte a
odstrante vsetky problémy. Zni-
Zite tymriziko vazneho zranenia

v désledku zasiahnutia elektric-
kym pradom, zamotania sa, zraneni pomliazdenim a
inych pricin vratane poskodenia stroja.

1. Uistite sa, Ze je elektricka rezacka rir odpojend z elektrickej
siete.

2. Viyistite stroj a vietko zariadenie vratane rukovati a ovla-
dacich prvkov. Tym ulah¢ite kontrolu a zabranite tomu,

Elektricka rezacka rir PC116/PTC-400 RIDGID

aby sa vam z ruk vySmykol ovladaci prvok alebo stroj.
Cistenie a udrzbu stroja vykonavajte podla pokynov na
udrzbu.

3. V suvislosti s elektrickou rezackou rur skontrolujte nasle-
dovné:

« Skontroluijte, ¢i kabel a zastrcka nie su poskodené alebo
pozmenené.

« Spravnost montaze, stav Udrzby a Gplnost.

Akékolvek poskodené, opotrebované, chybajlce,
nespravne nasadené alebo viazané casti alebo iné
poskodenia.

Pritomnost a funkcia nozného spinaca. Skontrolujte, ¢i je
nozny spinac pripojeny, v dobrom stave, ¢i sa pohybuje
hladko a nelepi sa.

Volny pohyb posuvovej skrutky, rezacieho kolieska a
podpornych valéekov.

Pritomnost a Citatelnost vystraznych a inych stitkov (pozri
Obrdzok 1).

Skontrolujte rezné hrany rezacieho kolieska a vystruznika
z hladiska opotrebovania, deformicie, nastiepenia alebo
inych problémov. Tupé, poskodené alebo uvolnené reza-
cie casti mozu poskodit néstroj, vytvorit nedostatocne
kvalitny rez a zvysit riziko poranenia.

« Ak pouzivate stojany PC116TS, Cistite, kontrolujte a mazte
ich podla potreby.

Akykolvek stav, ktory by mohol branit bezpecnej a nor-
malnej ¢innosti.

Ak sa vyskytnu akékolvek problémy, naradie nepouzivajte,
kym problémy nebudu odstranené.

4. Podla prislusnych pokynov vykonajte kontrolu a udrzbu
vietkych ostatnych pouZitych zariadenti, aby ste zaistili ich
spravnu funk¢nost.

Priprava stroja a pracoviska
A VYSTRAHA

Elektrickua rezacku rur

~ @ o ra
O » | hastavte a pracovnu

El ! = | oblast pripravte pod-

ﬁ la tychto postupov,

aby sa znizilo riziko
vazneho poranenia v dosledku zasiahnutia elektric-

kym pradom, zamotania sa, zraneni pomliazdenim a
inych pricin a aby sa zabranilo poskodeniu stroja.

1. Skontrolujte pracovisko ohladne nasledujtcich bodov:

- Dostato¢né osvetlenie.

« Pritomnost horlavych kvapalin, vyparov alebo
prachu, ktoré sa moézu vznietit. Ak su pritomné,

944-732-258.09_REV C
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nepracujte v takomto prostredi, kym nie su identifi-
kované zdroje mozného vznietenia a kym sa neusku-
to¢ni ndprava. Rezacka nie je odolna proti vybuchu a
moze vytvérat iskry.

. Cisté, vodorovné, stabilné a suché miesto pre vietky
zariadenia a operatora.

+ Riadne uzemnena elektricka zasuvka so spravnym
napatim. Pozadované napatie najdete na Stitku s
vyrobnym ¢islom stroja. Trojkolikova zasuvka alebo
zasuvka s pradovym chranicom (GFCI) nemusi byt
spravne uzemnend. Ak mate pochybnosti, nechajte
zasuvku skontrolovat licencovanym elektrikarom.

2. Skontrolujte pracu, ktord sa ma vykonat. Urcite materi-
al, typ a velkost rury. Urcte spravne zariadenie pre danu
pracu. Pozri cast Technické ddaje.

3. Overte, ¢i bolo vietko zariadenie, ktoré sa ma pouzit,
riadne skontrolované a namontované.

4. Stroj umiestnite na plochy, rovny a stabilny povrch. Po-
zri oddiel ,Upevnenie na pracovny stol” v ¢asti Montaz.
Overte, ¢i je jednotka stabilna a zaistena.

5. Ak rdra vycnieva zo stroja o viac ako 6" (15 cm), pouzite
minimalne jeden vhodny stojan na jej podopretie. Stoja-
ny treba umiestnit do roviny s valcami. Pri dlh3ej rdre bu-
dete mozno potrebovat viac ako jeden stojan. Pouzivajte
iba stojany vyhradené na tento Ucel. Nespravne podpery
alebo ru¢né podopretie rdary mézu sposobit zranenia v
dosledku prevratenia alebo zamotania sa. Neprekracujte
vyznacenu kapacitu stojana. Ak rezacka a stojan spociva-
ju na tej istej ploche, na podopretie rdry pouzite stojan
na rury RIDGID PC116TS.

Pri praci na pracovnom stole alebo na inej vyvysenej pra-
covnej ploche je mozné na podopretie rury pouZzit rézne
stojany na rury od spoloc¢nosti RIDGID. Ak pouZzivate re-
zacku PC116/PTC-400 na zemi, na podopretie rdry pouzi-
te stojan na rary RIDGID PC116TS. Pozri Obrdzok 3.

Obrazok 3 - Umiestnenie stojana

Guldéékova 3"-4.5" (76 - 120 mm)

hlavica
1.5"-3" (40 - 76 mm)
/ 0.5"-1.5"(12-40 mm)

~

Objimka

Tlacidlo

Obrazok 4 - Nastavenie stojana PC116TS

Nastavenie stojana PC116TS

Stojan PC116TS je volitelné prislusenstvo navrhnuté na pou-
Zitie s rezackou PC116/PTC-400 a nesluzi na ziadne iné ucely.

Nastavenie gul6¢kovych hlavic podla velkosti rary:
a. Stlacte tlacidlo @.

b. Guléckovu hlavicu presurite do spravnej polohy podla
velkosti rary (pozri Obrdzok 4) ®.

¢. Uvolnite tlacidlo - overte bezpe¢né umiestnenie @.

Na nastavenie vysky stojana otocte objimkou a zdvihnite
alebo spustite hlavicu stojana. Stojan je navrhnuty tak, aby
sa umiestnil na rovnakom plochom povrchu ako rezacka
PC116/PTC-400 C. Pozri Obrdzok 3. Podla potreby mozno na
vyvysenie stojana pouzit vhodné podlozky (ako napriklad kus
dreva).
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6. Obmedzte pristup alebo nastavte ochranné kryty alebo
zabrany, aby ste okolo stroja a rury vytvorili priestor s
velkostou minimalne 3 stopy (1 m). Tym zabranite, aby
osoby, ktoré nepracuju na stroji, prisli do kontaktu so
strojom alebo rurou, a znizite aj riziko prevratenia alebo
zamotania sa.

7. Umiestnite nozny spinac podla obrdzku 8 aby ste zabez-
pecili spravnu pracovnu polohu.

8. Ked'je spinac¢ v polohe O-OFF (VYP), vedte kabel po vol-
nej trase. Suchymi rukami zapojte napajaci kabel do riad-
ne uzemnenej elektrickej zasuvky. Udrzujte vietky elek-
trické spoje suché a nad uroviou podlahy. Ak napéjaci
kabel nie je dostatocne dlhy, pouZite predlZzovaci kabel,
ktory:

+ jevdobrom stave;
+ ma trojkolikovu zastreku ako elektrickd rezacka rar;
« je vyhradeny na vonkajsie pouZitie;

- mé dostato¢nu dizku. V pripade predizovacich kablov
s dizkou az 50' (15,2 m) pouzite typ vodi¢a minimalne
14 AWG (2,5 mm?). V pripade predlzovacich kablov s
dizkou 50' = 100' (15,2 m — 30,5 m) pouZzite typ vodica
minimalne 12 AWG (2,5 mm>).

9. Skontrolujte spravnu prevadzku elektrickej rezacky rar.
Holymi rukami:

- Prepina¢ rychlosti prepnite do polohy I-LOW (NIZKE).
Stlacte a uvolnite nozny spinac. Valce sa za¢nu tocit v
smere, ktory naznacuju Sipky na obrdzku 5. Ak sa stroj
neotdca v spravnom smere alebo ak sa noznym spina-
¢om neda ovladat prevadzka stroja, nepouzivajte stroj,
kym nebude opraveny.

Stlacte a podrzte nozny spinac stlaceny. Skontrolujte
pohyblivé &asti, ¢i nie su nespravne zarovnané, zasek-
nuté, ¢i stroj nevydava neobvyklé zvuky alebo ¢i nepo-
zorujete iny nezvycajny stav. Stiahnite nohu z nozného
spinaca. Ak sa vyskytnu akékolvek nezvycajné pod-
mienky, nepouZzivajte stroj, kym nebude opraveny.

£
2
=]
5}
=}
=

Obrazok 5 - Smer otacania valcov

Elektricka rezacka rir PC116/PTC-400 RIDGID

10. Prepnite prepinac rychlosti do polohy O-OFF (VYP) a su-
chymi rukami odpojte stroj z elektricke;j siete.

Navod na pouzivanie

A VYSTRAHA
Pri obsluhe elektrickej

e O rezatky rdr nenoste
- 2L’ | rukavice ani volhé ob-
ﬁ O lecenie. Rukavy a bun-

dy majte vzdy zapnu-
té. Nesiahajte na miesta ponad zariadenie. Stroj moze
zachytit oblecenie, ¢o by mohlo mat'za nasledok zamo-
tanie.

Ruky udrzujte mimo otacajlicich sa casti, ako s valce,
vystruznik, rezacie koliesko a rira. Pred manipulaciou
s naradim alebo rurou pockajte, kym sa diely Gplne
nezastavia. Znizite tak pravdepodobnost zachytenia
rotujucimi dielmi.

Nalezitym sposobom podporte rury. Tym sa znizi rizi-
ko poranenia v dosledku zasiahnutia a rozdrvenia, ku
ktorému méze dojst pri prevrateni alebo spadnuti rary
a zariadenia.

Pracovny proces smie vykonavat a nozny spina¢ smie
ovladat len jedna osoba. V pracovnom priestore stro-
ja pocas cinnosti sa méze nachadzat iba operator. Toto
pomaha znizitriziko poranenia.

Postupujte podla navodu na pouzivanie, aby sa znizilo
riziko vazneho poranenia v dosledku zasiahnutia elek-
trickym priidom, zamotania sa, zraneni pomliazdenim
ainych pricin a aby sa zabranilo poskodeniu stroja.

Uistite sa, Ze stroj a pracovisko su riadne pripravené a Ze na
pracovisku sa nenachadzaju neopravnené osoby ani nic iné,
¢o by mohlo odputat pozornost. Pri prevadzke stroja ma byt
operator jedinym ¢lovekom v prislusnej oblasti.

Nastavenie rezacky na rezanie rar réznych
velkosti

Nastavenie rychleho prepnutia velkosti

Na rychle nastavenie velkosti rur v rozsahu od 2" (50 mm) a
mensich a od 2” do 4" (50 mm az 100 mm) je k dispozicii na-
stavenie rychleho prepnutia velkosti.

944-732-258.09_REV C
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Obrazok 6 — Nastavenie rychleho prepnutia velkosti

1. Ked'savrezacke nenachadza Ziadna rura, uchopte drzadlo
a uvolnite kolik jemnym stla¢enim gombika @ a jeho
miernym pootocenim proti smeru hodinovych ruciciek ©
Gombik obsahuje pruzinu, vdaka ktorej sa vysunie. Preto
treba pohyb gombika kontrolovat. Pozri obrdzok 6.

2. Pomocou drzadla presunte hlavicu do pozadovanej po-
lohy ©.

3. Vlozte gombik rychleho prepnutia, ¢im sa hlavica pridrzi v
danej polohe.

Nastavenie rychleho posuvu rezacky

Nastavenie rychleho posuvu rezacky sa pouziva na spustenie
rezacieho kolieska nadol alebo jeho vytiahnutie nahor pocas
rezania.

1. Na spustenie rezacieho kolieska nadol tlacte rukovat
smerom nadol (Obrdzok 7A), kym sa nedotkne rary.

2. Na vytiahnutie rezacieho kolieska nahor uvolnite ruko-
vat/posuvovu skrutku o 1 - 2 otécky (Obrdzok 7B) a za-
tlacte uvoliiovaciu packu (Obrdzok 7C), ¢im sa koliesko
vytiahne nahor (kedZe sa tu nachddza pruzina, treba

kontrolovat pohyb rukovati).

< \r‘/u ) S e ; b, =
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Obrazok 7 - Rychly posuv: A - spustenie nadol, B - uvol-
nenie, C - vytiahnutie nahor

Vyber/zmena prevadzkovej rychlosti

Elektricka rezacka rdr ma dve prevadzkové rychlosti - LOW
(NIZKA) a HIGH (VYSOKA). Pozri Obrdzok 8.

(— LOW )
O OFF -
\= HIGH 5)::::2%:55555'”i:‘:::%

Obrazok 8 - Stitok s rychlostou

Rychlost LOW (NIiZKA) (nastavenie prepinaca do polohy I-Low
(Nizka)). Znizuje riziko vibracii a oscilacie rdry poas pouzivania.

Odporuca sa pre rdry s priemerom 2" (50 mm) a mensie a
s dlzkou viac ako 6.5' (2 m).

Rychlost HIGH (VYSOKA) (nastavenie prepina¢a do polohy II-
High (Vysokad)). Znizuje ¢as rezania.

dizky.
Pre lubovolné rury kratsie ako 6.5' (2 m).

Vibracie a oscilacia rdry zavisia od viacerych faktorov, ako na-
priklad dizka rary, jej velkost, hmotnost, rovnost, zarovnanie
stojana, rychlost otdcania valcov atd. Ak sa vdam bude kedy-
kolvek zdat, Ze rdra nadmerne vibruje ¢i osciluje, uvolnite
nozny spinac. Ak je prepinac rychlosti v polohe Il-High (Vyso-
kd), prepnite ho na rychlost I-Low (Nizka) a skuste to znova. Ak
je prepinac rychlosti v polohe I-Low (Nizka), odrezte dany kus
inym spésobom, napriklad ru¢nou rezackou.

Ak chcete zmenit rychlost, uvolnite nozny spinac a pockajte,
kym sa rezacka Uplne nezastavi. Prepnite prepinac¢ do poza-
dovanej polohy. Nemerite prevadzkovu rychlost, ked' je stroj
spusteny.

Rezanie rury

1. Overte, ¢irdranie je viditelne ohnuta a Ci k nej nie su pripo-
jené Ziadne fitingy. Rezanie ohnutych rar alebo rur s fitin-
gami méZze viest k nadmernym vibracidm a strate kontroly.
Podla potreby pouZite ru¢nu rezacku. Oznacte pozadova-
nu dizku rary. Na ulahéenie sa na stroji nachadza meracia
stupnica.

2. Podla potreby nastavte na elektrickej rezacke rdr rozsah
velkosti pomocou nastavenia rychleho prepnutia velkosti.

3. Rdru umiestnite na valce tak, aby sa znacka pre rezanie na-
chdadzala pod rezacim kolieskom, na nule na stupnici. Ak
rdra vy¢nieva zo stroja, umiestnite pod fu stojany. Podpe-
ry treba nastavit tak, aby rdra spocivala na valcoch rovno.
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To poméze zaistit spravne sledovanie rezu. Pozri Obra-
zok 3.

4. Zaujmite spravnu pracovnu polohu, aby ste pomohli za-
chovat kontrolu nad strojom a rdrou (pozri Obrdzok 10):

+ PresvedcCte sa, Ze mate dobry pristup k nastrojom a spi-
nacu.

« Uistite sa, Ze dokaZete ovladat nozny spinac. Zatial este
nestlacajte nozny spinac. V nudzovych pripadoch musi
byt pre vas mozné nozny spinac uvolnit.

« Uistite sa, Ze mate vyvazeny postoj a nemusite siahat
prilis daleko.

5. Systém rychleho posuvu spustajte nadol dovtedy, kym
sa podporné valc¢eky nebudu dotykat rary (Obrdzok 9).
Rezacie koliesko zarovnajte so znackou na rure. Utiahnite
posuvovu skrutku tak, aby sa rezacie koliesko dostalo do
kontaktu s rdrou. Ked'sa rezacie koliesko dotyka rury, po-
suvovu skrutku posunte nadol o dalsiu 1az 1V2 otacky, aby
doslo k zachyteniu rdry. Posuvovu skrutku nespustajte na-
dol prilis, pretoze by mohlo déjst k zdeformovaniu rdry a
zvyseniu tvorby drsnych hran.

Podporné valéeky

Rezacie

Meracia koliesko

stupnica

Obrazok 9 - Podporné valéeky v kontakte s rdrou

6. Prepina¢ |-Low (Nizka)/O-OFF (VYP)/II-High (Vysoka)
prepnite do spravnej polohy pre raru, ktoru idete rezat.

7. Stlacte nozny spinac. Valce a rdra sa za¢nu otéacat. Ruky
drzte mimo otacajucich sa casti.

Elektricka rezacka rir PC116/PTC-400 RIDGID

Obrazok 10 - Rezanie rury

8. Posuvovu skrutku spustajte nadol jej pomalym a plynu-
lym utahovanim, kym nedéjde k odrezaniu rdry. Agresiv-
ne rezanie méze viest k poskodeniu rezacieho kolieska
a nadmernej tvorbe drsnych hran. Podporné valceky
udrzujte v kontakte s rdrou, ¢o poméze udrzat rdru na
mieste.

Ak sa rdra pocas rezania Spiralovito toci, prestante rezat
a skontrolujte nastavenie stroja, najma vyrovnanie stoja-
nov na ruary. V pripade roznych materidlov rdr bude moz-
no potrebné mensie dodato¢ne utiahnutie posuvovej
skrutky na zabezpecenie lepsieho sledovania.

9. Stiahnite nohu z nozného spinaca. Nasledne prepnite
prepinac I-Low (Nizka)/O-OFF (VYP)/II-High (Vysokd) do
polohy O-OFF (VYP).

10. Ked'sa rura prestane otacat, uvolnite posuvovu skrutku
o 1 -2 otacky a stlacte uvolfovaciu packu pre Uplné vy-
tiahnutie rezacieho kolieska nahor. Odstrante raru.

Vystruhovanie rary

Odhrotovac

Obrazok 11 - Instalacia vystruznika

944-732-258.09_REV C
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1. Prepina¢ |-Low (Nizka)/O-OFF (VYP)/Il-High (Vysoka)
prepnite do polohy O-OFF (VYP).

2. Z prislusného ulozného miesta zlozte vystruznik a na-
montujte ho do polohy na pouZzitie, ako to zobrazuje
Obrdzok 11. Overte, ¢i je vystruznik bezpe¢ne namonto-
vany.

3. Prepnite prepina¢ |-Low (Nizka)/O-OFF (VYP)/Il-High
(Vysokd) do polohy I-Low (Nizka).

4. Stlacte nozny spinac. Ruky udrzujte mimo koncov riry a
otacajucich sa Casti.

5. Bezpecne zachytte rdru. Ruru nalezitym spdsobom pod-
porte, tak aby vdm to umoznilo udrzat nad riou kontrolu.

6. Ruru umiestnite na kuzel vystruznika a za pouzitia jem-
ného tlaku (Obrdzok 12) odstrante drsné hrany z vnutor-
nej strany konca rdry. Raru nepritlacajte do vystruznika,
pretoze by vystruznik mohol rdru zachytit a roztocit vam
juvrukach.

Obrazok 12 - Vystruhovanie riry

7. Stiahnite nohu z nozného spinaca.

8. Prepina¢ I-Low (Nizka)/O-OFF (VYP)/Il-High (Vysokad)
prepnite do polohy O-OFF (VYP).

9. Zlozte vystruznik z polohy na pouzitie a vratte ho spat na
prislusné ulozné miesto.

Preprava

1. Pred presunutim zo stroja odstrarite vsetko volné za-
riadenie a materidl alebo ich zaistite na stroji, aby ste
predisli paddu alebo prevrateniu.

2. Rezacie koliesko umiestnite do dolnej polohy.

3. Napajaci kdbel a hadicu nozného spinaca obmotajte
okolo hacika na kabel a zaistite, ako to zobrazuje Obrd-
zok 13.

4. Zdvihnite pomocou drzadla. Pri zdvihani a prestuvani po-
stupujte opatrne. Zohladnite hmotnost stroja.

Obrazok 13 - Obmotany kabel/hadica

Skladovanie

Elektrickd rezacku rur treba uchovavat v
suchu a v interiéri alebo dobre zakrytu, ak sa uchovéva v
exteriéri. Stroj skladujte v uzamknutom priestore mimo
dosahu deti a 0s6b, ktoré nie s oboznamené s elektrickou
rezackou rur. Tento stroj moze v rukdch nezaskolenych po-
uzivatelov spdsobit vazne zranenie.

Pokyny na udrzbu

Pred vykonanim akejkolvek udrzby alebo akych-
kolvek uprav skontrolujte, Ci je prepinac v polohe
0-OFF (VYP.) a stroj je odpojeny z elektrickej siete.

Udrzbu rezacky vykonavajte podla tychto postupov,
aby ste znizili riziko urazu v dosledku zasahu elek-
trickym prididom, zamotania sa a inych pricin.

Cistenie
Stroj po kazdom pouziti jemne odistite Cistou suchou han-

drou. Valce udrzujte cisté, tak aby sa na nich nenachadzali
necistoty a tlomky.

Na zabezpecenie maximalnej Ucinnosti uchovavajte vy-
struznik ¢isty a bez triesok.

Z vetracich otvorov motora vycistite vietok prach a nedistoty.
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Kazdy mesiac (alebo podla potreby aj ¢astejsie) treba lah-
kym mazivom namazat vsetky odkryté pohybujuce sa cas-
ti elektrickej rezacky rar a stojana PC116TS (ako posuvovu
skrutku, systém rychleho posuvu, valce a oto¢né body). Z
odkrytych povrchov zotrite vietok nadbytocny olej.

Vymena rezacieho kolieska

Pre spravny vyber rezacieho kolieska pozri ¢ast Technické
udaje. Pri rezani réznych materidlov treba vymenit reza-
cie koliesko. Rezacie koliesko treba nahradit v pripade, ak
sa rezna hrana nastiepi alebo otupi. Jednotka obsahuje
priestor na uchovanie dalSieho rezacieho kolieska. Pozri
Obrdzok 13.

1. Odstrante spojovaci kolik. Uvolni sa drziak rezacieho ko-
lieska (Obrdzok 14).

L |

Obrazok 14 - Odstranenie drziaka rezacieho kolieska

2. Odstrarite kolik kolieska a rezacie koliesko/loZisko (Obrd-
zok 15).

3. Skontrolujte loZisko. LoZisko sa musi pohybovat volne.V
pripade potreby ho vymerite.

4. Pri montovani rezacieho kolieska postupujte v opac-
nom poradi.

Drziak rezacieho

. Rezacie kolieska
Lozisko koliesko

®

Obrazok 15 - Vymena rezacieho kolieska

Spojovaci kolik

d
]

Kolik kolieska

Elektricka rezacka rir PC116/PTC-400 RIDGID

Nadprudova ochrana motora

Rezacka je vybavend nadprudovou ochranou, ktord v pripa-
de odberu nadmerného mnozstva pradu stroj vypne s cielom
ochranit motor.

Ak sa stroj necakane vypne, uvolnite nozny spinac. Prepnite
prepina¢ do polohy O-OFF (VYP) a odpojte stroj z elektrickej
siete. Odstrante zo stroja raru. Postupujte podla ¢asti Kontro-
la pred prevadzkou a Priprava stroja a pracoviska a overte, ¢i
stroj pracuje spravne.

Vymena kefiek motora

Kefky motora kontrolujte kazdych Sest mesiacov. Kefky treba
vymenit, ak je ich dlzka mensia ako 5 mm (0.2").

1. Overte, ¢i je prepinac v polohe O-OFF (VYP) a odpojte
stroj z elektrickej siete.

2. Uvolhite pat skrutiek, ktoré pridrziavaju spodny kryt (Ob-
rdzok 16), a zlozte kryt (niektoré skrutky su prichytené ku
krytu).

3. Pomocou skrutkovaca odskrutkujte a zlozte krytky ke-
fiek (Obrdzok 17). Opatrne zlozte uhlikové kefky a skon-
trolujte ich dizku (Obrdzok 18). Ak je dizka kefiek mensia
ako 5 mm (0.2"), treba kefky vymenit.

4. Vlozte kefku do drziaka kefky, pricom spravne vyrovnajte
plosky kefiek s vycnelkami drziaka kefiek.

5. Bezpetne utiahnite krytky kefiek. Namontujte spat
spodny kryt.

6. Po opatovnom zmontovani stroja spustite stroj pri rych-
losti ll-High (Vysokd) po dobu piatich minut bez rary v
stroji, aby sa kefky zabehli.

| 10.28” (261 mm)

Nohy

6.93"” (176 mm)

Obrazok 16 - Skrutky spodného krytu
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Na pristup k literature a videu k rezacke PC116/PTC-400 na-
skenujte QR kéd niZsie.

TR

)

) _0.2” (5 mm),
X L‘__l . P

Obrazok 18 - Kontrola dizky kefky
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Riesenie problémov

Elektricka rezacka rir PC116/PTC-400 RIDGID

PROBLEM

MOZNE PRIiCINY

RIESENIE

Nadmerné vibracie
pocas obsluhy.

Nespravna prevadzkova rychlost.

Stroj nie je spravne namontovany.

Pozri cast Vyber prevddzkovej rychlosti.

Nerezte viditelne ohnutt rdru. Pouzite ru¢nu
rezacku.

Namontujte stroj sprdvnym spdsobom na
rovny povrch a priskrutkujte ho upeviovaci-
mi skrutkami.

Stroj nereze rary
spravne.

alebo velkosti.

Opotrebované rezacie koliesko.

Pouzita rdra nespravneho materidlu

Vymente opotrebované rezacie koliesko.

Pouzite spravny typ rury (pozri Technické
udaje).

Stroj sa pocas rezania

zadrhava. pocas rezania.

Agresivne posuvanie rezacieho kolieska

Rezacie koliesko treba posuvat jemne.

Stroj nefunguje.

Kefky motora st opotrebované.

Aktivovala sa nadprudova ochrana.

Namontujte nové kefky motora.

Postupujte podla pokynov Nadprudovd ochra-
na motora v Casti Udrzba.

Nadmerna tvorba
drsnych hran alebo
deformacia konca.

cie koliesko.

pocas rezania.

Opotrebované alebo poskodené reza-

Agresivne posuvanie rezacieho kolieska

Vymente rezacie koliesko.

Rezacie koliesko treba posuvat jemne.

Stroj sa pri stlacenom
noznom spinaci zasta-
vil. Stroj sa znova spusti
po opatovnom stlaceni
nozného spinaca.

Diera v noznom spinaci/hadici.

Unikanie vzduchu zo spinaca.

Vymente nozny spinac.

Ak ste na noznom spinaci/hadici nenasli ziad-
nu zavadu, vymerite vzduchovy spinac.

Servis aoprava

A VYSTRAHA

Nespravny servis alebo nespravna oprava mozu
sposobit, Ze pouzivanie zariadenia bude nebez-
pecné.

Prislusné Pokyny na tdrZzbu obsahuju vacsinu ukonov po-
trebnych na udrzbu tohto stroja. Akékolvek problémy, kto-
ré nie su popisané v tejto casti, smie vyriesit len nezavislé
servisné stredisko spoloc¢nosti RIDGID. Pouzivajte len na-
hradné diely RIDGID.

V pripade akychkolvek otdzok ohfadom servisu alebo
oprav si pozrite cast Kontaktné informacie v tomto navode,
kde najdete aj informacie o najblizZSom nezavislom servis-
nom stredisku RIDGID.

Volitelhé vybavenie

A VYSTRAHA

Aby sa zamedzilo riziku vazneho zranenia, pouzivajte
len prislusenstvo vyslovne navrhnuté a odporicané na
pouzivanie s elektrickou rezackou rar RIDGID PC116/
PTC-400, ako je napr. uvedené prislusenstvo.

Kata-
l6g. ¢. | Popis

64903 | Stojan na rury PC116TS na pouZzitie s rezackou
PC116/PTC-400

66253 | Uhlikova kefka motora PC116, 220 - 240 V

66248 | Uhlikova kefka motora PC116, 100 - 120 V

56662 | Hlavica v tvare V stojana na rdry VJ-99 s vyskou 28" - 52"
64908 | Vystruznik 137S pre rezacku PC116/PTC-400

66938 | Rezacie koliesko E850 (pre kovové rury)

66943 | Rezacie koliesko E855 (pre plastové rury)

64898 | LozZisko rezacieho kolieska
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227



R'WlD Elektricka rezacka rar PC116/PTC-400

Kompletny zoznam vybavenia RIDGID, ktoré je k dispozicii
pre toto naradie, najdete v online katalégu naradia spolo¢-
nosti Ridge na stranke RIDGID.com, pripadne si pozrite cast
Kontaktné informdcie.

Likvidacia

Casti tychto néstrojov obsahuju cenné materialy, ktoré sa
daju recyklovat. Vo svojom okoli urcite najdete firmy, ktoré
sa Specializuju na recyklaciu. V3etky komponenty zlikvi-
dujte v sulade s prislusnymi nariadeniami. Ak potrebujete

viac informacii, obratte sa na vas miestny urad, ktory riadi
odpadové hospodarstvo.

V krajinach ES: Elektrické zariadenia nelikvi-
dujte spolu s komunélnym odpadom!

V sulade s Eurépskou smernicou 2012/19/EU

o zbere a recyklacii odpadu z elektrickych a

elektronickych zariadeni a jej implementa-

I ciou do statnej legislativy sa musia elektrické

zariadenia, ktoré nie je mozné dalej pouzi-

vat, zbierat a likvidovat oddelene a spésobom, ktory ne-
ohrozuje zivotné prostredie.
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