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300 Compact, 1233, 300, 535
Navod k obsluze

POZOR! Pred pouzitim zafizeni si
peclivé proctéte tento navod a pfilozenou
( brozurku o bezpecnosti pfi praci. Pokud v

nékterém pripadé nemate jistotu, jak tento pristroj
pouzivat, obrat'te se pro dalsi informace na svého
dodavatele zarizeni RIDGID.

Chyba pfi porozuméni a nedodrzeni vSech poky-

nl muze zapficinit zasazeni elektrickym proudem,
pozar anebo vazné zranéni.

TENTO NAVOD USCHOVEJTE!

SPECIFIKACE
Rozah fezani zavitu
300 1233 300/300A 535

Compact 535 400V
Trubka 1/8°-2" 1/8"-3" 1/8"-2 1/8"-2"
Sroub M6-M52 M6-M52 M6-M52 M6-M52
Kapacita
Trubka 1/8"-2 1/8"-3" 1/8"-2" 1/8"-2"
Sroub / svornik M6-M52 M6-M52 M6-M52 M6-M52
Odhrotovani M6-M52 M6-M52 M6-M52 M6-M52
Hladina hluku 79,5dBA 80 dBA 80 dBA 80 dBA
Hmotnost 52 kg 56 kg 48/90 kg 110 kg
Motor 1,7 kW 1,7 kW 1,5 kW 1,5 kW

K dostani bud pro 230 V nebo 110 V - 50/60 Hz (535: 400 V)
Pozadované pojistky 10 A (230 V), 20 A (115 V)

* Pouze 535 400V

Hmotnost: 170 kg

Motor: 400 V, 3@, 50 Hz, 1,35/1,7 kW, 35/70 min '
Standardni vybaveni

300 1233 300/300A 535

Compact 535 400V
Zavitova hlava 811A - - X X
Zavitova hlava 812A
Zavitova hlava 815A X X - X
1/2"-3/4”, 1°-2" BSPT
zavitofezné noze X X X X
Zavitova hlava 928 - X
Noze 2 1/2"-3" BSPT HS - X - -
Mineraini z&vitofezny olej 5L. 5L. 5L. 5L.
*Na zvIastni prani

Prislusenstvi
300 Compact, 1233:
Stojan na nohach s polici 100
Stojan na koleckach se skfifikou 200
Skladaca stojan 250
Sada 419 na vsuvky 2 1/2" nebo 3" (Délka vsuvky 8,2/19 cm min/max.)
Sada 819 na vsuvky 1/2" - 2"

300, 300A, 535: Viz katalog RIDGID

Preprava a manipulace

Poznamka: Na zvedani zavitofezu jsou tfeba dva lidé. Zvedejte pomoci
dodanych rukojeti. MiZe byt namontovan na nebo pfipevnén k nékterému ze
stojan(i RIDGID podle vyobrazeni (viz stranu 2). Jako nohy mohou byt pouzity
4 trubky, které se zasunou a zajisti Srouby v nalitcich ze spodu zakladové
desky (pouze Compact, 1233).

Priprava zavitorezu

Driv, nez zaCnete zavitofez pouZivat, si pfectéte informacni prospekt. Pokud
v nékterém pfipadé nemate jistotu, jak tento zavitofez pouZivat, obratte se
na svého dodavatele zafizeni RIDGID. Tento zavitofez je zkonstruovan pro
fezani zavitl a s pfisluSenstvim RIDGID na zviastni objednavku pro fezani
zavitQ a drazkovani trubek. Dirazné doporu€ujeme, aby NEBYL upravovan a/
nebo pouzivan pro jiné Ucely, nez pro které je uren, véetné sestavovani nebo
rozpojovani Sroubeni, navijeni konopi nebo pohanénijiného zafizeni. Zavitofez
umistéte tam, kde nejsou dvefe a spojovaci chodby a presvédcte se, ze na
cely pracovni prostor je ze stanovisté obsluhy dobfe vidét. Pouzivejte zabrany,
aby se jiné osoby nemohly pfiblizit k rotujici trubce. Zavitofez nepouzivejte v
mokrém nebo vihkém prostfedi. Zkontrolujte, Ze elektrické napéti zavitorezu
je shodné s napétim pfikonu elektrického proudu. Pfed pfipojenim k pfikonu
proudu se pfesvédcte, ze nozni spina¢ spravné funguje a ze prepinac je v
poloze “O”". Pouzijte spravnou zastréku s uzemnénim a presvédcte se, ze
zasuvka je umisténa v pfistupné poloze od 0,6 do 1,9 m nad zemi. Nozni
spina¢ umozfuje pIné ovladani zavitofezu, ktery Ize uvést do provozu pouze
tehdy, kdyZ je pedal seSlapnuty. Pro vasi bezpecnost zkontrolujte, ze nozni
spinac Ize lehce ovladat a umistéte ho tak, aby vSechny ovladaci prvky byly
lehce dostupné. Kdyz trubka vyéniva ze zadniho skli¢idla vice nez 1 m,
pouzijte podpéru. Pfi vétSich délkach pfidejte podpéry trubky (viz obr. 1).

Provoz

Zavitofezné stroje RIDGID jsou zkonstruovany pro snadné pouzivani
(viz obr. 2). Legenda poloh pfepinace je na obr. 13.

DULEZITE: Dejte nohu z nozniho spinade a nedotykeite se sklicidla, trubky
nebo zavitofeznych dokud se Upiné nezastavi. Pfed provadénim jakékoli
sefizovani se presvédcte, ze pfepinac je v poloze “0”.

+ Sklicidlo (A): Skli¢idlo utdhnéte otacenim rucniho upinaciho kladivového
kola proti sméru chodu hodin. Zkontrolujte vystfedéni trubky a utdhnéte
opétovnym prudkym dorazenim upinaciho kladivového kola. Model
RIDGID 535A je vybaven automatickym skli¢idlem. Vlozte trubku do
sklicidla, pfepnéte do polohy Vpred a seSlapnéte nozni spina¢. Trubka
se upne a vystredi. Kdyz se trubka nevystredi, pfepnéte do polohy vzad,
aby se trubka uvolnila a znovu prepnéte do polohy Vpred.

Kdyz je zavitorez pripojen k pfikonu proudu, nepfiblizujte se rukama
k celistem sklicidla. Zavirajici se Celisti mohou rozdrtit prsty
Poznamka: zadni skli¢idlo slouzi pouze k vystfedéni dlouhé trubky,
nikoliv k upinani!

+ Rezak trubek (B): Rezak nastavte na misto, kde se ma Fezat a délici
kolecko posouveijte do trubky otacenim rukojeti ve sméru chodu hodin
(obr. 3), kdyz se trubka otaci.

+ Odhrotovaci fréza (C): Trubku odhrotte tlakem na ruéni kolo posuvu
(obr. 4).
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RIDGID 300 Compact, 1233, 300, 535

Fig. 1
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_ 300 Compact, 1233, 300,535 RIDGID

Fig. 8

Fig. 6 Fig. 9

L ]
D
|

Fig. 7a Fig. 7b

Ridge Tool Company 31



RIDGID

300 Compact, 1233, 300, 535

Fig. 10
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300 Compact, 1233, 300, 535

RIDGID

Wiring Diagram 230/115 Volt

230V,
50 Hz.
15 A,

4
1700 WATT /

1700 WATT
115V, 8 A. 18 A. !
50 Hz. \
20 A, \\
AN
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IEC STANDARD

SA
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41 @.‘

IEC ® ® ® @ ® ® @ )
BL Blau Bleu Biu Blauw Azul Azl Bla Sininen
BN Braun Brun Marone Bruin Marron Castanho Brun Ruskea
GN/YE Belb/Griin Jaune/Vert Giallo/Verde Geel/Groen Amarillo-Verde  Amarelio-Verde Gul-Grén Gul-/Grgn Kelta/Vihred
RD Rot Rouge Rosso Rood Roso Vermelho Raed Punainen
WH Weiss Blanc Bianco Wit Blance Branco Hvid Valkoinen
YE Gelb Jaune Giallo Geel . Amarillo Amarelo Gul Keltainen
BK Schwartz Noir Nero Zwart Negro Negro Sort Musta
A B C D E F
mm mm mm mm mm mm
300 340 500 400 200 (Use 1206)
A 300 Compact 375 718 441 238 498 311
535 370 1040 530 250 990 340*
1233 380 704 441 238 498 311

*1996 onwards

WWW.NIPo.sk

QNiPeQ

WWW.NIPO0.CZ

Ridge Tool Company

33


Miloš
wwwniposk




